Zdvojené Neni barva PPWRse

baleni jako barva teprve
umoznilo pINy | astosehovorfowbsry | dOpIsUje.
V?kon nové UV a vodoufeditelnych LetoSek

barev. Barvy a inkousty
obou typl maji své vy-

rozhodne

hody i nevyhody. Jejich e} pravidlech
vybér ovliviiuje nejenom

samotna grafika, ale pro Oba Iy
i potiskovany materidl,
typ tiskové techniky i tis-

kového stroje.
Moderni
. v rd
inspekcni
systemy jsou
v
skutec¢nou
V z&ffloriského roku vedou
spustila spole¢nost Nafizenio obalech Cilem kazdého vyrobce
Moracell novou, v poradi a obalovych odpadech jedodat zboZinatrh
tietivyrobnilinku v jiho- uz plati, ale vétsina pra- v nejvyssimozné kva-
moravskych Zabdicich. videl se za¢ne obecné lité. Tomu odpovida
,Jde o vysokorychlostni pouzivatod srpna2026. | nejenom samotné
automatizovanou linku, V praxi se fada povin- zpracovani materialu
ktera ma navic zdvo- nosti ,,odemkne” teprve ¢iproduktu, véetné
o . jenou ¢ast balenia pa- ve chvili, kdy Evropska prislusnych technologii,
PFimy vstup na nas web: ot “Fikaied | Komi Y et o 1 bokrodila Kent
www.svetbaleni.cz etizace,” fika jednatel omise vyda provadéci ale i pokrocilé inspekeni
Tiétény naklad: 5000 v?tiskﬁ ] Andrej Zimanyi. adelegované akty. systémy.
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H <€ Kawasaki

Robotics

EEH_LE

Maximalni vykon. Minimalni riziko.
Roboticka jistota pro potravinarstvi.

Automatizace, ktera drzi kvalitu
potravin i tempo vyroby.

S rostoucim nedostatkem pracovni sily se
automatizace Tiesse Praha stava klicovym
nastrojem, ktery vyrobclm umoZznuje udrzet tempo
rlstu, zvysit flexibilitu vyroby a spolehlivé pokryt
ukoly, na které uz lidské kapacity nestaci.

Robotické pracovisté Kawasaki pro potravinarsky
primysl je uréeno pro vysoce hygienické, rychlé
a opakovatelné procesy baleni a paletizace. Diky
pouziti potravinarskych maziv, odolnosti proti myti
a konstrukei spliujici hygienické standardy dokaZze
robot bezpecné manipulovat s produkty, balit je do
spotrebitelskych i prepravnich oball a nasledné je
efektivné paletizovat. Systém je vhodny pro Siroké
spektrum potravin — od Cerstvych surovin pres
balené produkty az po napojové ¢i mlécné vyrobky.

Klicové vyhody pouziti

Vysoka hygiena a snadné ¢isténi — roboty Kawasaki jsou dostupné
v provedenich s potravinarskym mazivem, odolnosti proti chemikaliim
a moznosti myti vysokotlakem.

Rychlost a presnost — zvladaiji vysokeé takty baleni i manipulace, coz
zvysuje kapacitu vyroby a snizuje chybovost.

Flexibilita — snadno se pfizplsobi riznym typtm produktd, oball
i zménam vyrobniho sortimentu.

Stabilni kvalita a opakovatelnost — robot eliminuije lidské chyby
a udrZuje konstantni kvalitu baleni.

Uspora nakladii— automatizace pomaha vyrovnat vykyvy v cenach
surovin a zvySuje efektivitu celého procesu.

Bezpecénost prace — robot prebira fyzicky narocné ukony, jako je
manipulace s tézkymi baliky pfi paletizaci.

Moznost integrace do stavajicich linek — robotické pracovisté Ize
prizplsobit riznym dopravnik{im, balicim strojiim a paletizacnim
systémuam.

Tiesse Praha je exkluzivni distributor prumyslovych robotu
KAWASAKI pro Ceskou a Slovenskou republiku

WWW.TIESSEPRAHA.CZ

TIESSE PRAHA s.r.0.

TIESSE

PRAHA Mezi Stromy 505 | Jino&any, 252 25 | Ceskd rebublika
Tel.: 281 940 727 | E-mail: ts@tiessepraha.cz WWW.TIESSEPRAHA.CZ

B4 Kawasaki Robotics




ZASNIT SE,
ALE NEZAMRZNOUT V c”:AsE_l

Ovocna protlakova smés Taboracek. Zmrazeny jablecny protlak. Dort Polarka, darek

nad darky. Nanukovy dort. Lediacek, Eskymo, Ruskd zmrzlina... Nékteré z téchto
znac¢ek mrazenych pochoutek z doby pred rokem 1990 pretrvaly. Maji zpravidla jinou .
recepturuy, ale také obaly. Stadi projit archivy na internetu, a nékdy i mrazaky soucasnych ? ﬁ
obchodd - néktefi vyrobci totiz v 1ét& nasazuji retro edice - a pfipomenout si, jak vypadaly
nanuky i jiné mrazené vyrobky této éry. Pravé na tomto segmentu Ize velmi dobre ukazat, jak
zasadnim vyvojem prosly obaly za posledni dekady.

V prvni fadé se dramaticky proménily materiély priméarnich obald. V minulosti dominoval
jednoduchy parafinovany papir, tenké papirové laminaty nebo zakladni plastové félie
s omezenymi bariérovymi vlastnostmi. Dnesni obaly vyuzivaji vicevrstvé struktury.

Ty kombinuji PE, PP ¢i PET s funk&nimi bariérovymi vrstvami, které 1épe chrani
vyrobek pred vihkosti, kyslikem nebo pachy z okoli mrazicich box0. Flexibilni obaly
jsou pevnéjsia odolngjsivacinizkym teplotdm i mechanickému naméahani. Do hry
vstupujipozadavky narecyklovatelnost a snizovani hmotnosti obald, které vedou
k hledani novych monomaterialovych struktur nebo k nahrazovani nékterych
plastovych komponent papirovymi alternativami. Misto jednoduchych
jednobarevnych tiskd dnes dominujivicebarevné flexotiskové ¢ihlubotiskové
technologie s vysokym rozliSenim, které umozriuji nejen atraktivnéjsi grafiku
se zuslechténim, ale i integraci funk&nich prvkd, napf. snadného otevirani,

Vyvoj se projevil i v sekundarnich obalech a balicich technologiich. Dfive
byly vyrobky ¢asto uklddany do jednoduchych krabic bez optimalizace
jejich konstrukce, které se v mrazacich hroutily. Dnes se vyuzivaji
presné navrzené vinité lepenky s vyssi pevnosti pfi niz& gramazi nebo
shrink-wrap multipacky.

| kdyZ mnozi spotfebitelé projevuji nostalgii vaci dobam minulym,
pravdépodobné by dnes pouze zanedbatelnd mensina v regalu skutecné
séhla po obalech minulosti. Vzpominky mohou klidné zGstat lehce
,Zamrazené”v ¢ase - obaly si to ale dovolit nemohou. Vyvoj se totiz, na rozdil
od nanukd, do mrazaku ulozit neda.

Stanislav D. Bfen
Séfredaktor

@ stanislav.bren@atoz.cz

H svetbaleni.cz
m svetbaleni
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+lEy Vice informaci o spole¢nosti
& ATOZ Group najdete na atoz.cz

Kazdé dva tydny novinky ze s(S)véta baleni.
Registrujte se k odbéru

na SVETBALENI.CZ/REGISTRACE-K-
ODBERU-NEWSLETTERU
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ROZHOVOR CZ “All

Andrej Zimanyi (Moracell):
Zdvojené baleniumoznilo
pIny vykon nové linky

(\ OBOROVE BALENI
) </ Obaly v automotive: smérem
j\ k vy8siudrzitelnosti

v . ODPADY
TISK A ZNACENI Redukce plastového odpadu

Termotransferovy tisk: spojen zacind ukose
jednoduchosti a spolehlivosti

VELETRH

Dusseldorf po tfech letech

, privita obalové odborniky
U DALOST zcelého svéta

Hledani nejen obalovych

superschopnosti

| Y

NA NAVSTEVE
Nova linka skupiny Zalesi
vyrobiaz 240 lamintovych
tub za minutu

ROZHOVOR SK SMART
)y PACKAGING

Lak jako tfeSnicka

Karol Styblo (Lyra Group):
Blockchain v ¢okoldde — Na obalové

inovéacie musi trh dozriet na dortu
TECHNOLOGIE
Moderniinspekéni systémy jsou \

skutec¢nou védou
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Rucni lepeni K
obalu brzdi KALETECH
Vas vykon

Zvyste efektivitu Pfipadova studie:
: . Fatra a.s.

aUtOI,T]atICkym . Automatizace lepeni

systemem lepeni

overenym

V nepretrzitem provozu.

www.kaletech.cz




PUBLIKOVANO 6. 3.

Henkel uved|
resenipro
uzavirani
bariérového
papiru zastudena

Spole¢nost Henkel uvedla feSeni pro
uzaviradni za studena urc¢ené pro papirové oba-
ly s bariérovou vrstvou. Novinka s obchodnim
nazvem Loctite Liofol CS 7106 RE je podle fir-
my prvnim takovym produktem v jejim portfo-
liu. Reaguje na rostouci zajem o vyuziti papiru
ve flexibilnich obalech, ktery souvisi' s tlakem na
recyklovatelnostis evropskym nafizenim o oba-
lech a obalovych odpadech.

NA WEBU OD 5. 3.

Veletrh PLMA
2026 predstavi
inovace
privatnich
znhacek

V nizozemském Amsterdamu se ve
dnech19.-20. kvétna uskutecni39. ro¢nik mezi-
narodniho veletrhu World of Private Label, kte-
ry poradé asociace Private Label Manufacturers
Association (PLMA). Akce v aredlu RAI Amster-
dam nabidne prezentacivice nez 3200 vystavo-
vatell z vice nez 75 zemia zamé&fise mj. nanové
produktové koncepty, obalova feseni a tren-
dy v segmentu privatnich znacek. Sou&asti pro-
gramu budou také seminare a workshopy véno-
vané spolupraci mezi vyrobci, maloobchodniky
adodavateliobalovychteseni.Nové narodnipa-
vilony maji pfibyt napr. z Brazilie, Egypta, Polska,
JizniKoreje a Vietnamu.

NA INTERNETU OD 4. 3.

EUuzna
dovozovy rPET
pro recyklacni
cile od roku 2027

Recyklovany PET (rPET) dovezeny z mi-
moevropskych zemi nadéale nebude zapodi-
tavan do povinného 25% podilu recyklované-
ho obsahu v ndpojovych lahvich, ktery vstoupil
v platnost v roce 2025. Evropska komise ve
svém provadécim rozhodnuti k smérnici o jed-

norazovych plastech (SUPD) potvrdila, Ze ma-
teridl dovezeny z tretich zemi bude uznan
az od 21. listopadu 2027. Tento krok ma
chranit domaci recykladni praimysl,
ale zaroven vyvolava obavy vyrob-
¢l ndpojl o dostupnost mate-

rilu a narlst cen.

ZVEREJNENO 3. 3.

Vladimira
Formankova je
marketingovou
reditelkou Stock
Plzen-Bozkov

Spole¢nost Stock Plzer-Bozkov jmeno-
vala s U¢innosti od 2. bfezna marketingovou fe-
ditelkou pro Cesko a Slovensko Vladimiru For-
mankovou. Do firmy pfichazi ze spolecnosti
Jacobs Douwe Egberts, kde pUsobila jako mar-
ketingova Feditelka pro stfedni Evropu (Cesko,
Slovensko, Madarsko).

PUBLIKOVANO OD 2. 3.

Logimat
ukaze obalové
novinky pro
intralogistiku

Veletrh Logimat otevre v ¢asti vénované
obaldm témata spojenéa s novym nafizenim EU
0 obalech a obalovych odpadech, snizovanim
obalového odpadu a rostouci mirou automati-
zace baleni - zejména v e-commerce a v logis-
tickych provozech. Akce se koné ve Stuttgartu
ve dnech 24.-26. bfezna.

NA WEBU 26. 2.

Propojene obaly
vyuziva 812
dotazanych
firem

Mezindrodni prlizkum Global Connec-
ted Packaging Survey 2026 ukazal, ze 92,3 %
respondentl o&ekdva daldi rdst vyznamu
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' /'DiKY SPOLUPRACI PRUMYSLU, MEST A 0BC V SYSTEMU EKO-KC
MOZNOST TRIDIT 0DPAD 99 % 0BYVATEL. K DISPOZICI MA

1 000 000 BAREVNYCH NADOB NA SEPAROVANY ODPAD.

DO PROCESU UPRAVY PRO RECYKLACI NEBO ENERGETICKE VYUZITI SE TAK
V ROCE 2024 PODARILO PREDAT 89 % 0BALU.

@p\ www.ekokom.cz | www.jaktridit.cz | www.trideni.cz



ROZHOVOR,

Andrej Zimanyi

Moracell

V zari loriskeho roku spustila spolecnost Moracell novou, v poradi treti
vyrobni linku v jihomoravskych Zabcicich. ,Jde o vysokorychlostni
automatizovanou linku, kterd ma navic zdvojenou c¢ast ba-

leni a paletizace,” rika jednatel Andrej Zimanyi. A dodava:

,VWkon stroje neni jen o jeho technickych moznostech, 0
ale o schopnosti operatora ho spravné fidit a reago- * @

vat na zmeny materialu tak, aby se potencial zari-
zeni skutecné vyuzil naplno.” Firma vyrobi pres
250 milion& ruli¢ek toaletniho papiru za rok.

Stanislav D. Bren
@ stanislav.bren@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Svét baleni:

Do ostrého provozu vstupuje nova vyrobni
a balici linka. Zhruba pred péti lety jste se sta-
li soudasti skupiny Velvet Care Group. Tato ak-
vizice byla zadsadnim zlomem pro dalsi rozvoj
firmy?

Andrej Zimanyi:

Pfesné& tak. PGvodné jsme byli rodinné firma.
Osobné jsem ve firmé Moracell vice nez 22 let.
Zacinalijsme opravdujako mald ,garédzova” spo-
le¢nost. Dnes jsme nejvétsi vyrobce papirové
hygieny p¥imo v Ceské republice. A uz nékolik let
jsme soucasti skupiny Velvet Care Group.

Firma byla od zagatku budované s tim, Ze jednou
dojde k akvizici. Nikdy jsme sinefikali, Ze budeme
konkurovat globalnim hracam. Sousttedili jsme
se na Ceskou republiku. Chtélijsme tady byt nej-
silngjsi - silna distribuce, silna znacka, pozemky
pro rozvoj a §pickova technologie. To byla nase
strategie. A uz dlouho pred akvizici byl o firmu
velky zajem - jak ze strany finan¢nich, tak stra-
tegickych investord.

Svét baleni:
Po jak dlouhé dobé jste vioni spustili tretilinku?

Andrej Zimanyi:

Podivejme se na zakladni milniky: zalozeni firmy
v roce 2000; prvni vyrobni linka v roce 2011;
druhdlinkavroce 2014;vroce 2020 jsme se stali
soucasti Velvet Care Group; v roce 2025 jsme
nainstalovali tfeti linku. A jiz snovame plény na
¢tvrtou. Pfipomenu, Ze do roku 2020 byla nase
hlavni znacka Big Soft. V roce 2020 jsme zacali
distribuovat znadku Velvet pro Ceskou repub-
liku, prevzalijsme ji tehdy od firmy Freudenberg.
Obratoveé jsme rychle vystoupali, nynise celkové
trzby blizi dvéma miliardam korun.

V roce 2025 spole&nost zpracovala témér
21,4 tisic tun celuldzy a 1,4 tisice tun dutinkového

papiru. Celkem jsme vy-

robili vice nez 250 milion{
rulicek toaletniho papiru

a témérF 17 miliond rulicek ku-
chynskych utérek.

Svét baleni:
Cim byl ten rdist zptisoben?

Andrej Zimanyi:

Byla to &ist& prace s trhem. V Cesku jsme distri-
buci Velvetu vzali opravdu za svou. VyuZili jsme
v8echny nase vztahy, kontakty a znalost trhu.
Jsme tady doma a obchod umime délat. Po-
stupné jsme Velvet dostali prakticky do vSech
obchodnich fetézcd. Dnes jsme viude kromé
Fetézce Tesco. Slo o postupné zalistovant, roz-
Sifovani sortimentu a budovani znacky. Znac-
kové vyrobky i vyrobky privatnich znacek, které
vyrabime pro obchodni partnery, pfedstavuji
zhruba 25% podil nasich prodejd do ¢eského
trhu a jsme nejvétsim vyrobcem papirové hy-
gieny vzemi.

Svét baleni:
Jaky je dnes pomér privatnich znacek a vlast-
nich brandd?

Andrej Zimanyi:
Zhruba 64 % obratu tvori privatni znacky, 36 %
nase znacky - Big Soft a Velvet. IdeédIné bychom
chtéli jit k poméru 50 na 50, ale zatim to spis$
roste ve prospéch privatnich znacek. VSechny
obchodnisité na né tlaci.

Svét baleni:
Rychly rist musel znamenat i zasadni zmény
v fizeni firmy...

Andrej Zimanyi:

Rozhodné. Jak firma roste, procesy, které fun-
govaly dfiv, pfestanou stacdit. Dnes méme UpIné
jiny level reportingu, financi'i fizeni. Druhy den

vime, jak do-

padl minuly

meésic, a vime,

jak pravdépodobné

dopadne ten dalsi.

Kdyz néco nevyjde, vime

presné, kde se to stalo a proc.
Vzdycky fikdm, Ze to, co jsem
délal pfed dvéma lety, dnes uz ne-
déldm. A pokud budu Uspésny, to, co
délam dnes, nebudu délat za dva roky.
Tak madme firmu nastavenou.

Svét baleni:
Jak jste na tom se systémy? Pouzivate SAP?

Andrej Zimanyi:

Zatim ne. Médme lokaini ERP Byz-
nys, ale v druhé poloviné to-
hoto roku nas ¢eké prechod
pravé na SAP. Abych to ilu-
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L~Andreji, jaky byl zisk za Unor?” Ja jsem poslal
pouze Cislo. Dnes mame controllingové oddé-
leni. S laskou na to nékdy vzpominame, ale pfi
této velikosti uz to prosté nejde.

Svét baleni:
Pojdme k vyrobé. Jak vypada nova linka?

Andrej Zimanyi:

Srdcem linky je previjecka. Zde v Zab&icich ne-
vyrédbime papirové jumbo role, ty produkuje
nase materska spoleCnost. Zde je ale zpracova-
védme. Pravé proto nas také kupovali - kvQli sy-
nergiim. Oni postavili tfeti papirensky stroj a po
akvizici k nam zacaly chodit véechny jumborole
pfimo od nich.

A u téchto obfich roli vyroba toaletniho papiru
zacCina. Tato Siroka role papiru, ktera vaziinékolik
tun, se postupné odviji, jednotlivé vrstvy se spo-
juji @ pomoci razby se do papiru vytvari jemny
vzor, ktery zvySuje jeho mékkost a pevnost. Na-
sledné se papir perforuje, aby bylo mozné jej
snadno odtrhavat po Utrzcich.

Poté se papir naviji na kartonovou dutinku do
dlouhého Vvalce, ktery se rozfeze na jednotlivé
ruli¢ky. Hotové ruli¢ky projdou kontrolou kvality,
zabali'se do spotrebitelskych balent, které robot
posklddéa na palety, a ty pak putuji do obchodd.
Jde o plné automatickou linku, vyuzivajici $pic-
kovou italskou a némeckou technologii.

Svét baleni:
V ¢em je rozdil oproti starS§im tech-
nologiim, které vyuzivate?

Andrej Zimanyi:
Nova previje¢ka dosa-
huje rychlosti az 600
metrd za minutu.
Na prvnich dvou
linkach jsme
schopni

jet zhruba 350 metr( za minutu,

protoze balici ¢ast nestiha. U tireti

linky jsme baleni zdvojili - mdme dvé

balici linky, dvé pytlovacky a dvé robo-

tické paletiza¢ni stanice. Tretf linka je na-
vic dedikovana pro vyrobu do féliovych tasek.
Tasky dostdvame hotové, my je pouze pinime
auzavirdme.

Svét baleni:
O jakou znacku previjecky jde?

Andrej Zimanyi:

V8echny tfi previjecky jsou od PCMC. UZ na za-
¢atku jsme sitikali, Ze pokud budou cenové pod-
minky aspor trochu rozumné, vyuZijeme opét
toto feseni. A dopadlo to dobre. Pro operatory
je to pfi ndbéhu velka vyhoda, protoze linka je
stabiln&jsi a 1épe zviada vySsi vykon. Kromeé
previjecky tam mame balici ¢ast - mensi ba-
licky B&B. Celé sestava tedy zahrnuje: Rewinder
PCMC Amica Matrix 650 - hlavni previjecku, dvé
balicijednotky B&B BF 60 C, dva stroje pro bun-
dling Infinity OM1 a dvé automatické paletizaéni
stanice Kérber.

Svét baleni:
Pro¢ ma nova linka oproti pfedchozim tu zad-
ni ¢ast zdvojenou?

Andrej Zimanyi:

Rozdil oproti plvodnimu fedenije zasadni. Kdyz
jsem Sel na prvni predstavenstvo zadat Svycar-
ské kolegy o zelenou - tedy o schvaleniinvestice
dotéto linky - souhlas jsme dostali. Jenze oni fi-
kali: je to fajn, ale potrebujeme to n&jak urychlit.
Az toho vlastné vznikla myslenka zdvojeni.

Svét baleni:
Mohl byste to vice vysvétlit?

Andrej Zimanyi:

Na lince jedna a dvé mame vzdy jednu previ-
jecku, jednu balici jednotku a jednu robotic-
kou stanici. Kazdéa previje¢ka mizZe dosahovat
az 600 metrl za minutuy, respektive 18 tisic tun
za rok. JenZze my na jedni¢ce a dvojce jedeme
zhruba 350 metrd za minutu, protoZe nejsme
schopni tu vyS$si rychlost ndsledné zabalit - ba-
lici ¢ast to nestiha. A pravé proto jsme to na
nové lince zdvojili. Dali jsme tam dvé ba-
lici jednotky, dvé ,pytlovacky” a dvé
robotizaéni stanice. Tim jsme od-
stranili Uzké misto. Previjecka uz
neni brzdéna balenim a cely
vykon linky se mdze pfi-
blizit jejim technickym
moznostem. To je
ten klicovy rozdil
oproti pGvodni

konfiguraci.
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Svét baleni:
Balite do LDPE félie?

Andrej Zimanyi:
Ano, je to LDPE. Bud'se pIni ze-
spodu nebo z boku. Taska pfijde uz
nachystang, jen se do nivlozivyrobek,
naplni se a nasledné lepi. Se samotnou
folii uz nic nedéldme, nijak ji netvarujeme
ani netiskneme. Pouze ji napInime a uzavieme.
Vyrobu féliového baleni fe$ime na lince jedna
advé. Ale tanejnovéjsitrojka je dedikovana Cisté
na baleni do tasky.

Svét baleni:
Od koho berete obalové materialy?

Andrej Zimanyi:

Napfiklad médme velmi dobrého partnera, firmu
Granitol. S nimi dlouhodobé spolupracujeme.
Kromé toho vyuzivdme i nakupy pres nase pol-
ské kolegy - &ast obalovych materiéld fedime
centralné v rdmci skupiny.

Svét baleni:
Vyrabite lehky sortiment. Jak dobfe se
paletizuje?

Andrej Zimanyi:
Paletizujeme aZ do vysky dvou metrd. U nas je
to utoaletniho papiru standard. Tim, Ze je to
relativné levné zboZzi a jde o prevoz leh-

kého objemu, vSichni se snazime ma-

ximalné vytizit ndkladovy prostor.
B&Zné se tedy skladaji dvoume-
trové palety a nékdy davéme

dvé nizsi palety na sebe,
podle typu zékaznika

a zpUsobu prepravy.
Jinak roc¢né ex-
pedujeme asi

200 tisic

palet.

“
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Svét baleni:
Jakd byla vyse in-
vestice do treti linky
anavratnost?

Andrej Zimanyi:
Investice Cinila 7,5 milionu eur. Na-
T4 vratnost pocitdme zhruba na &tyfi roky,
primarné pres prinos do EBITDA. Ro¢ni ka-
pacita linky je zhruba 18 000 tun. Denné vyro-
bime kolem 400 palet, pfi piném provozu véech
tfilinek az 900 palet denné.

Svét baleni:
Zmeénila se s novou linkou ergonomie prace?

Andrej Zimanyi:
Z pohledu samotné fyzické ergonomie se toho
az tak moc nezménilo. Princip je podobny jako
na lince jedna a dvé. Na za&atku se naveze ma-
terial ru¢né vedenou manipulaéni technikou -
tedy jumbo role papiru - a na konci se hotové
baleni odebird a paletizuje. Kazdd sména ma
svého vedouciho smény, ktery linku koordinuje.
Samozrejmé jsou tam operatofina jednotlivych
Castech technologie. Zadsadnizménou na trojce
jepravé taprevijecka. Najedni¢ce advojcejsme
jeli kolem 350-400 metr( za minutu. Zde v3ak
previje¢ka musi dosahovat 550 az 600 me-
trl za minutu. A to je velky rozdil. A pravé tam
vznikéa nejvétsi tlak na operétora. Musi pre-
vijecku perfektné ovladat, protoze pfi ta-
kové rychlosti uz je kazda chyba znat.
Neni tam prostor pro vahani nebo
delsi reakéni Casy. Proto jsme
tam presunuli i nase nej-
zkusenéjsi pracovniky -
mame interni trenéry,
ktefi jsou na previ-

jecku nejlepsi.

Svét baleni:
Cim muze &lovék negativné &i po-
zitivné ovlivnit vykon technologie?

Andrej Zimanyi:

Tim, Ze ji umi nastavovat a prlib&zné upravo-
vat. Ze ho dokéze piizplsobit podle aktuaini si-
tuace a reagovat na to, co se pravé déje. Ono to
totiz nenitak, Ze tam date materidl, date si nohy
na stdl a zméacknete tladitko. Pracujeme s papi-
rem - a kazdy papir je trochu jiny. MGZe se lehce
liSit gramaz, struktura, pevnost. Kazdy dodava-
tel ma urcité odchylky. Kazdy papirensky stroj je
svym zpUsobem unikat a surovinase miize cho-
vat trochu jinak. A pravé to musi operator umét
vydist a nastavit zafizen tak, aby linka jela ply-
nule i pfi rychlosti 550-600 metr{ za minutu.
Musi upravovat napéti, tlak, parametry fezu, re-
akce na vibrace nebo drobné odchylky mate-
ridlu. Pokud to neudéla spravné, linka zpomali
nebo za¢ne délat zmetky. Takze vykon stroje
neni jen o jeho technickych moznostech, ale
o schopnosti operatora ho spravné fidit a re-
agovat nazmény materiélu tak, aby se potencidl
zarizeni skute&né vyuzil naplno.

Svét baleni:
Jak planujete vyrobu?

Andrej Zimanyi:

Cim &ast&ji stroj prestavujete, tim haF vyrébite.
U tfeti linky je klicové planovani - dlouhé série,
sprévné sekvence, minimalni prestavby. Pokud
by vyradbéla to samé jako linka jedna a dvé, byla
by zbyte&né draha. Vlonijsme intenzivné praco-
vali na planovani, definujeme minimaini sarze,
sekvence vyrobkd. Inspirovali jsme se matef-
skou spolecnosti v Polsku, kterd méa 16 podob-
nych linek. Letos chceme mit tento systém
velmi striktné nastaveny.

Svét baleni:
V tomto kontextu je asi dllezity po&et SKU
a z&kaznikU. Kolik jich je?

Andrej Zimanyi:

Vyrabime zhruba 130 SKU pro minimalné 40 z&-
kaznik{. IdedIni vyrobni davka je alespoft 1000
paletv jedné skupiné. Design oball se mize liit,
ale technické specifikace by méla zlstat stejnd,
aby se linka zbyte&né neprestavovala.

Svét baleni:
Zakaznici ale Casto chtéji personalizované
obaly. Jak se s tim vyrovnavate?

Andrej Zimanyi:
To je presné ten tlak, ktery dnes vnimame. Se
ziskavanim novych zakaznik( roste i pozada-
vek na personalizaci - kazdy chce vlastni de-
sign, vlastni obal, nékdy i specifické baleni. My
se proto snazime hledat rozumny kompro-
mis mezi obchodnimi pozadavky a vyrobni
efektivitou. Kdyz vyvijime novy vyrobek,
snazime se minimalné o to, aby mél
stejnou technickou specifikaci
jako produkty, které uz dnes vy-
rabime. Aby nebyl dpIné uni-
katni z pohledu rozméru,
typu baleni nebo para-
metrd linky. Zménit
samotnou tasku
nebo grafiku
obalu je re-
lativné

P

jednoduché - to je otazka potisku nebo typu fé-
lie. Ale pokud byste méli prestavovat celou balici
¢ast linky, ménit formaty, nastavovat jinou kon-
figuraci balicich jednotek nebo robotiky, to uz
je mnohem slozit&jsi. To znamené zésah do vy-
konu, do prostojd, do plénovani vyroby.

Svét baleni:
Mate vlastni drzbarsky tym?

Andrej Zimanyi:

Mame vlastni tym, ktery se o technologie stara.
Fungujeme v rezimu pldnovanych odstavek —
mame napldnované prostoje, béhem kterych
déldme preventivnia pldnovanou Udrzbu. Zaro-
veri ale planujeme vice vyuZzivatiexterniservisni
sluzby, hlavné kvdli optimalizaci prostojd. Cilem
je zkratit dobu, kdy linka stoji, a maximalizovat
vyrobnihodiny.

Svét baleni:
Zménil se s novou linkou layout vyroby?

Andrej Zimanyi:

Plus minus ano. Novou halu uz médme postave-
nou tak, Ze polovina prostoru je pfipravenaina
linku &islo Ctyfi. Momentéalné tam skladujeme
jumbo role, ale prostor je koncepcéné pfipra-
veny. Do budoucna tam dobudujeme skladové
zdzemi a ndsledné nainstalujeme Ctvrtou linku.
Takze jsme to plénovali doprfedu - nejen pro
linku tfi, ale i s vyhledem na dalSi rozsitent.

Svét baleni:
Jak jsou feseny skladovania doprava?

Andrej Zimanyi:

Mame témeér 20 000 paletovych mist. Pouzi-
vame drive-in regdly, protoze skladujeme ob-
jemoveé lehké zbozi - ,vzduch”. FIFO nefeSime,
trvanlivost neni problém. Palety jsou zastreco-
vané a zafdliované. Efektivni distribu¢ni radius
je zhruba 500 kilometrd.. Dal uz logistika ekono-
micky nedava smysl, protoze hodnota vyrobku
jerelativné nizka.

Svét baleni:
Mate dalsi plany?

Andrej Zimanyi:

Novaé hala je z poloviny pfipravena na ¢tvrtou
linku. O&ekdvame, Ze k jeji instalaci dojde bé-
hem Ctyr aZ péti let. Skupina zaroven investuje
do nové tovarny u némeckych hranic, dediko-
vané némeckému trhu. Moracell funguje jako
plné samostatna jednotka - odpoviddme za
vyrobu, obchod i vysledky. Skupina roste velmi
rychle a tlak na vykon je vysoky. Ale to je v po-
radku. To nas posouva dél._'

Jak vypada nova linka Moracellu?
Sledujte video na LinkedInu
Svéta balenti.

1y
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| pres stagnujici produkci v evropském autoprimyslu zastava pohyb v oborovém packagingu

stdle Zivy. DGvodem sou také legislativnivyzvy acile pro nakladdni's obaly. Se zvysujicim se tlakem

na udrzitelnost vznikaji i nové pozadavky na obalove materialy.
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Statistickou kondici automobilového odvétvi

zhodnotilo v poloviné ledna Sdruzeni auto-

mobilového primyslu Autosap. V Ceské

republice se v roce 2025 vyrobilo té-

mé&F 1,5 milionu osobnich vozidel,

coz oproti roku 2024 znamena-

lo pokles o pll procenta. Pro

CR 8lo o druhy nejlepsi ,au-

tomobilovy” rok v historii.

Dvaceti procenty se na pro-

dukci podilela elektricka vozidla,

vyrobavtomto segmentu meziroéné

narostla o devét procentnich bodd. Vét-

ina vozU (pfes 90 %) byla uréena pro za-

hrani¢ni trhy. Nejvét$im domacim vyrobcem

z0stava Skoda Auto, kterd se na celkové produk-

ciroku 2025 podilela 65,5 %. S vyraznym, mezi-

ro&né 26% narlstem skondila bilance produk-

ce autobusl (5651 kust za rok 2025). Historicky

meznik zaznamenala spolec¢nost Iveco Czech

Republic, ktera za 130 let poprvé prekonala po-
&et 5000 vyrobenych autobus.

O situaci na automobilovém trhu u nasich za-
padnich sousedl informovala v lednu také né-

mecka automobilové asociace VDA. ,Domaci

vyroba osobnich automobild byla v roce 2025
mirné nad Urovni pfedchoziho roku: z doma-
cich montaznich linek sjelo loni 4,15 mil. osob-
nich automobill (+ 2 %). To znamena tieti po
sobé jdouci rok, kdy domaci vyroba osobnich
automobill zdstala zhruba na stejné drovni,“ ko-
mentuje VDA. Faktem ale zUstéva, ze némecka
vyroba stéle nedosahla Urovné pred pandemii,
vloni byla 0 11 % nizsinez v roce 2019. Zrychluje
vyroba elektromobild - bez zapod&teni prosince
to pfedstavovalo pres 200 000 kusU vice ne? za

,USPORIME NAKLADY
A ZLEPSIME | OCHRANU
ZIVOTNIHO PROSTREDI“

Nastaveni spravnych operativnich
a kontrolnich mechanismd je klicové
pro zajisténi efektivniho a ekologického
nakladanis obaly. Viytvorili jsme systém,
ktery si klade za cil porovnavat potieby
s aktudlné dostupnymi obaly v rdmci
celé spolecnosti a definovat volné ka-
pacity, které by pfipadné bylo mozné
znovu vyuzit. Chceme nastavit systém,
ktery bude nejen Setfit naklady, ale za-
roveh pFispéje k ochrané iivotnho pro-

vvvvvv

nez kdy drive.

cely rok 2024, a celkovy podet elektromobil i vy-
robenych v Némecku se tak v prvnich jedenécti
mésicich roku 2025 zvySil na témér 1,56 mil.

STRATEGICKE OBALY
Automobilovy prdmysl v poslednich letech z&-
sadné promeénuje pohled na obaly. Ze spise

podplrné logistické polozky se stava strategic-
ky nastroj, ktery ovliviiuje naklady, udrzitelnost
i efektivitu vyroby. Silicim trendem jsou uza-
viené obéhové systémy s dlouhodobé vyuzi-
telnymi obaly. Pravidelné toky mezi dodavate-
li a vyrobci umoznuji efektivni reverzni logistiku
a maximalizaci vyuziti kazdého obéhu. Sklada-
ci a stohovatelné konstrukce snizuji ndklady na
pfepravu prazdnych oball a pomahaji reduko-
vat uhlikovou stopu. U jednordzovych reseni,
ktera se vyuzivaji pro zdmorské prepravy &i pfi
nedostatku vratnych oball, se pfechazi na eko-

logicky Setrné&jSi materidly.

Se zvysujicim se tlakem na udrzitelnost vznikaji
i nové pozadavky na obalové materidly. Od téz-
kych kovovych konstrukci se prechazi k leh&im
feSenim nebo obaldm z recyklatu &i recyklova-
telnym. U plastovych obald je vyZzadovéan urdity
podil recyklatu v plastech, ovéem pfi zachovéa-
ni dosavadnich technickych vlastnosti produk-
tu. Soucasné roste vyznam vinité lepenky a dal-
$ich snadno recyklovatelnych materialQ. Inserty
a prolozky, které byvaly ¢asto z p&nového po-
lystyrenu, jsou nahrazovany papirem. Snahou
je kombinovat nizkou hmotnost, dostatec¢nou
odolnost a co nejvyssi pocet ob&hd.

Dalsi vyzvy prinasi digitalizace a robotizace. In-
teligentni obaly s RFID nebo loT senzory umoz-
Ruji sledovat polohu i podminky prepravy a do-
dévaji data pro optimalizaci balicich procesd.
Obal se tak stava soucasti digitaini infrastruktu-
ry podniku. Traye ¢&i blistry jsou navrhovany pro
automatické zakladani a manipulaci. S nastu-
pem elektromobility pak souvisi nové standar-
dy na balenfi baterii a citlivych modulQ.




ZAHLAZUJEME
NEEFEKTIVNi MEZERY

Jaké obalové novinky zavedli do-
davatelé do autoprdmyslu na trovni
Tier1? Harmonizaci obalovych procesd
s cilem zefektivnit nakladéani's obaly spus-

tila spoleénost Benteler CR. , Tento krok ma

za cil nastavit nové operativni a kontrolni me-
chanismy, které umozni efektivni a ekologické
nakladani's obaly v celém firemnim Fetézci,” vy-
svétluje Edita Mil4, supply chain specialist - pac-
kaging divize Benteler Automotive Components.
Proces harmonizace se zamé&fuje nanékolik cild:
optimalizaci obalovych material( (identifikaci
a vybér materiald, které jsou snadnéji recyklo-
proces( tfidéni a recyklace; sledovani efektivi-
ty obalového procesu (implementace nastro-
j& pro monitorovéani a analyzu vykonnosti oba-
lovych proces(); Skolenizaméstnancd naviech
drovnich. Ve firmé tak momentainé probiha né-
kolik na sobé zévislych projektd.

V Manga Exteriors je snahou sjednocovat typy
obald u vybranych produktovych referen-
ci. , Tim dochéazi ke zjednoduseni skladovani,
efektivnéj$imu planovanivyroby ilogistiky a za-
roven k omezeni mnozstvi pouzivanych oba-
lovych variant,” vysvétluje manager packaging
department spole¢nosti Magna Exteriors Petr
Krejcik.

Orozsiteniportfoliav Adient Czech Republicin-
formuje Karel Hrubos, materials & logistics su-
pervisor spole¢nosti: ,Zavedli jsme napfiklad
niz$ikrabice z kartonaze na stifihané kozené kity.
Nevozime ted'vzduch a dokdZzeme na paletu vy-
skladat vétsi mnozstvi produktd.”

Mezi dal$i dodavatele pro prdmysl patii Kovo-
huté Pribram, které zpracovavajiprevaznou vét-
inu vyslouzilych autobaterii. ,Men&i &ast oball
zajistujeme vlastnimi silami - jedné se zejména
odrevénébednyaspeciélnipalety prospecifické
pozadavky nagich produktd. Vétsi &ast obalové-
ho materiélu vSak nakupujeme od externich do-
davatelQ. Typicky jde o papirové krabice rliznych
velikosti, krabic¢ky, stre¢ovou fdlii, standardni

palety ¢i
pasky urce-
né k fixaci olové-
nych ingotd,” Fikéa Vladi-
mir Plucha, ekolog Kovohuti

Pribram. @,%‘

Obalové novinky a pohled na budouci

vyvoj nabidla také lofiska podzimni konfe-
renci Obalko, kde se mj. debatovalo o nafizenf
Evropské unie PPWR (Packaging and Packaging
Waste Regulation). To nabyde Uc¢innosti v sr-
pnu 2026. Z pohledu sledovatelnosti vicecest-
nych oball na téma reagoval Stanislav Jindra,
zodpovédny za planovani a vyvoj obal(i ve Sko-
dé Auto: ,VSechny obaly méme vicecestné. Sle-
dujeme, jak obaly koluji, ale pro konkrétni obal
zatim neumime urcit, zda jel dvanactkrat nebo
patnactkrat.” V tomto ohledu nastavuje Skoda
Auto systém obalovych kont s evidenci (odepi-
sovanim a pfipisovanim) pomoci dodacich lis-
td. ,Do budoucna zvazujeme vyuziti RFID &ipd,
coZ znamena osazeni nejenom RFID bran v na-
gem z&vodg, ale i u dodavatel(,” upfesfiuje Sta-
nislav Jindra.

,SETRNEJIK ZIVOTNIMU
PROSTREDI ABEZ
ZVYSOVANI CENY*

V posledni dobé jsme se v oblasti obald
zaméfili predevsim na jejich vétsi Se-
trnost k zivotnimu prostredi v souladu
s aktudlnimi trendy a pozadavky trhu.
Optimalizujeme pouzivané materialy
tak, aby byly |épe recyklovatelné nebo
materidlové Uspornégjsi, pricemz klico-
vym kritériem zUstava, aby tato opatieni
nevedla k vyraznému navyseni ceny.

U novych plasto-
vych oball mladobo-
leslavskd automobilka
pozaduje, aby mély v zakla-
dé minimalné 30 % materiélu

z recyklatu. Jak ale doplfiuje Sta-

nislav Jindra, podil recyklované sloz-

ky obalu mé svd omezeni. Pokud se do-
stane k50 %, nepIniuz obal priméarnifunkci

a pozadavek na udrzitelnost. Zaroven se fir-
ma snazi nastavit inovativni feSeni s ndbéhem
kazdého nového modelu. Jednou z Uspé&snych
realizaci byl pfechod z palety pro predni svétlo-
mety vyrobené z plastu a textilnich kapes na ko-
vovou paletu s hfebeny z recyklatu. ,Do palety
tak dostaneme o tficet procent vice materidly,
ale hlavné ji jednoduse prestavime na novy mo-
del a nemame zde nic, co by nebylo recyklova-
telného,” dodava Stanislav Jindra. Jako zajimavy
pfistup vidi i kombinaci materialQ, napf. lehkos-
ti EPP s pevnosti Zzeleza. PfestoZe se obal hire
recykluje, pfinasi benefit v podobé vyssi ochra-
ny dilu.

Co se tyka vyuziti umélé inteligence, ve Skodé
Auto pomahé napf. v rdmci expedice dild do In-
die. Al funguje na principu tetrisu” a dokaze vel-
ké mnoZzstvi palet poskladat tak, aby dokonale
vytizily kontejner. Jako hlavni faktory, které bu-
dou ovliviiovat obaly na trhu, pak Stanislav Jin-
dra zmifuje vétsi podil udrzitelnych materiald,
coz vnima jako otevirenou pfilezitost pro nové
dodavatele, aby pronikli na trh a nabidli lepsi,

udrziteln&jsi materily. '
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V prosinci 2025 vydalo nemecke sdruzeni VDA (Der Verband der Automobilindustrie) novy dokument s do- E
porucenimi pro obalové materidly a koncepty v automotive. ,Automobilovy primysl stoji pred naléhavym A
Ukolem zlepsit udrzitelnost a ochranu zivotniho prostredi Abychom podporilivzajemné porozumeéni prilezitostem

a vyzvam cirkularni ekonomiky, je tfeba posoudit obalova rfeseni v ramci celeho dodavatelskeho retézce - od vy-
robct obald po dodavatele, vyrobni arecyklacnifirmy,“ uvadi organizace s tim, Ze dokument slouZijako voditko pro
ekologicky setrnc obalova feseni a pripravuje odvetvina budouci legislativni pozadavky. Popisuje cilovy stav udrzi-
telnych obalovych konceptd, ktery by mél byt v souladu se smérnici EU o obalech dosaZen nejpozdgji do roku 2030.

NOVY MANUAL VDA
DEFINUJE POZADAVKY NA

OBALY PRO AUTOMOTIVE

4

Nova doporuceni maji podle VDA zlepsit tfidé-
ni a recyklovatelnost piepravnich obald. Zo-
hlednuji jednorazové i vratné obaly, oba-
ly s ochranou proti elektrostatickému
vyboji (ESD) a korozi. Manuél neza-
hrnuje optimalizaci obald v za-
vislosti na planované preprav-
ni trase, optimalizaci obald
pro nebezpeléné zboZi,
vicka a zatky.

VDA vyzdvihuje ddleZitost ekolo-

gického navrhu oball: ,M4 vyznam-

ny dopad na Zivotni prostredi, od vy-

roby az po jeho likvidaci. Proto je zasadni
vyvijet udrzitelnd, cirkularni Feseni, kterd mi-
nimalizuji ekologickou stopu a zaroveri z4stava-
ji funkénf a atraktivni.” Pozornost vénuje nasle-
dujicim aspektlim: snizovani emisi z dopravy,
opétovnému pouziti a zméné Ucelu vyuziti, in-
formacim a znaceni, snizovani mnozstvi obalo-
vého materiélu, zajisténi recyklace a recyklova-
telnosti. Nize rozebirédme nékteré z t&chto bodd.

OBALY V DOPRAVE: EFEKTIVNEJI
AEKOLOGICTEJI

Pro snizeni emisi z dopravy je ddleZité zohlednit
pfi ndvrhu a pouZivani obald dopravni prostfed-
ky, vzdalenosti, poZzadavky a infrastrukturu v ci-
lové zemi. Konkrétné VDA navrhuje: 1. optima-
lizovat Urovenr naplnéni (zamezeni prazdnych
prostor a nadmeérného mnozstvi vyplriové-
ho materidlu, optimalizace poméru mezi
komponentem a obalovym mate-
ridlem); 2. optimalizovat preprav-

ni objem (stohovatelnost oba-
18, nastaveni rozmérQ pro
maximalni vyuziti objemu
dopravniho prostred-
ku, pouzivani napf.

skladacich nebo zasouvacich kontejnerl ke
snizeni poctu prazdnych preprav); 3. lehké kon-
strukce (hmotnostné Usporné alternativy, po-
uzitilehkych a pouze nezbytnych materiald bez
omezeni funkénosti obalu).

Ekonomicky i ekologicky pfinosné mohou byt
za urcitych podminek vratné a opétovné vyuzi-
telné obaly. K posouzeni ekologickych kompro-
mis{ u vratnych oball by podle VDA mélo vést
doporuceni VDA 4500 (Carbon Accounting of
Transport Packaging). PFi vyvoji vratnych pre-
pravnich nosi¢l je pak ddlezZité zohlednit i prin-
cipy ekodesignu.

Dalsi kroky k eliminaci odpadu souvisf
s prebalovanim. Firmy by mély za-
mezit zbyte¢nému prebalovani
nebo vyhodnotit proces pre-
balovani mezi dvéma jed-
nordzovymi koncepty,
coz mulze vést k va-
rianté primého
obalovérteseni.
.Zastaraly”
material,

kontejnery Ci jejich Easti je mozné po Upravach
vyuzit na dalSi projekty. Obdobné Ize premyslet
o opé&tovném vyuziti jednorazovych materiald,
ato pfi dodrzeni standardU kvality.

CiL: 35 PROCENT RECYKLATU

Siteji se dokument zaméFuje na recyklovatel-
nost a recyklaci s ohledem na jednotlivé mate-
ridly. Recyklovatelnost plastl zaruduje spréav-
né volba materidlu a konceptu oddélovani. Jako
hodnotné materidly, v zdsadé recyklovatelné
jako monomateridly, jsou doporuceny PE-HD,
PE-LD a PP (v Evropé je zavedena recyklace),
PET (s preferencia-PET arPET). Déle Ize po-
uzit PS &i u ostatnich plastl ABS, pokud
je zajistén obéh a recyklace. Pro zaru-
) ¢eni vysoce kvalitni recyklace opa-
kované pouzitelnych oball musi
byt materidly rAdné oznaceny,
s pfip. oddélitelnymi kom-
ponenty. U jednorazo-
_ vych oball by pak
4 meélo byt zjedno-
duseno tfidéni

materiald.



Jako nerecy-

klovatelné nebo

obtizné recyklova-

telné plasty, které by

nemeély byt pouzivany,

manudl zmiruje kompozit-

ni materidly jako PEx, PS-PE,
PP-TPV nebo PP-TPU. Mezi ob-
tizné recyklovatelny nebo kontami-

nujici recyklovany material fadi napf.

PVC, PU, POM - i tém by se méli vyrobci
vyhnout. Z bioplastl je mozné pouZivat a re-
cyklovat, stejné jako konvencéni materiély, drop-
-in materidly (bio-PE, bio-PP, bio-PET). Ostatni
bioplasty by se jako obalovy materidl mély vy-
uzivat pouze po pedlivém zvazenijejich prinos
a provéfeni zplsobd likvidace - v pfipadé plas-
td na biologické béazi a biologicky rozloZitelnych
plastd je napf. nutné jejich oddéleni a kompo-
stovanivramci dodavatelského Fetézce.

U plastovych oball by mé&lo dochézet k prabéz-
nému navySovani podilu recyklovaného obsa-
hu. VDA vycisluje doporucené procentni podi-
ly k roku 2024 na: 30 % u félie (pfi standardnich
tloustkach), 30 % v pénach, 50 % u tuhého plas-
tu (napt. kontejnery). U oball s antistatickou
a antikorozni ochranou (ESD, VCI) by se pouZiti
amnozstvirecyklovaného obsahu mélo vyhod-
notit podle pouziti. Cilem je do roku 2030 do-
sdhnout podilu 35 % recyklovaného obsahu ve
v8ech béznych aplikacich.

KDY STACi MENE

Budoucnost nakladani's obaly manual posuzuje
také z hlediska trayQ, blistr(i a palet. T¥idéni jed-
norazovych trayQ a blistrd zefektivni standardi-
zace materiall a barevného znadeni. Vhodny-
mi materidly jsou transparentni PET nebo ABS
a PS v &erné barvé. Z plastd nevhodnych pro
dalsi pouzivani jmenuje PP, PE-HD, PVC a hyb-
ridni materialy jako PS-PE. Alternativu k tradi¢-
nim plastovym predstavuji papirové, viaknité
blistry. Také jednorazové palety spadaji do ka-
tegorie pfepravnich oball, kterym by mély fir-
my predchézet. ,Pokud neni vyuZiti opakova-
né pouzitelnych palet ekologicky proveditelné
a je nutné pouzit jednorazové palety, musi byt
zajisténa spravna volba materidlu a oddélitel-
nost,” doplfiuje VDA.

Dalsim z kritérii je redukce oball na nezbytné
mnozstvi. K omezeni nadmeérného materialu
pomdze prizplsobeni foliovych s&&kd velikosti
komponentd nebo uZitiochrany produktu pouze
na koncich, které tuto ochranu vyzaduiji. Jiny
zplsob predstavuje snizeni tloustky mate-
ridlu, pokud splfuje nezbytnou ochranu

a technické pozadavky na manipula-

Ci a prepravu. Také pouziti pasek

S LU

+MATERIALY
VE ZKRATKACH*
PE-HD: polyethylen s vysokou hustotou
PE-LD: polyethylen s nizkou hustotou
PP: polypropylen

PET: polyethylentereftalat

a-PET: Ciry, amorfni PET

rPET: recyklovany PET

PS: polystyren

ABS: akrylonitrilbutadienstyren, amorfni
termoplasticky polymer

PE: polyethylen

PEXx: zesitovany polyethylen

PS-PE: smés polystyrenua polyethylenu
PP-TPV: termoplasticky vulkanizat na
bazi polypropylenu

PP-TPU: material sloZzeny z polypropy-
lenu a termoplastického polyuretanu
PVC: polyvinylchlorid

PU: polyuretan

POM: polyoxymetylen, také polyacetal

drop-in materialy (Bio-PE, Bio-PP,
Bio-PET): plasty vyrobené z obnovitel-
nych zdrojd s identickymi chemickymi
a fyzikalnimi vlastnostmi jako jejich fo-
silni proté&jsky

1% .
pa T I
-I I- l
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a streCovych fé-
lit by mélo byt ve
velké mife omeze-

no - vhodny névrh oba-

lu napfr. dokaze eliminovat
potfebu dodate¢nych pasek.
Takzvanymi chytrymi koncepty,
jakojebalenikazdého druhého kom-
ponentu, Ize zase snizit mnozstvi folii.

Snahou je také minimalizovat pouzivani pri-
marnich materiéld na fosilni bazi. Misto plastd
se nabizeji alternativy na bazi papiru, zejména
u jednorazovych baleni. ,Obaly na bazi papi-
ru jsou vyrabény z obnovitelnych zdrojd, dasto
maji vysoky podil recyklovaného obsahu a jsou
obvykle recyklovatelné. Pokud pouziti papiro-
vych vyrobkd vede ke kompromisim - napfi-
klad zvy$end hmotnost pfi pfepravé, snizena
mira naplnéni - Ize k vyhodnoceni celkového
ekologického optima pouzit posouzeni zivotni-
ho cyklu na zékladé doporuceni VDA 4550 (Car-
bon Accounting of Transport Packaging),” sto-
jiv dokumentu s doplnénim, Ze i u papirovych
oball by se mélo zabranit materidlovym kom-
pozitdim. U distan&nich prvk( a prokladl je pak
uprednostriovan karton, resp. Iepenka._'
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Obaly mrazenych potravin predstavuji svébytnou kategorii obalovych feseni. Musi zqjistit dlouhodobou
ochranu produktu v extréemneé nizkych teplotach a zaroven spliiovat pfisné pozadavky na hygienu a bez-
pecnost. NaleZitou pozornost je ovsem zapotfebivénovat i marketingovému rozméru obalu, tedy jeho

pritazlivosti pro spotrebitele.

OBALY NA MRAZENE
POTRAVI

NY:

HYGIENA,
BEZPECNOST
| DESIGN

1o

David Capek
@ david.capek@atoz.cz
H svetbaleni.cz

m svetbaleni

K hlavnim specifikdim baleni mrazenych potra-

vin patfi skute¢nost, ze b&hem celého logi-

stického Fetézce dochazi k plsobeni vih-

kosti. ,Pravé ta mdze mit zdsadnf vliv

na vlastnosti obalu. Zakladem kva-

litniho reseni je proto detailni

znalost celého procesu, kte-

rym obal i samotny produkt

prochéazeji - kde a za ja-

kych podminek se obal skla-

duje, v jakém prostredi probiha

samotné baleni a jaké jsou pod-

minky pfi pfepravé a skladovani ho-

tového vyrobku,” vyjmenovava Petr Ka-

czor, regional sales manager ve spole¢nosti

Thimm. DdleZitou roli hraje podle n&jispréavna
aklimatizace obalu pred pouzitim.

Vzdy je potfeba rozliSovat mezi primarnim
a sekundarnim obalem - kazdy z nich plinf ji-
nou funkci a vyzaduje odliSné materidlové reSe-
ni.,,Primarni obal, tedy ten, ktery pfichazi do pfi-
mého kontaktu s potravinou, je nej¢ast&ji tvoren
plastovymi nebo féliovymi materidly s odpovi-
dajici bariérovou funkci. V nékterych pfipadech
mUze ale jako primarni obal slouZit i obal z vInité
lepenky,” pfiblizuje dale Petr Kaczor.

Sekundarni obal slouzi k ochrané béhem mani-
pulace, skladovani a prepravy. Jeho konstruk-
ce a materidl se odvijeji i od toho, zda je pri-
marni obal samonosny, nebo potfebuje dalsi
oporu. ,U nesamonosnych primérnich obald
musi sekundarni feseni prevzit vétsi ¢ast me-
chanické zatéze a zaroven odolat vlhkosti a niz-
kym teplotdm v logistickém fetézci,” upozorfiu-
jePetrKaczor. V pfipadé obald z vinité lepenky je
vhodné volit kvalitni papiry z primarnich vidken,
pric¢emz kone¢né rozhodnutije Casto ovlivnéno
také ekonomickymi faktory.

Pokud jde o primarni obaly, standardem v seg-
mentu mrazenych potravin jsou podle Marka
Jezka, obchodniho Feditele flexibilnich obald ve
spole¢nosti OTK printing & packaging, vicevrst-
vé félie na bazi PE a PP. Ty zarucuji vysokou me-
chanickou odolnost i pfi extrémné nizkych tep-
lotach,” poznamendva Marek Jezek s tim, ze diky
vyuziti pokrogilych polymerd je v souasnosti
mMoZné vyrazné snizovat gramaz obalu pfizacho-
vani plvodni pevnosti a bariérovych vlastnosti,
coz firmam pfinasi Usporu materiélu i nékladd.

LKvalitni sekundarni obal musf zajistit, Ze pro-
dukty dorazi ke spotrebiteli v neporuseném

Jiti Marecek
reditel komunikace
Albert CR

stavu a bez kompromist na jejich kvalité. U mra-
zenych potravin krabice z vInité lepenky prede-
v&im zajiStuje mechanickou stabilitu, usnadfiuje
skladovani a manipulaci a chrani primarni obaly
pfi pfepravé. Souasné mize podporovat efek-
tivni stohovania transport vétsiho mnoZzstvijed-
notek najednou,” vysvétluje Jan Kaprhal, innova-
tion & marketing manager ve spoleénosti Smurfit
Westrock. V nékterych pfipadech se sekundarni
obal navic pouzivé k omezenému udrzeniteplo-
ty produktu, ¢imz zvysuje bezpedny &as prepra-
vy, jeho st&Zejnim Gkolem ale z{stavéa spolehliva
ochrana a logistickéa prakti¢nost.




K vyrobé krabic pro
mrazené potraviny se

zpravidla pouziva kombi-

nace rdznych typU vinité le-

penky, kteréd zajistuje pevnost

a odolnost proti vlhkosti a tlaku

pfi stohovani. ,Soucasné inovace se
zamérujina optimalizacigraméaze avrs-
tev, &Mz se snizuje mnozstvi pouzitého
materialu a zvySuje udrzitelnost obalu. Barvy

a potisky jsou dnes vétsinou vodoureditelné pro
flexotisk nebo na béazi pfirodnich olejl pro ofset,
coz umoznuje vizualné komunikovat informace
o produktu aznacce, aniz by se omezila recyklo-
vatelnost krabice,” popisuje Jan Kaprhal. Kromé
klasickych krabic se objevujiifeSeni's termoizo-
la&nimivliastnostmi, kterd sekundéarné pomahaji
udrzet stabilni teplotu béhem prepravy.

Je zfejmé, Ze obaly pro mrazené potraviny musf
zvladnout skute¢né naro¢né podminky. ,Po-
Cas skladovania a prepravy Celia nizkym tep-
lotdm, neustalym teplotnym vykyvom a vihkos-
ti — vSetky faktory, ktoré mézu vyrazne ovplyvnit
ich pevnost afunk&nost. Preto je kiticové vybrat
materidly, ktoré sd dostato&ne odolné a stabil-
né, aby produkt chranili po cely ¢as jeho zivot-
nosti,” upozorfuje Miroslav Barta, cluster design
& innovation manager ve spolec¢nosti DS Smith.
Spravny vybér vinité lepenky a vhodné bariéro-
vé technologie vychazi prave ze spravného po-
chopeni uvedenych specifickych poZadavkd.

.V tomto segmente sa najCastejSie stretdvame
so Specialne upravenymi vinitymi lepenkami
a skladacimi karténmi, ktoré majd povrchové

Upravy a barié-
rové vrstvy chrani-

ace proti vlhkosti a kon-

denzacii,” Fikd Miroslav

Bérta a pokracuje: ,V sucas-

nosti prebieha intenzivny vy-

skum a vyvoj zamerany na opti-

malizaciu tychto materiélov v sdlade

s legislativou o obaloch a obalovych od-

padoch (PPWR), ktort stanovila EU a kto-

ré kladie déraz na recyklovatelnost a udrza-

telnost.” Inovace se netykaji jen samotnych

materiall - vyvijeji se i tiskové technologie a bar-

vy v rdmci takovych reseni, kterd dokazou spo-

jitkvalitni grafiku s ohledem na Zivotni prostredi.

Navzdory véem probihajicim zmé&nam z(stava

podle Miroslava Barty klicové, aby obaly zvlad-

ly specifické podminky mrazirenskych dodava-

telskych fetézca.

Baleni mrazenych potravin predstavuje pod-
statné téma i pro retailové retézce. Jaké vyzvy
v tomto segmentu povazuji za kli¢ové?

,Otézka vyvoje oball mraZenych potravin se
primarné tyka vyrobcd a dodavateld, ktefi oba-
ly navrhujia uvadéjinatrh. Z pohledu obchodni-
kaje pro naskli¢ové, aby véechny obaly splfiova-
ly platné legislativni a bezpe¢nostni pozadavky
prostyk s potravinamia zarover poskytovaly za-
kaznikdm srozumitelné ajasné informace o pro-
duktu ajeho pfiprave,” sdéluje Markéta Smutna,
manazer korporatni komunikace ve spolec-
nosti Penny CR. U svych privatnich zna&ek kla-
de Fetézec dlraz na jednotnou vizuéini identi-
tu a prehlednost baleni. Zasadni je ovéem pro

néj prede-
v§im funkc-
nost obalu, tedy
aby spolehlivé chra-
nil kvalitu vyrobku pfi
skladovani a manipulaci.
,V oblasti mrazenych potra-
vin spolupracujeme s dodava-
teli na prabé&znych Upravach oba-
IGv souladu s legislativou a potfebami
sortimentu,” dodavéa Markéta Smutna.

,Obal piIni nezastupitelnou funkci, zajistu-

je bezpecny transport potravin, chrani je pred
kontaminaci a udrzuje jejich Cerstvost a kva-
litu. Soucasné se ale snazime objem obalo-
vych materiald sniZzovat a zaroven zvySovat je-
jich recyklovatelnost. Inovace v oblasti baleni
nam umozfiuji nabidnout zakaznikdm pohodl-
né a praktické reSeni, které zaroven Setfi mate-
rial a Zivotni prostiedi,” zdGrazniuje Jifi Marecek,
Feditel komunikace obchodd Albert. A doplfiu-
je, ze Fetézec vychazi z dlouhodobé obalové
strategie, kterad zahrnuje zavazné interni prin-
cipy platné napfi¢ celym sortimentem vcet-
né mrazeného zbozi. Dlraz firma klade na sni-
Zovani mnozstvi plastu a optimalizaci objemu
obald tak, aby nebyly zbyte&né velké. ,Preferu-
jeme recyklovatelné materialy s ohledem na do-
stupnou recyklaci v Ceské republice a zérovef
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zvySujeme podil recyklatu (PCR)
v obalech. Klademe také dliraz na
pfechod na monomaterialy tam, kde
jetomozné, aby byly obaly Iéperecyklo-
vatelné,” deklaruje Jifi Marecek.
Baleni vyrobk{ privatni znacky Tesco véetné
mrazenych potravin musi podle Jaroslava Vo-
dacka, CE lead packaging managera ve spolec¢-
nosti Tesco Stores CR, splfiovat pfisna kritéria
pro zachovani kvalitativnich parametrd a bez-
pecnosti potravin. ,Hleddme cesty, jak pouzit
jen minimum obalového materiélu pro splnéni
v8ech funkci baleni. Pro vyrobky vlastni znacky
se snazime pouzivat monomateridlova feseni,
ktera se lépe dotfiduji a recykluji nez multima-
teridlové formaty,” podotykd Jaroslav Voda-
Cek. Jak dale uvadi, privatni znacka Tesco nabi-
zi v segmentu mrazenych potravin zhruba 140
vyrobkd. Zmény v obalech probihaji prabézné,
nicméné segment baleni mrazenych potravin
nevykazuje vyrazné zmény.

K danému tématu se pro Casopis Svét balenivy-
jadfili i zastupci internetovych prodejcl potra-
vin v CR. Jak specifika baleni v tomto segmen-
tu vnimaji?

,U oball mrazenych potravin se fesi spi$ zpQ-
soby, jakymi produkty zatraktivnit, ale pozadav-
ky samotnych zékaznikd na rozdil od jinych kate-
gorii nejsou dle nasich zkusenosti nijak zasadn.
Roli hraje hlavné design, ktery pfidobrém pouZziti
dokaze zaujmout, nebo inovace v pouzitych ma-
teridlech, diky kterym plsobi nékteré produkty
prémiovejsim dojmem,” nastifiuje pfistup online
supermarketu Ko§ik.cz category manager mra-
zeného zboZi Jifi Vavra. Jako konkrétni pfiklady
zminuje vykrajovany karton u pizzy nebo nahra-
zeni plastového obalu voskovanym u krevet.

Foto: Thimm

Zasadni po-
sun k jedno-

mu konkrétnimu
typu obalu, ktery by
zékaznicijednoznacné
preferovali, nezazname-
nala Anna-Marie Lichtenber-

gova, tiskova mluvei Rohlik.cz.
Dlouhodobé se ale podle ni uka-
zuje rostouci preference mensich
baleni, typicky do 500 gramd. U mraze-

nych potravin se zaroven velmi ceni moz-
nost znovuuzavreniobalu. Zékaznici Casto ne-
spotrebuji cely obsah najednou a ocenuiji, kdyz
mohou baleni po otevienijednoduse a bezpec-
né znovu uzavrit. Firma vychazi zejména z prak-
tickych pozadavk( zékaznikd. ,Dlraz klademe
zejména na rozumnou velikost baleni a funk-
¢nost obalu - zejména moznost jeho opakova-
ného uzavieni a odolnost pfi béZzné manipula-
Ci v mrazeném fetézci,” doplfiuje Anna-Marie
Lichtenbergova.

Normy a pravidla, kterd musi obaly mrazenych
potravin splfiovat, jsou dané platnou legislati-
vou. ,Jako online supermarket neovliviiujeme
obaly mrazenych potravin u samotnych vyrob-
U, vyjimkou jsou nase privatni znacky. U téch se
samozi'ejmé vSe odviji od jejich pozicovani, jako
je to napfiklad u nasi dlouhodobé nejoblibenégj-
Si privatnitady Authentic,” konkretizuje Jiff
Vévra. A dodavg, ze pravé pro doladé-
ni spravného pozicovani vyuziva firma
uzmrzlin a sorbetl uvedené Fady papi-
rové voskované pinty, jez spojuji znac-
ku s prémiovym obalem.

Vyvoj privatni znacky mrazenych po-
travin je v pfipadé Rohlik.cz aktudl-
né v béhu. ,Reéime jak volbu oba-
lového materidlu, tak jeho design
a funk&nost. Klicové je, aby obal
bez problém( vydrzel zamrazeni
i manipulacia nedochéazelo kjeho
poskozeni. Soucasné se zamé-
fujeme na pouziti recyklovatel-
nych materiéld,” konstatuje An-
na-Marie Lichtenbergova.

Zakaznici a obchodnici
v dnesni dobé podle Jana
Kaprhala pozaduji oba-
ly, které jsou nejen pevné,
ale zéroven prinaseji prak-
tickou pfidanou hodno-
tu v logistice a skladovani.
~Roste zajem o produkty,
které Ize snadno mani-
pulovat, stohovat a pfi-
tom minimalizovat eko-
logickou stopu, napfiklad

diky pouziti
recyklovatel-
nych materialQ.
Soucasné se oce-
kavé, ze obal pom0-
Ze udrzet kvalitu potravi-
ny, atoochranou primarnino
obalu nebo podporou tepelné
stability,” Fika Jan Kaprhal. Spotre-
bitelé oceniuji, kdyz jsou tato reseni
oveérend, efektivnia prokazatelné Setrna
k zivotnimu prostredi, takZe volba obalu uz
neni jen otdzkou ceny, ale komplexni souc¢asti
celého dodavatelského retézce.

Stéle vé&tsi ddraz firem na efektivitu, pfechod
na strojni baleni a jednoduchost v celém bali-
cim a logistickém procesu oznacduje za stézej-
ni trendy dneska Petr Kaczor. Firmy se zaméru-
ji na celkové néklady v dodavatelském fetézci,
tedy skladovani, manipulaci, rychlost baleni
i minimalizaci reklamaci. ,Soucasné roste tlak

,,BEZPECNE, PRAKTICKE
AUDRZITELNE”

Z&kaznici dnes ocekavaji, Ze obaly mra-
zenych potravin budou nejen funkéni
a bezpecné, ale také udrzitelné a pre-
hledné oznacené. Roste dlraz na recy-
klovatelnost materiald, jasné informace
o produktu a celkovou prakti¢nost
obalu. Tento trend sledujeme i v rémci
sortimentu Billa. Obaly mrazenych po-
travin dodavanych do nasich prodejen
musi splfiovat veskeré legislativni po-
Yadavky EU i CR, zejména piedpisy pro
materialy ur¢ené pro styk s potravinami
a povinné znaceni. Za jejich technické
provedeni a soulad dle platné legisla-
tivy odpovidaji nasi dodavatelé, ktefi
obaly schvaluji. U privéatnich znagek pri-
b&Zné pracujeme na modernizaci oballl
ve spolupréci s dodavateli, predevsim
s ohledem na udrzitelnost a srozumitel-
nost pro zékazniky.




na udrzitelnost. Zakaznici cht&ji obaly, které
jsou pIné recyklovatelné, materidlové dsporné
a zaroven splnuji prisné hygienické a kvalitativ-
ni pozadavky potravinarstvi,” vyjmenovava Petr
Kaczor.

V pr@b&hu uplynulych dvou let se pozadavky za-
kaznikd podle Marka JeZka vyrazné posunuly od
Cisté funkéniho obalu smérem k ekologii a uZiva-
telskému komfortu. ,Pfechazime od dfive béz-
nych kombinaci (napf. PET/PE) k monomate-
ridlovym strukturam (Cisté PE nebo PP). Ty jsou
pInérecyklovatelné, coz je dnesklicovy poZzada-
vek trhu, pri¢em?z si zachovavaji potifebnou pev-
nost v mrazu,” sdéluje Marek Jezek déle.

,PoZiadavky zékaznikov v segmente obalov pre
chladené a mrazené potraviny sa vyvijaju po-
dobne ako v inych obalovych segmentoch. Sta-
le vacsivyznam ma udrzatelnost, recyklovatel-
nost a celkové zniZovanie environmentéalneho
vplyvu - to v8etko v sdlade s eurdpskymi tren-
dmi a legislativou,” zdGrazfiuje Petr Kovar, sa-
les manager CZ&SK ve spolec¢nosti DS Smith.
Soucasné zékaznici chtéji nejen zachovat vy-
sokou kvalitu grafiky a funk&nost obald, ale ode-
kavaji i redukci hmotnosti a materidlové naroc¢-
nosti. Roste také poptévka po transparentnosti
ohledné plvodu materiald a jejich ekologické
stopy. Pfestoze specifika priimyslu mrazenych

,,REAKCE NA VYVOJ“

Pozorné sledujeme trendy v oblasti ba-
leni mraZenych potravin a reagujeme na
tyto trendy tam, kde v tom vidime smysl.
Nasi strategii je nepouzivat rozlozitelné
a kompostovatelné plasty, které se pri
nespravném zpracovani rozkladaji na
mikroplasty. U oball z papiru a lepenky
pozadujeme od nasich dodavateld, aby
byly certifikované podle schémat FSC/
PEFC.

potravin vyzaduji ur&ité technické Upravy, cel-
kovy vyvoj sméruje podle Petra Kovére k vetsi
udrzitelnosti a efektivité obalovych resent, kte-
ra respektuji jak pozadavky produktu, tak i Sirsf
environmentalni aspekty.

Jednim z piiklad@ inovativniho fedeni v tomto
segmentu je obal na mrazené ryby, ktery vytvo-
fila spolecnost Smurfit Westrock pro firmu Alas-
kan Fisherman. PGvodné pouzivany obal z poly-
styrenu byl nahrazen 100% papirovym fesenim
ausetfilo se tak az 48 % emisi CO,,. Druhy priklad
predstavuje obal na prémiové hovézi z produk-
ce firmy Butcher Base. V tomto pfipadé doka-
Ze obal podle vyjadreni vyrobce, jimz je opét
Smurfit Westrock, udrzet pozadovanou teplo-
tu po dobu az osmi hodin. Obé& zminéna rese-
ni jsou kombinaci vnéjsiho obalu z vinité lepen-
ky a funkenivnitfnikonstrukce z tzv. hexacombu,
zndmého téz jako vostinova lepenka.

Dal3im z reélnych piikladd je obalové FeSeni vy-
uzivajici material foodWave, ktery je certifikova-
ny pro primy styk s potravinami. Tento projekt
realizovala spole¢nost Thimm, jez také vyvi-
nula zminény material, pro segment mrazené-
ho sladkého pediva, konkrétn& donutl a kob-
lih. V daném pfiipadé obal pInifunkci primarniho
obalu - vyrobek se do ng&j vklada primo po vyro-
bé&, nasledné se cely komplet zmrazi a ve stej-
né podobé putuje az do obchodu. Obal tak neni
pouze prepravnim fesenim, ale zarover slouzi
jako findIni prodejni baleni.

Udrzitelna reSeni pro opakované

pouziti na festivalech a akcich

Zima pomalu konéi a s rostoucim zajmem o festivaly, open-air akce
¢i méstské slavnosti se naplno rozbihdiji i pFipravy na novou sezénu.
Jednim z kli¢ovych témat je udrzitelnost = a pravé v této oblasti
nabizi Greiner Packaging chytrd a praktickd fe$eni pro opakované
pouziti.

Pro organizdtory viech typl ckci plati jediné: hladky pribéh, spoko-
jeni ndvstévnici a ekologicky odpovedny koncept jsou zdsadnimi fak-
tory uspéchu. Opakovang pouzitelné kelimky od Greiner Packaging v
sobé spojuji funkenost, odolnost a udrzitelny design. Jsou vyrobeny
z kvdlitniho polypropylenu, jsou odolné proti poskozeni, vhodné do
mycky nddobi a navrzené tak, aby slouZily dlouhodobé. Na prdni je
Ize vybavit také RFID Cipy, které usnadriuji fizeni vratnych systémd,
optimalizuji vydej a pomdahaji minimalizovat ztrdty.

Kelimky jsou dostupné v riznych velikostech a je moZné je individudl-
né brandovat — navstévnici tak ziskdvaji prakticky produkt, zatimco
organizatofi prostor pro komunikaci znacky. Ziskané ocenéni Hun-
garopack Award 2024 potvrzuje inovacni kvalitu produktu i Uspésné
spojeni designu, funkénosti a udrzitelnosti.

Portfolio doplnuje také Mix & Match Mealbox, flexibilni feseni pro po-
ddavani jidel. Boxy jsou, stejné jako kelimky, vyrobeny z odolného po-
lypropylenu, jsou stohovatelné, opakovaneé pouzitelné a hygienicky

inzerce

»
greiner

PACKAGING

bezpelné. Inovativni systém Mix & Match umozfiuje kombinovat rdz-
né velikosti nddob tak, aby bylo mozné efektivné pfizplsobit porce i
provozni potieby.

Diky kelimkdm a opakované pouzitelnym boxdm na jidlo ukazuje
Greiner Packaging, jak praktickd a vestrannd mohou byt udrzZitelnd
feSeni pro rtzné typy akcl. Oba produkty pfispivajl ke zjednoduse-
ni proces, zvysuji komfort navstévnikl o pomdhgiji vyrazné snizovot
ekologickou stopu.

L'




% OBALY ADESIGN;

V' soucasnostijsou doypacky oblibenym typem flexibilniho obalu, ktery spotrebitelé oceriuji zejmeéna pro jeho prak-
ticnost, snadné otevirani a moznost opétovneho uzavieni. Tvarované dno umoZzriuje, ze tyto sacky dokdzou samo-
statné stat, coz zvysuje prehlednost i atraktivitu v regdlech prodejen a usnadriuje manipulaci v domacnosti.

DOYPACKY SPOJUJI
PRAKTICNOST,
ODOLNOST

A ATRAKTIVNI
DESIGN

David Capek
@ david.capek@atoz.cz

n svetbaleni.cz

m svetbalenisvetbaleni.cz

120

Doypacky se vyznacuji pfiznivymi bariérovymi
vlastnostmi, které chrani obsah pred proni-
kanim vihkosti, kysliku ¢isvétla a prodluzu-

ji tak trvanlivost potravin i dalSich pro-

duktd. Vysoké mechanické odolnost

zajistuje, ze obal je vhodny i pro

logistické operace.

.Velkou vyhodou je jejich sklad-

nost a s tim spojena Uspora uhliko-

vé stopy - efektivni pFeprava sackd

v jediném kamionu nahradi hned nékolik

voz( nalozenych objemné&jsimi obaly, jako

jsou sklo nebo plastové ddézy, coz vyrazné

snizuje emise z dopravy,” upozorfiuje Roman

Kandler, vykonny feditel spole¢nosti Peroutka.

Trend nahrazovani pevnych oball flexibilnimi

sacky je podle n&j nyni patrny v celém maloob-
chodnim i velkoobchodnim segmentu.

Snaha vyrobcd inovovat a zaujmout konco-
vé zakazniky je docilena nejen kombinaci po-
krocilych materiald, ale i vizualnimi efekty - od
transparentnich prvk( a metalickych odlesk
az po specidlni laky a laminace s efektem soft-
-touch nebo paper-touch, které dodavaji oba-
lu prémiovy viem na dotek. ,Funk&nost s&ckd
zvySujeme pouzitim uzaviracich systémd, jako
jsou standardni nebo Velcro zipy, které prodiu-
Zuji Eerstvost obsahu. Pro kdvovy pradmysl nabi-
zime ventily, které umoznuji zdkaznikovi vnimat
aroma pfimo v misté prodeje,” doplfiuje Roman
Kandler.

POMOCNIK V DOMACNOSTI

Jasny posun smérem k pozadavk@m na maxi-
malni prakti¢nost a funkénost spatfuje u zakaz-
nikd Martin Wallner, co-CEO a spolumajitel firmy
Mixit.cz. ,Dnes uz nestaci, aby byl obal jen hez-
ky na pohled; musi byt aktivnim pomocnikem

Martin Wallner
co-CEO

a spolumajitel
Mixit.cz

,OCHRANA PROTI
VLHNUTI ¢l OXIDACI

Doypacky u nas maji své pevné misto
uz dlouho, zejména u jednoporcovych
baleni musli, kasi nebo nasich snackd
do kapsy. Aktualné jsme ale udélali stra-
tegicky krok a zacali jsme do nich balit
i velké proteinové granoly. | kdyz nase
tubusy povazujeme za ikonické, u gra-
noljsme prioritné resili jejich specifickou
povahu. Granola je totiz velmi ndchylna
na vlhnuti a oxidaci, a pravé doypack se
zipovym uzavérem se ndm osvedcil jako
nejlepsi feseni. Zakaznik si mize baleni
opakované otevfit a zase neprodysné
uzaviit, &imz granola zUstane v per-
fektni kondici az do posledni Izicky. Do
budoucna proto uvazujeme, Ze tento
format vyuzijeme u dalSich produkto-
vych Fad, kde je kfupavost a Cerstvost
naprostou prioritou.




v domacnosti. Hlavnim trendem je jednoznac-
né ,convenience’ - tedy snadna manipulace
a dlouhodobé zachovani kvality obsahu. Lidé
vyZzaduji, aby byl obal znovuuzaviratelny, pro-
toze malokdo sni napriklad celé velké baleni
granoly najednou,” konstatuje Martin Wallner.
Zaroven podle ngj roste tlak na udrzitelnost
a snadnou recyklovatelnost, ale nikoliv za cenu
toho, Ze by produkt uvnitf ztratil svou ,kfupa-
vost”. Doypack se tak stava vyvazenym kom-

ovéem i mechanické odolnost a stabilita dna -
doypack musi bezpecné stat na regalu a vy-
drzet cestu k zakaznikovi v baliku. ,Naprostou
alfou a omegou je pak kvalita samotného zipu.
Ten musi fungovat hladce a spolehlivé i pfiopa-
kovaném pouzivani, protoze pravé vtom vidime
nejvétsipridanou hodnotu pro uZivatelsky kom-
fort,” zdGrazriuje dale Martin Wallner a zmifiuje
i vysoké naroky na kvalitu tisku.

promisem mezi ekologii, skladnosti v kuchyf- JEDNODUCHA MOZNOST
ské lince a kvalitni ochranou surovin. DOPLNOVANI

N Spoleénost dm pouziva doy-
,Pro Mixit jsou naprosto kritické bariéro- o° packy predevsim u doplfio-
vé vlastnosti, pfedevsim odolnost pro- éo\o 0\\6 , vacich baleni tekutych
ti vinkosti a prostupu kysliku, v pfipa- 'Oo . QJG\ ) mydel svych privat-
de lyofilizovaného ovoce i svétla. -\d* 42 5’6 . nich znacek, kde
Pracujeme s mrazem suSenym \(\O(\ ‘\5\@‘ ) Qﬂo @Q tento format dlou-
ovocem a peéenymi surovi- © &@' JOQQ § © hodobé patfi k nej-
nami, které na okolni vlivy t}((\ oy ,OgO \@ Uspésnéjsim a tvoli vice
reaguji okamzité, takze 66{" OC} O(\ ) 6{,\0 nez polovinu prodaného ob-
obal musi fungovat ) AQ =~ \ Oq\ jemu. VyuZiva je i u Cistica skia,
jako neprostupna LY é& _'Hé\\ kde sice poptavka neni tak vysoka,
tvrz,” podotyka Martin ‘OO J,]‘/{&Q‘ ale spotrebitelé na tento format rov-
Wallner. Stejné& dllezita je N 06\0 néz pozitivné reaguiji.
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RECYCLABLE |PE-BASED MONO MATERIAL SOLUTION

DOYPACK

STANDUP POUCH

LEADING PRICE/PERFORMANCE

EXTREMELY COMPACT

ADVANCED VERSATILITY

FOOTPRINT

MAXIMUM FLEXTBILITY, YOUR SAFE CHOICE

10

VELTEKO

15

Foto: Velteko
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Jifi Peroutka
manazer
komunikace

dm

,MONOMATERIALY

v »

PRO SNADNE TRIDENI
A RECYKLACI”

Velky zéjem je také o koncentrované
formy, které prinaseji nizsi spotrebu ma-
teridlu i emisi, a Casto se bali pravé do
doypackd. Vyznamnou roli hraje i recy-
klovatelnost a obsah recyklatu, kdy za-
kaznici ocekavaji obaly, které se snadno
tfidi, a feSenim mohou byt monomate-
ridly pouzité na doypacky. Soucasné se
zvySuje olekavani zakaznikd, ze infor-
mace o udrzitelngjSich volbach budou
jednoduché, srozumitelné a viditelné,
at uz v online shopu nebo pfimo v pro-
dejné. Proto klademe dUraz na jasné
oznadovani produktl (zelené cenovky)
a transparentni komunikaci jejich pfi-
nosu (napf. Uspory plastu u refill balent).
Zakaznici ocenujii praktické detaily, jako
jsou bezpecné neoddélitelné uzavéry,
a pozitivné vnimaji inovace vcetné vy-
uzitirecyklovaného CO,nebo standard(
zarucujicich bezpe&né pouziti recyklatu
v kosmetice a Cisticich prostredcich.

LDoypacky jsou efektivni cestou, jak snizovat
spotrebu plastu a zarover nabidnout zakazni-
k@im pohodinou formu doplfiovéni. Zasadni je
pro nas vysoka recyklovatelnost a pfechod na
monomateridlové konstrukce, které se snadno
tfidi a nepredstavuji bariéru pro efektivni recy-
klaci,” poznamenava Jifi Peroutka, manazer ko-
munikace dm. S tim souvisi i postupné navyso-
vani podilu PCR plastu a optimalizace tloustky
material{ tak, aby obal pInil vdechny potifebné
funkce, ale zbyte¢né nezatéZzoval Zivotni pro-
stiedi. Stejné ddlezit4 je funkéni bariéra odpo-
vidajici kategorii produktu, at uz jde o vihkost,
aroma nebo kompatibilitu s Cisticimi latkami,
a soucasné zachovani moznosti recyklace.

V praxi se firma opird o pfisné interni standar-
dy kvality. , Testujeme pevnost svérd, odolnost
v logistice i kompatibilitu obalu s obsahem. Z&-
kaznici ocenuji také bezpecné, neoddélitelné
uzavéry a jasné tridici instrukce. Pro kosmeti-
ku a gistici prostifedky navic podporujeme stan-
dard CosPaTox, ktery zarucuje bezpecné pouziti
recyklovanych materialQ,” dodava Jifi Peroutka._'

21y
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Bag-in-box je obalovy systém tvoreny vnitinim flexibilnim vakem a vnejsi ochrannou
krabici Diky sofistikovanée technologii, ktera brani pristupu vzduchu, umoZzriuje tento

typ obalu dlouhou trvanlivost ndpoj i dalsich kapalin po otevient.

BAG-IN-BOXY

PRAKTICKE

| UDRZITELNE

David Capek
@ david.capek®@atoz.cz
n svetbaleni.cz

m svetbaleni
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Vnitfni félie obsahuje bariérové vrstvy, napf.
Evoh (etylenvinylalkohol), které vyrazné sni-
Zuji prostup kysliku a chrani kvalitu pro-
duktu. Bag-in-box se tak vyuziva ne-
jen v potravinarstvi pro vino, mosty,
dzusy, oleje ¢i mlécné produk-
ty, ale i v nepotravinarskych
odvétvich pro detergenty,
chemikalie nebo motoro-

véoleje.

OCHRANA PLUS EKOLOGIE
,V segmentu bag-in-box obald dnes
pozorujeme velmi dynamicky vyvoj. Z&-
kaznici i regulaéni prostredi uprednostriuji
feseni, kterd snizuji ekologickou stopu, a pra-
vé bag-in-box format patfi k nejucinnéjsim
nastrojam pro dosazeni

Foto: Smurfit Westrock

vyraznych dspor materidlu i emisi,” vyzdvihu-
je Peter Farkas, sales advisor bag-in-box for CZ,
SK, HU ve spole¢nosti Smurfit Westrock. Dal-
§im zésadnim trendem je podle né&j rychly po-
sun ve vyvoji bariérovych technologii. Pokrocilé
vicevrstvé filmy poskytuji vyrazné lepsi ochra-
nu produktl pied kyslikem a svétlem a tim pro-
dluzuji jejich trvanlivost, coz je klicové zejména
uvina, dzusU &ijinych produktd. ,Soudasné ros-
te poptavka v segmentu e-commerce, kde bag-
-in-box diky své vysoké odolnosti a logistické
efektivité nabizi vyrazné zlepseni pro cely do-
davatelsky Fetézec,” poznamenava dale Peter
Farkas.

Z pohledu Frantiska Seluckého, obchodniho fe-
ditele spolecnosti Vepak, ovliviuji oblast bag-
-in-boxd v soudasnosti pfedevsim tFi klicové
trendy. Jde za prvé o udrzitelnost a snizova-
ni materialové naroc¢nosti, za dru-
hé o prodlouzeni trvanlivosti
a ochranu kvality produktu a za

tfeti o automatizaci

SCRAMBLED

EGGS

a efektivitu pIné-
ni. Ddraz se klade
zejména na vysokou
odolnost proti prostupu

kysliku a svétla. ,Bag-in-box dnes neni jen
alternativou ke sklu, ale technologicky vyspélym
feSenim, které umoznuje zachovat kvalitu ndpo-
jein&kolik tydnl po oteviteni,” upozorfiuje Fran-
tiSek Selucky. Dal$im &astym pozadavkem je
teplotni odolnost s&&kd, zejména pro vyrobce
mostd, ktefi musi produkt pasterizovat.

.V poslednich letech zarover pozorujeme po-
sun smérem k transparentnim strukturdm na-
misto difive béZné pouzivanych metalizovanych
folii,” pokracuje FrantiSek Selucky. Transparent-
ni feseni umoznuje snizeni materidlové néroc-
nosti a lépe odpovida soudasnému dlrazu na
udrzitelnost a efektivitu obalovych systémd.

KOMBINACE VLASTNOSTI
Vnitfni vak neboli sd&ek v rdmci bag-in-boxu
predstavuje technologické jadro ce-
Iého systému. ,Aby plnil svij G&el,
musi poskytovat kombinaci vy-
soké bariéry, mechanické odol-
nosti a kompatibility s Sirokou
Skalou potravinarskych a ne-
potravinafskych produktd,” vy-
svétluje Peter Farkas. Pouzivajf
se proto pokrocilé Evoh a me-
talizované struktury, které mini-
malizuji prénik kysliku a garan-
tuji stabilitu citlivych produktd
bé&hem celé doby trvanlivosti.
,Sacky v systému bag-in-box




Mikulas Duda
corporate communication manager
MOL Ceska republika
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Vyhody jsou zejména v oblasti ekologie, bag-in-box kon-
krétné znamena o 80 % méné plastl oproti bé&znému

model obalu z pohledu prepravy. Nevyhodou mize byt
niz8i odolnost obalu vaci externim vliivlim, zejména vih-
kosti. Z pohledu spole¢nosti MOL jde o nové reSeni ba-
lenti, které teprve zavadime. Urcité sibudeme bag-in-boxy
komplexné vyhodnocovat, napfiklad z pohledu zakaz-

musi kom-
binovat vysoké ba-

riérové i mechanické vlastnos-

ti, aby zajistily ochranu produktu od plnéni az
po finalni spotrebu. Klicova je predevsim barié-
ra proti kysliku, kterd minimalizuje oxidacia pro-
dluzuje trvanlivost napojd, €ehoz se dosahuje vi-
cevrstvymistrukturamis bariérovymivrstvami,”
potvrzuje FrantiSek Selucky. A dodava, ze félie
musi zaroven vykazovat dostate¢nou pevnost

proti protrzeni a namahani pfi

manipulaci, pfepravé i plnéni, véetné
vysoké kvality svard. Ddlezita je podle n&j rov-
néz tésnostaspravna kompatibilita s uzavérem,
aby nedochézelo k pfistupu vzduchu po otevie-
ni, a stabilita materialu pfi rGznych teplotnich &i
tlakovych podminkach.

Vné&jsi krabice je u bag-in-box systém{ pod-
statnd nejen z pohledu ochrany produktu, ale
i udrzitelnosti. Proto se v dnedni dobé vyrabé-
ji lepenky s vysokou pevnosti, optimalizované
pro bezpedné stohovani a maximalni efektivitu

Barbora Pulecova
obchodni zastupkyné
Ré&jvina

,POVEDOMi O BENEFITECH
VZROSTLO“

PoZadavky zékaznikd na bag-in-boxy (BIB) se tykaji hlavné kva-
lity a praktického balent. Stale vice zakaznik( pfechazi na BIB,
nové vznikajici vinotéky pak uz staéenivina ze sudd ve vétsiné
pfipadl ani nezvazuiji. Kolem staéenivina z BIB je oproti sudfm
velmi zjednodusena legislativa. Vino sta¢ené z BIB uz davno
nema nalepku ,nekvalitni” nebo ,krabic¢ak”. Mezi lidmi se po-
védomi o téchto obalech velmi zvysilo a s nim i povédomi
o benefitech, které pfinaseji. Zaroven je s BIB velmi dobra
manipulace a svym tvarem a velikosti zajiStuji i lepsi sklado-
vatelnost, coz ocenuji predevsim majitelé vinoték s malym
manipulaénim prostorem. Obecné Ize fici, ze &im dal vice
velkoobchodnich zakaznikd preferuje BIB, stejné tak jako je
preferuji koncovi zakaznici. Uchovavaji vino Cerstvé, udrzuji
jeho kvalitu a prodavaji se v praktickych balenich - zpravidla
tfi, péta 20 litrd.

nické zpétné vazby nebo logistiky.

vyuziti v logistice. Jejich konstrukce jsou navr-
Zeny tak, aby b&hem prepravy minimalizova-
ly zatizeni materidlem, snizovaly riziko posko-
zeni a zaroven byly pIné recyklovatelné. ,Obaly
vynikaji vysokym podilem recyklovanych vidken
a diky precizni konstrukci poskytuji idedini plat-
formu pro branding. Vysledkem je baleni, které
je nejen ekologické, ale také uzivatelsky intuitiv-
ni a atraktivni pro koncové spotrebitele,” podo-
tyka Peter Farkas.

VENTILY €1 PLNICI LINKY

Na novou Udroven posouvaji segment bag-in-
-box0 rlizné inovace z posledni doby. ,Patfi
mezi né vyspélé bariérové filmy, které vyraz-
né& prodluzuji Zivotnost napojd, zejména vina.
Velky vyznam maji také nové generace ven-
tild a fitmentd, které zajistuji pfesngjsi, hy-
Casto s témeér stoprocentnivytéznostiproduk-
tu,” poukazuje Peter Farkas na vybrand inova-
tivni feseni. Ke znatelnému progresu dochéazi
i v oblasti plnicich linek — pokrocilé modularni
technologie umoznuji flexibilni prepindni mezi
objemy, vy§Sirychlost plnéni a lepsi energetic-
kou efektivitu.

Inovaénim smérem vedou podle Petera Farka-
se také konstrukéni koncepty, které nahrazuji
tradi¢ni fitmenty novymi technickymi feSenimi
minimalizujicimi materiél i prostorovou naro&-
nost a zaroven zlepsuji bariérové parametry.
Soucasné se vyrazné rozviji oblast monoma-
teridlovych Fedeni, jez zakaznikdm usnadfiu-

jfrecyklaci._'
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Termotransterovy tisk:
spojeni
Jjednoduchosti
a spolehlivost

Termotransferovy tisk predstavuje jednu z klicovych technologii znaceni

voblastioball predevsim tam, kde je vyZzadovdna vysokd odolnost, Citelnost
atrvanlivost tisténych informaci Jeho vyuzitije predevsim pritisku sarzi, dat
spotreby a cdrovych nebo QR kédd.

Jana Zizkova
@ svetbaleni@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Termotransferovy tisk vyuziva termotransfe-  u termotransferovych tiskaren jejich integrace
rovou péasku (thermal transfer ribbon, TTR),  do SirSich automatizaénich konceptl a digitalni
ktera je aktivovana teplem z tiskové hla-  vyroby.Moderni TTO zafizenise Eastéji propojuji
vy a prendsi barvivo na potiskovany s cloudovymisystémy a vyuzivajiloT pro sledo-
materiél, obal &i etiketu. Vysledny  vanivykonu v redlném Case, prediktivni ddrzbu
tisk je vysoké kvality, trvanlivy  a optimalizaci tiskovych procesd na balicich
aodolnyvagiotéru,chemikd-  linkdch. Podobné jako u daldich technologii
lifm i povétrnostnim vlivim,  iu termotransferového tisku je kladen ddraz na
coz jej &inivhodnym pro prl-  udrzitelnost. N&které pilotni projekty ukazuji, Ze
myslové aplikace a logistiku. TTR

Qzévsk}/ mohou b}’/t vo§kové, pry- Fore.
skyrlgne nebo sm¢§ove, podle o MasoUZen/hyPo//‘é/(a
typu aplikace a materialu.

Termotransferovy tisk se vyuziva ze-
jména v potravinarstvi, farmaciialo-
gistice. Je potfebavsak pfipustit, Ze
soucasny trend v oblasti prlimys-
lového zna&eni ,nahrava” digital-
nim konkurentdm, tedy inkjetu
a laserovému tisku, které maji
z hlediska moznostiSir§izabér.
Nicméné termotransfer zQ-
stavéa stabilnim ,robustnim
feSenim” pro funkéniznaceni
vredlném Case na vyrobnich
linkach.

2

LHE Tl T TR R peeees

HEME VB BOVEDl ZADNI BEX KDSIT PLIC

TRENDY

V TERMOTRANSFERU
Z d@vodu pokrodilé
automatizace patii
k hlavnim trenddm

Josef Hantsch
obchodnireditel
Maso uzeniny
Policka

Spolehlivé a itelné znacenije pronas za-
sadninejen z pohledu legislativy, ale pre-
devsim z hlediska kvality a d@véry nasich
zékaznikl. Termotransferové tiskarny
nam umoznuji zajistit jednotné a trvale
citelné oznaceni kazdého vyrobku.

zavedeni uzavienych program(
recyklace pouzitych pasek mize
snizit odpad az o desitky pro-
cent a stavaji se tak atraktivnimi
zejména pro prémiové zakazni-
ky zamé&rené na ekologii. Vyrobci
rovnéz neustéle vyvijeji vylepSené
pasky (ribbony), které jsou odolngj-
&ivaci chemikaliim nebo vhodné pro
rlizné povrchy obalovych materiald.
Vyvoj klade dliraz na vy3si odolnost
a kompatibilitu s ekologi¢téjsimi
materialy obald.

KVALITNi DODAVATELE NA
NASEM TRHU NECHYBI
Prdmyslové TTO termotrans-
ferové tiskarny od spole&nosti
Leonardo Technology Eidos a Dia-
graph jsou uzpUsobeny do tvrdych




pramyslovych podmi-

nek. Tiskdrny mohou byt
kontinuaini nebo krokové.
V obou typech rezimd tisknou
i tiskarny Linx TT od Bottling Prin-
ting. Jedna se o tiskarny s nizkymi
provoznimi néklady, které jsou adapto-
vatelné do primyslovych linek. Resenim
pro rlizné typy znaceni, od jednoduchych aZ
po slozité regulaénikddy, seznamy prisad nebo
marketingové informace, jsoui tiskarny Videojet
DataFlex (Videojet). Termotransferové tiskarny,
které méa v nabidce i Domino (V série), jsou rov-
néz schopné tisku variabilniho textu (v jakém-
koliv snadno Citelném pismu TrueType), grafiky,
&arovych kédd a 2D kddl na balici folie a etikety.
Tiskarny umoznujirychlou a efektivniinstalaci ¢i
vymeénu stavajicich TTO kodérd. Benefitem jsou
i-Tech prvky, které snizuji spotfebu pasky i dobu
prostojl. Prakticky véechny typy TTR pasek od
fady vyrobcl (Amor Imak, Toshiba, CAB) nabizi
i zndmy vyrobce etiket i dodavatel komplexnich
feSeni tisku rdznych typl &arovych kédd, spo-
leEnost Etigraf.

Lucie

Kadlecova
technolozka baleni
Budéjovicky Budvar

| kdyZz pouzivdme vice laser, nechybi
v Budvaru ani termotransferové tis-
karny. V pristim roce planujeme inovaci,
ato tisk legal a dalsich informaci ,inline”.
Zadinat budeme s tiskem EAN koédU
a dal$ich informaci na lepenkové traye
a na papirové clusterpacky. Postupné
budeme pokracovat s inovacemi i na
dalsich linkach.

ZE ZKUSENOSTI
UZIVATELU RESENI
Masny prdmysl klade vysoké néroky na
presnost, Citelnost a trvanlivost zna&enf
vyrobkd. Spole&nost Maso uzeniny Poli¢ka
proto vyuziva termotransferové tiskarny jako
spolehlivé Feseni pro znaceni masnych vyrob-
k@ v pribéhu celého vyrobniho a distribuéniho
procesu. Termotransferova technologie umoz-
fiuje tisk odolnych etiket, které si zachovavaji
Citelnost i v ndroc¢nych podminkach typickych
pro masnou vyrobu, jako jsou nizké teploty,
zvySena vihkost nebo mechanicka manipulace.
Diky tomu jsou kli¢ové informace - napf. da-
tum vyroby a spotreby, Cislo Sarze, hmotnost
Ciidentifikace vyrobce - jasné Citelné po celou
dobu Zivotnosti vyrobku. ,Vyznamnou pred-
nosti termotransferového znaceni je snadna
integrace do automatickych balicich a etiketo-
vacich linek, v€etné propojeni's vaznimi a infor-
madénimi systémy. Tim je minimalizovano riziko
chyb a zaroven je zajisténa plna sledovatelnost
vyrobkd v souladu s platnou potravinafskou
legislativou Evropské unie,” vysvétluje Josef
Hantsch, obchodni feditel spole¢nosti Maso
uzeniny Poli¢ka. Diky modernim technologiim
znaceni dokaze firma efektivné reagovat na po-
Zadavky trhu a zarover udrzet vysoky standard
bezped&nosti a transparentnosti vyrobkd. Josef
Hantsch pokracuje: ,Termotransferové znaceni
tak predstavuje nedilnou soucast technologic-
kého zazemi spoleCnosti Maso uzeniny Policka,
které podporuje stabilni kvalitu vyroby, efektivi-
tu procest a dlouhodobou dAvéru obchodnich
partnerd i koneénych spotfebiteld.”
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upraveny chmel.

Zkudenosti s pradmy-
slovym znacenim ma

i Budé&jovicky Budvar. ,Za-
tim pouzivdme transferové
tiskarny pouze pro tisk data mini-

malni trvanlivosti na lahvové etikety

(na starych linkach), na lepenkové kar-

tony a na plastova vicka pro keg sudy,” in-
formuje Lucie Kadlecova, technolozka baleni
spole¢nosti Budé&jovicky Budvar. Dale pivovar ke
znaceni dat pouziva laser. ,Ten pouzivdme i na
nejnovéjsi lahvové lince pro znaceni data spo-
tfeby na lahvich, na etiketé, kdy dojde k vypaleni
vrchnivrstvy barvy a datum mé barvu podklado-
vé barvy, u nds predevsim bilou nebo krémovou.
Tento princip mdme i na lepenkové traye na ple-
chovkové lince. Laserem déle znac¢ime i datum
vyroby a spotreby na dno plechovky. Co se tyka
tiskaren, madme v8echny od firmy Domino, ale
zaroven v tuto dobu testujeme tiskarnu od firmy
Keyence,” dodava Lucie Kadlecové._'
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Nenibarva
Jako barva

Casto se hovolf o vybéru UV a vodoureditelnych barev. Barvy a inkousty obou typ( maji své vyhody
i nevyhody. Jejich vybér ovlivriuje nejenom samotna grafika, ale i potiskovany materidl, typ tiskove

techniky i tiskoveho stroje.

Jana Zizkova
@ svetbaleni@atoz.cz
n svetbaleni.cz

m svetbaleni

Vodoureditelné barvy emituji mnohem méné
VOC (obsah tékavych organickych slouce-

snadngji se Cisti, jsou dobre recyklova-
telné a predstavuji nizsiriziko poza-
ru/vybuchu, protoze neobsahuji
horlavé rozpoustédla. Nevy-
hodou je naopak pomalejsi

schnuti barev, proto jsou
vhodnéjsi spiSe pro porézni
materialy. Na nékterych substra-

lesk a slabsi odolnost proti odéru.

Hlavni vyhodou UV barev je jejich rychlé vy-
tvrzovani (milisekundy az sekunda) a okamzité
schnuti. Po vytvrzeni jsou UV inkoustové filmy
obvykle tvrdé, odolné proti poskrabani, se sil-
nou pfilnavostia chemickou odolnosti. Majiten-
denci dobre odolavat odéru, vihkosti, UV zaren(
a obecnému opotrebeni. UV barvy jsou obvykle
syt&jsi, disponuji i vy§Sim leskem a nabizeji vy-
bornou adhezijak na porézni, tak i na neporézni
materidly. Na nékterych substratech viak mo-
hou praskat. Obvykle se také nepouzivaji u téch
potravinaiskych obald, kde je kladen akcent na
food contact, nebot mohou disponovat i sla-
bym zdpachem.

Plzersky Prazdroj disponuje Sirokym portfoliem
obalt rlznych typd iz rznych materiald. Tomu
odpovida i vyuziti fady tiskovych technik pfi
vlastnivyrobé obald. RGzné typy barev majirdz-
né uplatnéniv jednotlivych potiscich, potvrzuje
Martina Vajskebrova, manazerka vyrobnich ma-
teriald a oball Plzeriského Prazdroje: ,V naem
pivovaru vyuzivdme rlizné typy barev pro rdz-
né druhy tiskd i materialQ. Napfiklad na vinitou

Mnohé novinky v tiskovych barvach byly pred-
staveny na poslednim LabelExpo v Barceloné.
K zajimavostem patfila i nova flexo fada Ste-
raflex GIO UV od spolecnosti Toyo Ink Europe.

Ma_rtina Diky novému pojivovému systému zajistuje
Vajskebrova vy8&i pfilnavost na rdznorodych materidlech -
manazerka ' od bé&Znych fdlii aZ po naro&né etiketové sub-
vyrobnich materiald straty s nizkym povrchovym napétim, jako je
aobalu . BOPP. Inkoust je navic bez zdmérné pfi-
Plzenisky Prazdroj daného fotoiniciatoru 379, co? zajistuje
jeho soulad s nadchéazejicimi legisla-

"TYP OBALL! J‘E tivnimi pozadavky, zejména v ob-

ROZHODUJICI PRO lasti oball pro potravinarsky

V?BER BAREV* afarmaceuticky pramysl.

Z dlvodu proméntrhu,
kdy se u rady firem
snizuji zakazky
a casto se
méni sor-
timent,

Ovybérutypumateridluobaldrozhoduje
Ucel obalu. Pro gisté transportni obaly
pouzivame obal z vInité lepenky tistény
flexo technologii s vyuzitim vodouredi-
telnych barev. Pro specidlni, eventové
nebo prémiové obaly pouzivame ofset
s vyuzitim olejovych/UV barev.

lepenku pouzivdme vodoureditelné barvy.
U ofsetu pak barvy na olejové bazi nebo
UV barvy, abychom dosahli efektu pre-
chodu matu a lesku. Zatimco odstiny
a barevnost grafiky jsou vyznam-
nou slozkou schvalovaciho pro-

cesu vysledné grafiky obalu,
samotné barvy z hlediska

jejich typu s nasimi dodava-

teli obvykle nekomunikujeme.”

Na tiskové barvy nema firma zadny
specialnipozadavek na atesty, protoze
u potidténych &astilepenkovych oball ne-
dochézik pfimému styku s potravinou.




vzristd nabidka
i poptavka digitél-

nich technologii. ,V ob-
lasti produkéniho a pra-
myslového tisku je patrny
nardst vyuziti UV inkoustd, diky
jejich ekologickym a provoz-
nim vyhodam. Inkousty

o na vodni bazi zUstavaji
é\\ rozsifené v nékterych
0 segmentech (napfiklad
kancelérsky tisk, nékteré

typy obal(), ale v produk&nim

tisku jejich podil spiSe stagnuje
nebo mirné klesé ve prospéch UV

& technologii, které umozniuji vyssi efek-
\?\\0 o \O tivitu a 8irSi moznosti aplikaci,” nastifuje
v O 50 soucasny trend Daniel Bek, head of PP/IP

(\\ \{._\)0 spolecnosti Konica Minolta Business Solutions

60’ Czech. A protoze Konica Minolta v oblasti in-

dustriainiho tisku (IP) vyuZiva UV inkousty, nabizi
svym zékaznikdm i nejnové&jsi typy UV inkousty
environmentélniho charakteru. Mezi né patfi
i UV inkousty u AccurioJet 30000 (KM-1), kte-
ré jsou bez VOC a splnuji ekologické normy.
UV LED vytvrzovani zajistuje nizsi spotfebu
elektrické energie a minimalizuje tvorbu
zbytkového tepla. Okamzité vytvr-
zeni bez nutnosti procesu suseni
zvySuje efektivitu vyroby. Be-
nefitem je Siroké variabilita
médii, kterou Ize potisko-
vat bez nutnosti pred-
chozi povrchové
Upravy. Kromé
kvality tisku

a barevné
konzis-

tence s moz-

nosti duplexové-

ho tisku a s prfesnou
registraci v jednom
prdjezdu produkuji mensi
mnoZstvi odpadu.

UV barvy se vyznaduji vysokou

adhezi a odolnosti vi¢i abrazi, ¢imz
odstranuji potfebu dodate&né ochrany
produktu po vytisténi, napf. laminaci. UV
inkousty bez VOC splfuji ekologické normy
(napf. JFPI, ZDHC MRSL Level 1, FDA, EN71).
Né&které typy UV inkoustd mohou byt hdfe recy-
klovatelné, ale UV inkousty u AccurioJet 30000
(KM-1) prosel i certifikaci deinkingu (odbarvitel-
nosti) pro rdzné typy papiru.

Aquafuze je hybridniinkoust, patentovany spo-
leEnosti Fujifilm. UV inkoust na vodni bazi, ktery
se vytvrzuje pomoci UV zafeni a vyuziva paten-
tovanou disperzifotopolymer( k pfekonéni pro-
blémQ s michanim vody a UV vytvrzovatelnych
monomerQ/pryskyfic. Diky povaze sloZeni na
vodnibazije inkoust bez zdpachu a neobsahuje
varovné §titky (napfiklad bez TPO a bez PFAS),
coz z ngj ¢ini bezpecnou volbu zejména v citli-
vych prostredich (8kolky, nemocnice). Potisko-
vany substrat je okamzité UV vytvrzen (pomoci
nizkoenergetickych LED diod v kombinacis pre-
dehfivacem a dohfivacem), tedy je mozné oka-
mzité fezanialaminace, coZz znamena urychleni
procesu.

»Aquafuze fe$i mnoho kompromisq, které se
historicky vyskytovaly u stavajicich technolo-
gii inkoust(. Nade prvni instalace ve Spojeném
krélovstvi, The Vinyl Guys, mé stroj vyuzivajici
tuto technologii témér rok a po kazdodennim
pouzivani jsme zaznamenali vyrazné zkraceni
vyrobnich &asl diky jejim okamzZitym moznos-
tem dokoncovani,” fika David Kremlik ze spole&-
nosti Fujifilm CZ. Speciédlné pro Aquafuze je
navrzena tiskarna Acuity Triton sroli o Sifce
1,6 m. Umoznuje vytvrzovani pfi nizkych
teplotéach, optimalni konzistenci, dob-
rou odolnost proti poskrabani, zarivé barvy
a vhodnost pro Sirokou $kalu aplikaci, jako jsou
dekorace, tapety, reklamni cedule, podsvicené
displeje nebo polepy vozidel._'
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ODPADY

Plasty patii k materialim, bez nichZ se
moderni baleni neobejde, zaroven ale
tvofi viditelnou ¢ast komundalniho odpadu.

Cesko dnes stojihlavné pred praktickou otdzkou,
Jak dostat co nejvic plastovych oball ze smésné
popelnice do oddéleneho sbéru a jak zaroveri udrzet
systém ekonomicky zviadnutelny pro obce, svozove firmy
[ obyvatele. Ve stale vetsi mire se uplatriuje multikomoditni
sbér, pohodInéjsi tridéni u domu nebo chytfejsi evidence a po-
platky podle toho, kolik kdo skutecné vyhodi

REDUKCE
PLASTOVEHO

ODPADU ZACI

U KOSE

Filip Hubicka
@ filip.hubicka@atoz.cz
n svetbaleni.cz

m svetbaleni
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V roce 2023 vyprodukovaly staty EU podle
Eurostatu dohromady 79,7 milionu tun oba-
lovych odpadd, tedy 177,8 kg na obyvatele.
Kazdy primérné vyprodukoval 35,3 kg
plastového odpadu, z ¢eho? se re-

cyklovalo (materidlové i energe-

ticky) 14,8 kg. Pro &esky kon-

text je podstatné srovnani

vykonnosti: Cesko se v evrop-

skych statistikdch radimezi staty,
které uz pred tfemi lety recyklova-

ly vice nez 70 % vSech obalovych od-

padU (konkrétné 74,8 %), a zarover patki

mezi zemeé ,v zavésu” za cilem pro recyklaci
plastovych oball - u plastl vykazuje recyklad-
nimiru 52,4 %. Eurostat ovéem zaroven ukazu-
je i méné lichotivy detail spotfebniho chovant:
Cesko v roce 2023 patfilo mezi zemé s vysokou
spotfebou lehkych plastovych tadek (185 kust
na obyvatele). | tento Udaj pfipoming, ze vedle
recyklace zUstévéa velkym tématem i samotné
predchéazenivzniku plastového odpadu.

DRAHE JE HLAVNE TO, CO KONCi VE SMESI

Ministerské modelace ukazuji, Ze otazka plastd
neni jen otazkou ekologie, ale i rozpod&td. Podle
ekonomické analyzy z podkladd Ministerstva Zi-
votniho prostiedi CR (MZP) maji ve véech scé-

nafich rlst celkové naklady obci na nakladani

s komunalnimi odpady. V roce 2035 se oCeka-
va Uroven nad 27 miliardy korun ro&né, tedy pfi-
blizné dvojndsobek proti roku 2022. V prepoctu
na obyvatele se mezi roky 2025 a 2035 podi-
té s nardstem prdmérnych ro¢nich nékladd asi
0 700 korun, coz odpovida zhruba 40 % proti
predpokladu prorok 2025. Pravé proto se vypla-
cidostat co nejvic vyuzitelnych sloZzek ze smés-
né popelnice do oddéleného sbéru - a u plasto-
vych obald to plati dvojnésob.

D2D: TRIDENiI U DOMU JAKO PRAKTICKA
PAKA

Jednim z nejviditeln&jgich trendd je sbér tiidé-
nych slozek pfimo od doméacnosti, tedy door-
-to-door (D2D): naddoby na plast, papir nebo bio

Petr Havelka
reditel

Ceska asociace
odpadového
hospodarstvi

,,D2D SYSTEM
PODPORUJE TRIDENI“

Obce majize zakona stanoveny povinné
cile tfidéni, a rok 2025 je prvni, kdy se
tyto cile budou vykazovat. Obce musi
vytfidit 60 % komunélnich odpadd, a to
neni malé &islo. Je prokdzano, Zze obcim,
které zavedly D2D systém, mnoZzstvi vy-
tridéného odpadu stoupa nejvic. V této

Moy

roviné se jedna o nejucinnéjsi zplsob.

ma domacnost u domu ¢i vehodu a svoz probi-
ha po trase mezi domy. Napfiklad Pfibram ten-
to systém rozviji v lokalitach s rodinnymi domy
a postupné ho rozsifuje do dalSich ¢asti. Tisko-
va mluvéi méstského Gradu Eva Svehlova popi-
suje, Ze projekt je postaveny na online registraci
zéjemc(, poskytnuti nddob na plast, papir a bio
a na pravidelném svozu; domacnostem pfitom




z0stéva i nédoba na
smésny odpad. ,Dis-
tribuované kontejne-
ry jsou opatreny Cipy a sva-
Zeny pouze svozovym autem,
které je opatreno ¢teckou,” popi-
suje Eva Svehlova. Frekvence svozu
smeésného komunalni odpadu se snizila
na dvakrat mésiéné&. Papir se od domU od-
vazi jednou za mésic, plast kazdé dva tydny.
Bioodpad se v obdobi duben az listopad svazi
kazdy tyden, ve zbytku roku je to mésicné.

cip plat, kolik vyhodis
(PAYT - pay-as-you-throw).
V Sedlci-Prcici mésto od led-
na 2025 preslo z pausalu na model,
kdy se platba odviji od objemu nddoby
apodtuvyvozy. Starostka Miroslava Jeféb-
kové vysvétluje, Ze ddvodem byl rdst smés-
ného odpadu a zjisténi, Ze ve smési konciisloz-
ky, které Ize tfidit nebo kompostovat. Systém
stoji na Cipovanych nadobéach a evidenci vy-
vozU; vedle spravedlivéjsiho nastaveni plateb
je klicovy efekt provozni - rychly pokles mnoz-
stviodpadu ukladaného na skladku a timimensi
tlak na obecnirozpocet v dobé, kdy se zpfisriuji
limity a rostou poplatky za odstranéni. Vytridé-
né slozky podle starostky rostou spiSe postup-
né, ale pro obce je &asto nejvétsi Uspora pravé
v tom, co uz do smési vlbec nedoputuje.

Soucasné se dal rozsifuje multikomoditni sbér,
ktery v fad& obci a svozovych systémi umoz-
Auje davat do Zluté nadoby vedle plastl i kovo-
vé obaly a ndpojové kartony. Tento pfistup vy-
svétluje Petr Havelka, Feditel Ceské asociace
odpadového hospodéarstvi. Podle néjjde hlavné

o zjednoduseni kazdodenni praxe: pokud do-
macnost nemusi Fesit, zda plechovka, vicko
nebo krabice od ndpoje patfi do jiné nadoby,
roste Sance, Ze tyto obaly neskonci ve smés-
ném odpadu jen kvUli pohodIinosti. Multikomo-
dita v8ak zaroveri klade vé&tsi dlraz na dotfido-
vaci linky, které musi jednotlivé slozky ze ,zluté
smési” spolehlivé oddélit, aby vystupni suroviny
mély potfebnou kvalitu pro dalsi vyuZziti.

Propojeni multikomodity a D2D pfitom zacina
byt v praxi stale ddlezit&jsi. Jak popisuje Milan
Tomanek, tiskovy mluvéi spole¢nosti AVE CZ,
skupina od 1. ledna 2026 nabizi obcim, kde za-
jistuje svoz, moznost odkladat do Zlutych po-
pelnic vedle plastl také kovy a ndpojové kartony,
atoivsystémech D2D. ZkuSenostiz Prahy pod-
le n&j ukazuiji, Ze v téchto nadobéch sice dlou-
hodobé objemoveé previddaji plasty, spolecny
sbér s kartony a kovy ale zvysuje celkovou efek-
tivitu: obyvateldm zjednoduduje tFidéni, zvysuje
jejich zapojeni a Iépe vyuziva sbérnou kapacitu
nadob. Milan Tomének zaroven zdlrazriuje i lo-
gisticky efekt - diky jedné ,zluté” trase neni nut-
névyjizdét pro kazdou komoditu zvIast, takze se
Setii kilometry, palivo i dopravni zatéz, pricemz
nasledné roztfidéni probiha na tfidici lince. Vy-
sledkem je efektivngjsi a ekonomicky udrzitel-
n&jsi systém sbéru. Spolecny sbér nijak nega-
tivné neovliviiuje moznost a kvalitu recyklace
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plastd a soudasné navysuje miru tfidéni napo-
jovych kartonl a kovovych obal(.

Digitalizace je spole¢nym jmenovatelem mo-
dernich systémd. Vojtéch Nozar (JRK Waste Ma-
nagement) povazuje v Eeskych podminkach za
nejpraktictéjsi PAYT zaloZené na frekvenci svo-
zU a objemu nadoby, pfipadné na evidenci pfi-
délené kapacity doméacnosti. Vazeny sbér podle
n&j neni univerzalni - v praxi vyzaduje prabéz-
nou kalibraci a ovliviuji ho proménné jako vih-
kost odpadu, terén Ci rozdily mezi vozidly, coz
mUze zvySovat podet reklamaci. Pfipomina
také, Ze néklad tvofi uz samotny vyjezd a ma-
nipulace. RFID Cipovani uz neni novinka, nddo-
by s nim bé&zné pocitaji. Rozhodujici je, jak obec
nastavipravidla akomunikaci.,,Data majibyt na-
strojem fizeni, ne cilem,” fika Vojtéch Nozar.

Podle Lucie Mullerové, mluvei AOS Eko-kom,
se D2D nejvic promita do vysledkl tam, kde jde
o prevazujici sbér - tedy kde se za-

poji vétsina obyvatel. Obce, kte-

ré ho maji jen doplrikove, pak

Gasto zUstavaji na celore-

publikovém prdméru, N
v v, . ‘O '
protoze veétsina lidi (\A n
stale t¥idi do ve- ((\\)‘ 8@\6 C@ °
fejnych kontej- ,\{}O Rl \ 09
nerl. Vedle SO Od (O" O
mnozstvi ,\Qf(\ glb@ \09\' .\Q &
fb X
@)

zdUrazniuje i kvalitu: u plastl z domécich nddob
byvé niz&i podil pfimési nez u plastl z kontejne-
rovych stanimj. proto, ze domacitfidénije méné
anonymni. Lucie MUllerovéa zarover upozornuje
na bariéry plosného rozsiteni - konec dota¢nich
tituld na nadoby a naro&ng&jsi logistiku svozu.
A pravé proto se v praxi ¢asto hledd kombinace

opatrent, nikoli jedno univerzalniteseni.

Do debaty o redukci plastového odpadu stéle
vic vstupuiji investice. Podle podkladf MZP maji
jen investice do rozvoje sbérné sité (nadoby
a sbérné dvory, nikoli obména) v obdobi 2025-
2035 dosédhnout pfiblizné 6,4 az 7,5 miliardy ko-
run; nejvétsi ¢ast z toho tvori pravé naddoby pro
papir, plast a bio, kde se podita s intenzivnéjsim
zavadénim D2D. V SirS§im pohledu se pak odha-
dy potrebnych investic do technologii pro na-
kladani s komunalnimi odpady pohybuji v Fadu
desitek miliard - samotné rozpéti2025-2035 je
34 az 64 miliardy korun, a po zapocteni moder-
nizaci 50 az 81 miliardy korun. V ¢asti vénované
materidlovému vyuzitise uvadii potreba rozsitit
kapacity recyklace plastl zhruba 0 280 000 tun
ro¢né, s odhadovanymi investi¢nimi vydaji ko-
lem 4,2 miliardy korun, pokud by se vyznamnéj-
&f &ast recyklace méla odehravat na tizemi CR.

> Evropské cile mifik tomu, aby se do

roku 2029 zvysil oddéleny sbér
napojovych plastovych la-
hvi a hlinikovych plecho-

vek, a i proto se v Ces-
ku opakované vraci
debata o tom, ja-
kou kombinacf
nastrojd se

k témto

Miroslava Jerdbkova
starostka
Sedlec-Prcice

~NASTAVILI JSME
PLATBU NA KORUNU
ZALITR ODPADU”

Majitelé vSech nemovitosti na Uzemi
mésta obdrzeli nové nadoby opatiené
Cipem, které byly zaneseny do aplikace
pro naslednou evidenci svozl a vypo-
Cet poplatku. Zaroven doslo ke zméné
frekvence svozl, a to na jedenkréat za
14 dnd. Administrativné se sice jednalo
o dost naro¢nou praci, protoze jsme
museli nejen vytvorit databazi poplat-
nikQ, ale zaroven i rozvést nadoby a pri
predani pozadat vSechny o podpisy na
predavacich protokolech, odsouhlasit
veskeré Udaje a sparovat Cipy na popel-
nicich s nemovitostmi, ale to se podarilo
v podzimnich mésicich roku 2024 a od
1. ledna 2025 tak mohl byt systém PAYT
spustén.

parametrlim nejlépe pfiblizit. V praxi nejde
o jednoduché rozhodnutf ,pro nebo proti” jed-
nomu feeni, ale spi$ o hledani modelu, ktery
bude dlouhodobé funkéni v ¢eskych podmin-
kach, ekonomicky udrzitelny a zarover proka-
zatelny z hlediska vysledkd. V névrzich Uprav
zékona o obalech se opakované objevuje i za-
lohovani PET lahvi a hlinikovych plechovek jako
jedna z moznych cest, jak zvednout oddéleny
sbér napojovych oball. Téma se ve Snémov-
né otevrelo uz na jarfe 2025, do konce minulé-
ho obdobi ale poslanci novelu neprojednali. Po
volbach se téma vratilo v podobé poslaneckého
navrhu, k némuz soucasné vldda v lednu 2026
zaujala nesouhlasné stanovisko. V Unoru 2026
byl ndvrh na programu schiize, aniz by byl v tu
chvili legislativné uzavren.

Pro obce tak zUstévé podstatné hlavné to, co
mohou ovlivnit hned: zvySovat dostupnost tfi-
déni, snizovat podil plastl ve smé&sném odpa-
du, zlepSovat kvalitu vytfidénych tokd a opi-
ratfizenisystémuodata.Vtomsev praxi
mohou doplfovat D2D, PAYT a multi-
komoditni sbér - tedy kroky, kte-

ré zlepsuji vysledky uz na drov-

ni obcia domécnosti.




STEPA: Neinvestovall
jsme do stroje, ale do smeru

Evropsky obalovy trh prochézi zasadni transformaci. Nové regulatorni poZadavky, diraz na skuteénou recyklovatelnost i ménici
se ekonomika materiali posouvaji obal z &isté ndkladové poloZky do roviny strategického rozhodnuti firem. Spoleénost STEPA na
tento vyvoj reaguje investici do nové flexotiskové technologie v hodnoté 50 milion(i korun. Nejde v§ak pouze o navyseni kapacity,
ale o krok, ktery je souéasti hlubsi promény firmy.

ZKUSENOST JAKO ZAKLAD
TECHNOLOGICKEHO POSUNU

S materidly v rolich pracujeme fadu let. Flexo-
tisk pro nas neni novou disciplinou, ale oblastf,
kterou nyni posouvédme na vySSi Uroven. Nova
generace osmibarvového stroje rozsifuje nase
moznosti v oblasti stability tisku, Sirokého spek-
tra gramazii presnosti vyroby.

Klicovym prvkem je pokrocilé suseni s vysSimi
teplotami. Diky nému dokdZzeme pracovat
stratech, které byly dfive doménou plastovych
laminaci.

VYVOJ VLASTNICH RESENI:

OD PLASTU K PAPIRU

Technologie sama o sobé& hodnotu netvorfi —
hodnotu vytvari to, co diky ni dokdzeme na-
vrhnout a uvést do praxe. Papir se v kontextu
novych pravidel EU stéle Castéji stava alternati-
vou k plastdm, pokud je spravné technologicky
zvladnut.

Proto v Lan8krouné vyvijime vlastni bariérové
natéry na vodni bazi. Tyto natéry nahrazuji tra-
diéni plastové vrstvy a zaroven zachovavaji
potrebné funkéni vlastnosti obalu. Kazdy novy
projekt hodnotime podle toho, zda obstojitech-
nicky, ekonomicky i regulatorné.

MATERIAL JAKO STRATEGICKE
ROZHODNUTI

Volba materidlu dnes ovliviiuje nejen envi-
ronmentalni profil produktu, ale také jeho néa-
kladovou strukturu — vcéetné systémovych
souvislosti, jako jsou recyklacni poplatky nebo
prisné pozadavky nafizeni PPWR a EUDR.

~Pomdhdme zakaznikim pFipravit jejich obaly
na podminky, které teprve prichdzeji. Vyho-
dou stredné velké firmy neni objem vyroby,
ale rychlost rozhodovani, blizkost zakaznikovi
aschopnost otestovat novd Feseniv Fadu dndi.
To je kompetence, kterou zddnd technologie
sama o sobé nevytvori.”

— Vedeni spole¢nosti STEPA

PARTNERSTVi PRO BUDOUCNOST

Cilem spole¢nosti STEPA je posun z role tradic-
niho vyrobce smérem k partnerovi, ktery vstu-
puje do projektu jiz ve fazi navrhu a konstrukce.
Chceme, aby do roku 2028 vyznamné ¢ast
naseho obratu pochézela z produktl a sluzeb
vzniklych v ramci této transformace.

Do Emry

Investice do technologie je pro nas predevsim investici do sméru,
kterym se chceme jako firma v nasledujicich letech ubirat.
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UDALOST,

Hledani nejen
obalovych
superschopnosti

Marvelovsky svét instalovala na dva dny firma Smurfit Westrock v prazském centru
O, universum. Pripravila konferenci, na které hlavni feCnici hovorili pfedevsim o odvaze

meénit sebe, svét, nebo rovnou oboji

Stanislav D. Bren
@ stanislav.bren@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

NVyroéni“ konference spole&nosti Smurfit
Westrock Innovation Event se 27. a 28. listo-
padu vrétila po tfech letech, naposledy ji
hostilo Brno. Na jednom misté byly k vi-
déni obalové inovace, technologie,
ndpady na udrZitelnost, ale pre-
devsim profesni ¢i osobni pffi-
béhy, které meély spole¢né
téma: Discover Your Su-
perpower. Tedy objev své
superschopnosti.

SUPERSCHOPNOST
CHYBOVAT
ADALSEUCIT
Program otevrel jeden z nejvlivngjsich
&eskych internetovych tvircd Karel ,Kovy”
Kovar, ktery se pokusil nabourat zakofenény
strach z chyb. Ten Casto zacina uz na skolach
v podobé rudého podtrhovani chyb v dikta-
tech, slohu ¢ivypod&tech, doprovazené znam-
kou &tyfi nebo pét. ,Superschopnost je umét
chybovat a udit se dal.” Uved|, Zze po 13 letech
se uz povazuje za YouTube veteréna, a tak se
snazi ucit nové véci od podstatné mladsich.
Zminil, Ze z pohledu formy jde predevsim o vy-
razné zkracovani pfispévkd a snahu ,dostat”
k pFijemclm sdéleni na co nejmensi plose.

FOTOSYNTEZA A SiLA PRIRODY

Nésledné Libor Musil ze spole¢nosti Liko-S uka-
zal, Ze inovace mohou rdst ze zemé - doslova.
Predstavil pfibéh zelenych fasad, které chladi
budovy U&innéji nez klimatizace: ,Rostliny chla-
di. Slunce mUze ohfivat, ale taky chladit - zalezi,
na co dopadne.” Na snimcich, a pfedevsim ter-
moviznich zabérech, aredlu firmy ve Slavkové
u Brna ilustroval, co udéla slunecni svit doléha-
jici na beton, asfalt, plech, nebo naopak ozele-
nénou stfechu a fasadu. Teplotni rozdily mezi
korunou stromu a rozpalenou silnici pred nim
mohou dosahnout desitek stupfid Celsia. Za
supersilu oznacil fotosyntézu, tedy jev, kdy
rostliny jsou schopny preménit oxid uhlicity
avodu na zdroj energie pro svyj rdst, a jako ve-
dlejsi produkt uvolni kyslik. Jeho poselstvi bylo
jasné: technologie i pfiroda maji spole¢nou su-
per silu, kdyZ jim ddme prostor.

SCHOPNOST PREKONAT HANDICAP

Silnou davku energie a humoru pfinesl rapper
a komik Bekim Aziri, ktery po Urazu v dospivani
ochrnul. Popisoval nékteré prihody s kamarady,
v kondenzované podobé to bylo zhruba takto:
Mam skvélé kamarady. Nabizeji mi, jestli s nimi
pUljdu na festival? A Ze pry jestlimam ZTP pri-
kaz, Ze dostaneme slevu na vstupném. Na fes-
tivalu pak na celé kolo volali: ,Madme tu invalidu,
udélejte ulicku.” Akdyz uz jsme byli pod pddiem,
stoupli si pfede mnou. Rikam, Ze nic nevidim.

Y

Pry: ,Budrad, ze slysis.” , Potfebuju na zachod.”

JTak jdi.” Spadl jsem
z voziku. Podivali se na
méapry:,Cojemusetak uz
mUze stat?” Velké Zivotni pre-
kazky pretavil v motivaci a super-
schopnost:, Zivot navoziku nekond.
Da se délat véechno.” V Pezinku spolu-
zaloZil fitness studio, kde se snazi poma-
hat lidem s handicapem.

ZE SKRINE V POKOJI DO REGALU RETEZCU
Pribéh Reného Lukosze z Little Luko byl uz vice
LObalovy”, ale i on ukazal, co dokaze odhodlani.
Od hydroponnflaboratore v pokoji, pfes malou
farmu ve sklepé az po regély zavedenych ma-
loobehodnich fetézcl. Prvni pFepravni obaly
pro spolupraci s ostravskou prodejnou makro
piedstavovaly bedny od banand. Spolupréce se
Smurfit Westrock zefektivnila baleni diky péti-
bodové obalové konstrukcinazvané SpeedTray.
Podle Ondreje Hona z dodavatelské spoleénosti
obal pfinesl 50% Usporu materialu, 30% snizeni
ceny obalu, 79% Usporu emisi oxidu uhli¢itého
a 65% usporu ¢asu na balici proces. Jen v letos-
nim roce tento obal Little Luku uSetfil 861 000
korun. ,Nase spoluprace nadale kvete,” pozna-
menal René Lukosz. Z plvodniho jedné pro-
dejny nyni dodava bylinky do siti makro, Albert,
Kaufland a Lidl.

V panelové diskusi o udrzitelném baleni se se-
3li prof. Vladimir Ko&i (VSCHT) a Jaroslav Vodé-
¢ek (Tesco Stores). Prvni z diskutujicich hned
v Uvodu upozornil, Ze pfi posuzovani uhlikové
stopy by mély rozhodovat skuteéné dopady, ne
libiva nalepka. Plastovy obal je sice leh&ineZ pa-
pir, ale kdyZ se s plastem nakladéa problémové,
tak vznikaji mikro¢astice, které se dostavaji do
zivotniho prostredi a s nimiz si neumime pfilis
poradit. Podle n&j bychom se také neméli upo-
kojit vysokou mirou tfidéni nékterych komodit.
Kdyz se napf. do Zlutého kontejneru dostane
kolem patnécti rdznych druhd plastu, je pro-
blematicka ekonomika pfi vytfidéni. Jaroslav
Vodadek zdlraznil roli ekodesignu: ,Je dlle-
zité, aby v obalu nebyla Zddna komponenta,
ktera by problematizovala recyklaci.” ZvIas-
té pokud jsou v obalech pouZity materidly, po




nichz je
poptévka,
potom mdze
recyklace fungo-
vat velmi dobre.

Al LIDE A PRIRODA
J Arco Berkenbosch, chief
innovation officer ve Smurfit
Westrock, uzavrel konferenci po-
hledem do budoucnosti oball: ,Al
nenahradi inovatory. Ale inovatofi, ktef{
s Al nepracuji, budou nahrazeni témi, ktefi
jipouzivaji.” Podle n&j musi byt obal fizen kreati-
vitou lidi, respektovat pfirodu a tézit z moznosti
umélé inteligence — pravé zde se ukryva ,super-
power packaging”. Zdené&k Suchitra, generaini
feditel Smurfit Westrock, v zavéru podotkl: ,Ino-
vace, ktera se nezavede do praxe, je jen hezka

myslenka.”

Patecni program nabidl dvé varianty: exkurzi do
zavodu Smurfit Westrock v Zebraku a komento-
vanou prohlidku Prahy.

OCENENI NEJLEPSICH NAPADU

Bé&hem prvniho dne Ucastnici vybirali Ctyfi nej-
lepsSiinovace z 32 obalovych feseniv kategoriich
Consumer, FMCG, Industrial a E-commerce.

CONSUMER: UDRZITELNY UL

Nové baleni Glu pro ¢melaky nahrazuje starsi vi-
cedilny plastovy design lepenkovou alternativou,
ktera slouZijako prepravni obal i domov pro Zivot
¢meléka. Pfedchozi koncept obsahoval Ctyfi az
pét velkych plastovych komponentd. Tato pre-
pracovanakonstrukce je redukuje najeden exter-
ni plastovy tac, ktery byl nutny pouze pro upev-
néni aktivniho Ulu. Nové feSeni se sklada ze dvou
Casti:krabice avika. Krabice je vyfiznutaaslozena
zjednoholistu vinité lepenky, bez viozek nebo le-
penych neudrzitelnych prvkd. To sniZuje spotfe-
bu materidly, sloZitost a dobu montéze. Celkova
plocha desky na Gl je 1,3 m2. Ul, vyrobeny z papi-
ru z panenskych vlaken, je odolny vid&i zatizeni,

vlhkosti a zménam e
teploty. Pfepravuje Ny
vCelstva a také je podpo-

ruje po celou dobu opylova-

ni - az pét tydnd.

Jeho vnitini geometrie se pfizplsobuje chovéa-
ni ¢melékd: zabrariuje poskozeni okusovanim,
vede cirkulaci vzduchu pohanénou pohybem
kridel a vytvafi rohy, kde se pfirozené shromaz-
duje odpad. Systém Sikmych panell tvofi pa-
sivni kominy, které stabilizuji proudéni vzduchu
a teplotu. BE€hem montéze poskytuji predreza-
né zamky zvukovou zpétnou vazbu pro potvrze-
ni spravného uzavieni.

Ul méze pojmout tekuté i zelatinové zdroje po-
travy pro udrZzeni v€el béhem prepravy a rané
aktivity. Speciélni potisténé vzory kolem vchodu
pomahaji véeldm rozpoznat Ul a vratit se do né;.

Autofi: Erik Horvdth, Smurfit Westrock Sttirovo

FMCG: SPEED TRAY

Jak zabalit 10litrové barely, aby paleta prezila
cestu k zédkaznikovi. Odpovédije prolozka Holy
tray. Diky otvordm v proloZce se barely vzéjem-
né zaklesnou a paleta ziska stabilitu. To umoz-
nilo ubrat materiél, ztencit prolozky z BC na EB,
zjednodusit konstrukci a misto Sesti nosnych
Lkomind” pouzit &tyFi dvojité v rozich.

Paleta je pevnéjsi, baleni rychlejsi (o 27 % méné
manipulact), levnéjsi (o 9,1 % niz&i cena obalu -
Uspora 600 000 korun ro¢né) a reklamace na
zborcené balenfklesly na nulu. Diky ten&im pro-
loZkam se ve skladu usetii40 % paletovych mist,
co? znamené méné skladovani, méné prevoz{
prézdnych oball a 0 13 kamiond ro¢né na silni-
cich méné. Celkoveé mé zakaznik niz&i uhlikovou
stopu 0 43 tun oxidu uhli¢itého roéné, dale byla
zlepS$ena stabilita palet.

Autofi: Jan Malenka a Ondrej Hon, Smurfit
Westrock Zimrovice

E-COMMERCE:
THERMOBOX 2.0
PGvodni baleni na ryby
byl prosty bily box z po-
lystyrenu, ve kterém byly
naskladané mrazené vakuové
balené ryby. Novy koncept bale-

ni klade ddraz na udrzitelnost, dale

pak na branding a customer experience.
Sklada se z oboustranné offsetove potisté-
ného boxu a vnitfnich insertl z vostinové le-
penky, které zajistuji tepelnou izolaci. Hlavnibe-
nefity pro zékaznika jsou100% papirové slozeni,
atraktivni design, jasna komunikace se zékazni-
kem, signifikantni snizeni emisi oxidu uhli¢itého
048 % aeliminace 34 t EPS zarok.

Autofi: Kristyna Malg, Alaskan Fisherman, Jakub
Hodan, Smurfit Westrock Kolin, Lukds Cech,
Smurfit Westrock Olomouc

INDUSTRIAL: REGALISIMO

Sportisimu se protahla vystavba nového skladu
v Ostravé, kde chtéli vyuzit viastni regaly z pa-
vodniho skladu v Rudné. Vlivem skluzu v har-
monogramu hrozilo preruseni provozu obou
skladd. K uloZeni &asti zboZi tedy potfebovali
alternativu.

Smurfit Westrock navrhl regalovy systém
z vInité lepenky, ktery umoznil rychlou stavbu,
modularitu, manipulovatelnost a nizsi cenu.
Sportisimo usetfilo 3 685 000 korun a do mé-
sice od prvniho kontaktu mélo regdly na misté.
Po uzavieni skladu v Rudné a presunu kovovych
regald do Ostravy vyuZivaji lepenkové regaly
v plzeriském skladu.

Autofi: Jan Malenka, SW 2[mrov[ce._|
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VELETRH,

Diisseldorf po trech

\V & )

letech privi
odborniky z celeho sveta

V Némecku se v poloviné kvetna uskutecni tydenni veletrh pro obalové profesiondly interpack. Akce se
poprvékonalavroce 1958, od roku 1963 pak pravidelné v Dlsseldorfu. Dnes predstavuje globadlniudalost,
ktera pokryva cely hodnotovy retézec — od zpracovani surovin pres baleni a distribuci az po zajisténi kvality,

V4

identifikaci vyrobkd ¢i ochranu proti padélant.

ta obalove

Stanislav D. Bren
@ stanislav.bren@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

V poloviné Unora se ve VarSaveé setkali novina-
fi ze stfedni Evropy a Balkanu, aby se dozvé-
déli podrobnosti o nadchéazejicim ro¢ni-
ku veletrhu interpack. Ten se po tfech
letech vraci na vystavisté v DU-
sseldorfu v terminu 7.-13. kvét-
na 2026 a podle organizator(
pljde opét o jednu z nej-
vétsSich svétovych uda-
losti pro zpracovatelsky
a obalovy priimysl. Redakce
Svéta baleni byla u toho - at uz
pfi prezentaci &isel a trendd, nebo
pfimo na vyrobnilince Cokoladové to-

varny E. Wedel.

TEMER CTVRTMILIONU NAVSTEVNIKU
Pro ro¢nik 2026 organizatofi oCekavaji pribliz-
né 2800 vystavovatell z vice nez 60 zemi své-
ta a kolem 230 000 navstévnikd z vice nez
150 zemi. Vystavni aredl mé celkové zhruba
300 000 metrd &tverednich. Samotna vystav-
ni plocha &ini 176 000 m? a podle pofadateld je
prakticky vyprodana. Ceskou republiku bude
reprezentovat 18 firem na ploSe asi tisic
metrQ Stverednich.

Dvé tfetiny expozice tvoli tech-
nologie pro zpracovani
a baleni, zatimco tre-
tinu predstavuji
materidly.

Jen v sekci obalovych materiald se predstavi
vice ne? tisic vystavovatell z 56 zemi v sedmi
halach na ploSe presahujici 37 500 mz2,

Reditel veletrhu Thomas Dohse ve Var$avé
predstavil tfi hlavni témata, kterd budou letosni
rocnik formovat: smart manufacturing, innova-
tive materials a future skills.

SMART MANUFACTURING: DATA JAKO
KONKURENCNi VYHODA

Digitalizace uZ nenf vizi budoucnosti, ale kaz-
dodenni realitou vyrobnich a balicich provo-
z0. Moderni linky generuji obrovské mnoZstvi
dat o vykonu, kvalité produkce, spotfebé ener-
gie i opotrebenijednotlivych komponent. Kli¢o-
vou otazkou dnes neni, zda data sbirat, ale jak je
efektivné vyuzit.

Uméla inteligence se stava jednim z nastrojd,
ktery pomaha analyzovat velké objemy infor-
macia promeénovat je v konkrétni pfidanou
hodnotu. Firmy investuji do prediktivni
Udrzby, digitalnich dvoj¢at nebo inte-
ligentnich systém fizeni vyroby.
Cilem je vys$si efektivita zdro-
jG, niz&i naklady a rychlejsi
rozhodovani. Jak zaznélo
bé&hem prezentace, Al
sama o sobé& pra-
mysl nezméni,
ale stane

sejednim z kli¢ovych néstrojd, které ovlivni zpa-
sob préace i fizeni podnikd.

INNOVATIVE MATERIALS: DESIGN FOR
RECYCLING

Rostouci tlak na udrzitelnost méni pohled na
obal jako celek. Vyrobciiznacky dnes fesinejen
ochranu produktu a marketingovou funkci oba-
lu, aleijeho cely Zivotnicyklus. Do popredise do-
stavéa koncept design for recycling, tedy navrh
obalu tak, aby byl co nejsnaze recyklovatelny.

To v praxi znamena pfechod na monomateria-
lové fedeni, omezeni kombinaci obtizné od-
délitelnych vrstev nebo vyuzivanirecyklo-
vanych a bio-based surovin. Zaroven

roste dlraz na vy$si funk&nost —

leh&i materidly pfi zachovani ba-

riérovych vlastnosti &i inteli-
gentni obaly prodluzujici
trvanlivost potravin.
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’ FUTURE SKILLS:
KDO BUDE
S TECHNOLOGIEMI
PRACOVAT?
Technologicky pokrok pfina-
& nové pozadavky na pracovni silu.
Firmy napfi¢ Evropou &eli problémdam
s ndborem i udrzenim kvalifikovanych za-
méstnancU. Kli¢ovou roli hraje prace s mla-
dymi talenty, ale také systematicky upskilling
a reskilling stavajicich pracovnikd.

V prostredi, kde se stéle vice prosazuji automa-
tizace a Al nastroje, musi byt lidé schopni s té-
mito technologiemi efektivné pracovat, rozu-
mét datdim a rozhodovat na jejich zékladé. Bez
kvalifikovanych zaméstnancl zlstane i nejmo-
derngjsi technologie nevyuzitd. Organizato-
fi zaroven upozornuji na potfebu vétsi diverzi-
ty — Zeny dnes tvofi pfiblizn& 20 % navstévnikd
interpacku.

REGULACE JAKO SPOLEENY RAMEC

Cést diskuse ve Varsavé zabralo evropské nafi-
zeni PPWR. Zatimco plvodné& panovaly obavy
z negativnich reakci ze strany prdmyslu, podle
Thomase Dohseho dnes vétSina vystavovate-
|G ocefuje pfedevdim to, Ze existuje jednotny
rémec pravidel platny pro vSechny subjekty na
drovni EU.

Firmy vnimaji regulaci jako vytvoreni jasnych
a srozumitelnych pravidel hry. Lepsi je pod-
le nich mit jednotné pozadavky, které musi
dodrzovat vSichni, nez Celit roztfisté-
nym néarodnim predpisdm. Pokud
chtéji vyrobci ze tretich zemi vy-
vazet do Evropské unie, muse-
jityto predpisy splinit rovnéz,

coz vytvafirelativné rovné
podminky na trhu (roz-
hovor s Thomasem
Dohsem najdete
na webu svet-
baleni.cz).

Interpack
2026 nabid-

ne nejen expo-

zice firem, ale také
doprovodny program.
Soucasti bude Start-up
Zone s vice nez tficitkou
mladych firem, Spotlight Fo-
rum s diskusnimipanely a prezen-

tacemi i slavnostni vyhlaseni World-

Star Packaging Awards. Diskutovat se
bude mj. o problematice plytvani potravi-
nami, kdyz pfiblizné tretina svétové produk-
ce koncijako odpad.

Organizatofi zaroven upozoriiuji, Ze navstévni-

cidnes pfistupuji k veletrhu cilengji nez v minu-

losti. Firmy posilaji mensi tymy a zaméruji se na

konkrétni oblasti zajmu, misto aby na vystavisti  vala téma-

travily cely tyden. ta efektivity,
materiélové roz-

COKOLADA JAKO PRAKTICKA UKAZKA: manitosti i kombi-

LOTTE WEDEL nace automatizace

Prezentace ve Var$avé probihala v ¢okolddo-  srucénipraci.

vé tovarné spole¢nosti Lotte Wedel, kterad dnes

patfi do skupiny Cadbury. Novinafisi mohlipro-  V zavéru programu si zastupce

hlédnout vyrobni patra, balici procesy i logisti-
ku a zaroven navstivit interaktivni muzeum co-
koléady, které denné pfivita az 1500 navstévnikd.

Firma vyuZziva Siroké spektrum obalovych fese-
ni - od flow-packu a doypackl pFes kartonové

Svéta baleni vyzkouSel dekoraci

tradi¢niho dortiku Torcik Wedlowski.

Ty v tovarné ru¢né zdobi 26 dekoraté-

rek, z nichz kazda zvldadne 400 az 600 kusU

za sménu. Redaktor to vzal jako vyzvu a se
svym vytvorem se také snaZil vejit do ¢asu pod

a lepenkové obaly aZ po hlinik. Prakticka ukdzka 30 vteFin,_|
vyroby a baleni sladkosti tak pfirozené ilustro-

GLOBALNI TRH S BALENYMI POTRAVINAMI STALE ROSTE

Podle dat z listopadu 2025 mezindrodni organizace VDMA doséhl globalni objem prodeje
balenych potravin v roce 2024 celkovych 872 miliond tun. Mezi roky 2019 a 2024 &inil nardst
prodeje balenych potravin 0 4,9 %, pricemz celkovy objem dosahl péti miliard tun. Vyhled
na obdobi 2024-2029 podita s objemem 5,5 miliardy tun, coz znamena pfiblizné 11% rdst.

Nejvétsim regionalnim trhem zlstava Asie s 305 miliony tun prodanych balenych potra-
vin v roce 2024. Nasleduje zapadni Evropa se 159 miliony tun a Severni Amerika se 120 mi-
liony tun. Z hlediska dynamiky rdstu do roku 2029 dominuje Afrika s oéekavanym naristem
020,6 %, nasledovana Asii (14,1 %) a Jizni Amerikou (9,3 %).

Zajimavy je vyvoj v oblasti obalovych materialt. Nejvétsi podil na trhu si v roce 2024 drzely
flexibilni plasty (37 %), nasledované tuhymi plasty (28 %). Do lepenky nebo papiru bylo zaba-
leno 16 % vech prodanych maloobchodnich produktd, do kovovych oballi12 % a do skla 8 %.
Zatimco v roce 2024 se podle VDMA prodalo 4,1 miliardy balenych produktd, v roce 2029 by
to mélo byt témér 4,5 miliardy kusg.

Rostouci poptéavku odrazitaké vyvoz potravinarské a obalové techniky. Nejvétsimi dodavateli
z(stavaji s naskokem Italie a Némecko, oba staty dokazaly v roce 2024 vyvézt stroje v hod-
noté vice nez 10 miliardy eur. Nasleduji Cina (6,5 miliardy eur), Nizozemsko (3,5 miliardy eur)
nebo USA (3 miliardy eur)
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Nova linka skupiny
Zilesi vyrobi
az 240 lamindtovych
tub za minutu

Nova vyrobni linka v luhacovickem zavodeé skupiny Zdlesi predstavuje klicovy krok v modernizaci zavodu. Pracuje

rychlosti az 240 tub za minutu, je vybavena systemem DIBS a je ,PPWR ready”, tedy umoZzriuje vyrobu s vyssim

podilem recyklatu na vstupu. Firma ji na zacatku roku nasadila do ostreho provozu.

Stanislav D. Bren
@ stanislav.brenk@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Zavod Obaly spole¢nosti Zalesi pokracuje vmo-

dernizaci vyroby. Nejvyznamné&jSim projek-

tem letosniho roku je instalace a zahdje-

ni ostrého provozu nové tubové linky

Saesa 240, ktera predstavuje inves-

tici pfiblizn& 90 milionG korun.

»Rozhodnuti o investici vycha-

zi z dlouhodobé pIného vy-

tizeni vyrobnich kapacit

a z ambice déle rozvi-

jet segment laminatovych

tub. Novéa technologie na-

vy$i kapacitu zavodu o zhruba

45 procent a zarovert umozni zvy-

Sit produktivitu bez nutnosti rozsifo-

vat podet zaméstnanc(. Diky vy3&i rych-

lostivyroby a automatizovanému balenf

dochézitaké ke snizenijednotkovych

vyrobnich néklad@,” Fikd Ondrej

Semela, feditel zavodu Obaly
spole¢nosti Zalesi.

Vyroba laminatovych
tub predstavuje
pro skupinu pr-

vek diverzifi-
kacemimo
tradi¢ni

1#,- S
Z

oblast automotive (nejvétsi divizi skupiny Za-
lesi je divize Plasty). Podle Feditele zadvodu jsou
dalsi sektory stabilnéjsi, méné citlivé na eko-
nomické vykyvy a v poslednich letech vykazuji
kontinualni rdst. ,Nové technologie vytvafi pro-
stor pro dalsi rozvoj divize, vstup do velkoobje-
movych projektl a posileni pozice na trhu far-
maceutickych, kosmetickych i potravinarskych
oball,” poznamenéava.

Pri vybéru nové linky byla posuzovéana rychlost
vyroby, energetické efektivita, flexibilita presta-
veb, servisni podpora i moznost hladkého pre-
chodu personélu na nové zafizeni. ,Nakonec
byla zvolena technologie Saesa 240 od Svycar-
ského vyrobce Aisa, se kterym ma zavod dlou-
hodobé pozitivni zkusenosti. Sou&asti projek-
tu byla i integrace automatizované balici linky
a Upravy layoutu vyrobni haly s cilem optimali-
zovat tok materialu,” vypocitava reditel zavodu.
Po plném nabéhu, ke kterému doslo vdruhé po-
loviné Unora, umozZiuje linka zvysit ro¢ni kapa-
citu 0 50 az 70 miliond tub v zavislosti na sklad-
bé& vyroby. Technologie je kompatibilni's Cistymi
prostory zavodu a splfiuje hygienické pozadavky
farmaceutického a potravinarského segmentu.

Saesa 240 pracuje rychlostiaz 240 tub za minu-
tu. Umoznuje svarfovani PBL (plastovych lami-
natd vétdinou s bariérou Evoh) i ABL (laminaty
s hlinikovou bariérou). Vyznamnou technolo-
gickou inovacije systém DIBS (Double Induc-
tion Belt Sealing), ktery zajistuje dvojité in-
dukéni boéni svarovani pro ABL i PBL

(az 48 m/min.). ,Vysledkem je vyssi

kvalita tub, lepsi zpracovani mo-
dernich laminatQ a snizeni vy-
robniho odpadu,” vysvétluje

TRADICE VYROBY
LAMINATOVYCH TUB

Skupina Zalesi zameéstnava 500 pracov-
nikd a v roce 2025 dosahla trzeb ve vysi
1,39 miliardy korun. Spole&nost pdso-
bi v nékolika oborech: vstfikovani plas-
tovych dil, vyroba vstfikovacich forem,
kovovyroba, tubové obaly, vyvoj a vyro-
ba robotickych zafizeni. Vyroba tubo-
vych obald ma v Luhadovicich témér
Ctyricetiletou tradici. Laminatové tuby
dodava stovce zédkaznikl ve dvace-
ti, pfevazné evropskych zemich. V roce
2025 firma vyrobila 118 milionu lamina-
tovych tub, pficemz vice nez 90 % smé-
fovalo na export.

Ondrej Semela. Pokrocilejsi technologie (opro-
ti tepelnému svarovani u starsich linek) zajistu-
je subtilngjsi, ale dostate¢né pevny svér, nedo-
chéazik nezaddoucimu pnutimateridlu aje mozné
také vzhledové Iépe spasovat obé strany potis-
téné laminatové fdlie.

Za modulem svarovani se nachazi chlazeni, kte-
ré diky nizsi provozni teploté nemusi byt nakolik
komplexnijako v pfipadé inline vstrikovani kom-
ponentU. Nasleduje pfenaseci Ustrojiatzv. srdce
linky, kde se spojujirameno a uzavér. Jsou svaro-
vany na stejném trnu, pfi¢emz studené rameno
prispiva ke stabilngj§imu Sroubovani vicka a eli-
minuje riziko smrsténi materialu. Nova techno-
logie ma v této ¢asti oproti star$im linkdm méné
pohyblivych soudasti. To umozniuje vyssi rych-
losti celého zafizeni, zmensSuje riziko poruchy
asnizuje naroky nametrazinstalované plochy.Na
dalSich trnech se na Ustituby lepi ochranna plas-
tova nebo hlinikova fdlie. Poté jsou tuby pomo-
cikratkého dopravniku transportovany do balici-
ho stroje spole¢nosti Cerulean (skupina Coesia),
ktery je automaticky uklada do lepenkovych kra-
bic opatfenych na vnitfni strané plastovou fdlii.




Jednotli-
vé tuby jsou

poté ruéné kon-
trolovany pracov-
niky expedice a sto-
hovany. V soucasnosti
neni zafizeni napojeno na

ERP nebo MES a veskeré poza-
davky jsou vkladany pomoci ma-
nuélniho displeje. Firma sivdak mdze
vycCitat provoznidata z PLC jednotky.

Rozsah aplikaci se pohybuje od malych tub
o prdméru 19 mm, uréenych pro vzorky krémd,
o&nich masti &i zubnich past, aZ po tuby o prd-
méru 50 mm pro kosmetické pripravky.

Linka pfinasi nejen vyssi vykon, ale i vétsi pro-
vozni flexibilitu. Pfestavby jsou oproti star$im
technologiim rychlejsi - napfiklad zména ma-
teridlu z ABL na PBL a naopak probiha efektiv-
né&ji a s krat8§imi prostoji. To umozfuje pruznéji
reagovat na pozadavky zakaznikdiménicise trz-
ni podminky s ddrazem na men&i vyrobni dav-
ky. Zaroven je vSak technologie koncipovana
primarné pro velkosériovou vyrobu, kde dosa-
huje maximalni efektivity. ,Strategie zavodu
smé&Fuje k minimalizaci dastych pifehozd
a k planovani vyroby do delSich, sta-
bilnich sérii, které zajistuji optimal-

ni vyuziti kapacity i nakladovou
efektivitu,” uvadi Ondrej Se-
mela. ,Prestavba trva pri-
blizné &tyfi hodiny a je
finan&né imaterialo-
vé naro¢na,” do-

dava techno-

log Oldfich )
Maliska.
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Minimalnf

objednéavka

¢ini 20 000 tub.

Zafizeni umoziiuje

také zpracovani lami-

natu PBL/HDPE. Je také

pfipraveno na budouci vy-

uziti materialQ s obsahem re-

cyklatd. V soudasnosti maji v Za-

lesinanové lince Uspésné otestovan

laminat s az 40% podilem recyklatu.

,Zkoudeli jsme vice dodavateld, nékte-

ré recyklované materialy se na lince chovaji

hlFe, jiné jsou velmi dobré,” Fika Oldfich Maliska.

Jako mozna nédhrada za ABL se do budoucnos-

ti jevikompozit panenského arecyklovaného PE
za pouziti bariéry Alox.

Aktualné zhruba 20 % materialu (pfedevsim
kr¢ky tub) sméruje na linku z vlastni divize Plast.
Prevaznou vétsinu materiélu pro novou i starsi
linky firma nakupuje.

Spotreba energie na jednotku produkce je pod-
le dosavadnich zkuSenosti v Zalesi az o desit-
ky procent niz&i nez u starsich linek. ,Investice
je pIné v souladu s evropskou legislativou,
zejména PPWR a podporuje dlouhodo-
bé cile skupiny v oblasti ESG - nikoliv
pouze z pohledu compliance, ale

i konkurenceschopnosti,” do-

plhuje Ondrej Semela.

Pokud jde o potisk

a zu$lechtovani povrchu

tub, je dnes Zélesi prakticky
sobéstacné. Od roku 2017 vy-
uzivé stroj RCS 430 (Gallus), ktery
zajistuje flexotisk v maximalné sedmi
barvach s UV vytvrzovanim. Podle zkuse-
nosti firmy vSak postupné ubyva zékaznic-
kych poZzadavkd na po&et barev nebo roz-

sah tisknutelné plochy, coz Ize vysvétlit
tlakem nejen na udrZitelnost a recy-
klovatelnost materiald, ale také o
snaze o prehlednost a jedno-
dussi design. Potistény la-
minat se vzdy zalakuje,

u nékterych projek-

td se realizuje také

horkéa nebo stu-

denérazba.




UDRZITELNOST [

PPWR se teprve

dopisuje. Letosni rok
rozhodne o pravidlech

pro obaly

Narizeni o obalech a obalovych odpadech (PPWR) uz plati, ale vétsina pravidel se zacne

obecné pouzivat od srpna 2026. V praxi se pritom fada povinnosti,,odemkne” teprve ve chvili,

kdy Evropska komise vydad provadéci a delegované akty - tedy metodiky, formaty a technické

detaily. Rok 2026 proto bude rozhodujic: zacne se v nem l[amat podoba harmonizovaného znacen,

datovych pozadavkd, recyklovaneho obsahu i parametr( pro opakované pouZiti. Na co se dnes pripravit

u obald, technologii a proces?
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Na PPWR se da nahlizet jako na hotovou legis-
lativu, kterd uz majen ,dob&hnout” do pra-
xe. Z pohledu firem je ale realisti¢t&jsi
Cist nafizeni jako rdmec, jehoz prak-
tické naplnénise bude upresriovat
metodikami, forméaty a tech-

nickymi pravidly. Prévé o po-

dobu téchto upresné-

ni — tedy jak konkrétné se
budou povinnostiz nafizeni

plnit v provozu - se nyni hraje.

PPWR obsahuje velké mnoZstviodkazd na
sekundarnilegislativu, tedy provadécia dele-
gované akty. Bez nich nebude u fady povinnos-
ti jasné, jak presné je plnit, protoze teprve tyto
akty stanovi metodiky, formaty a konkrétni pa-
rametry. Podle Jana Marsaka, feditele odboru
cirkuldrni ekonomiky a odpadU Ministerstva Zi-
votniho prostiedi (MZP), ma Evropska komi-
se pfipravit celou fadu akt uz v pribéhu roku
2026, zaroveri ale neni jisté, zda se podafi do-
drZet vSechny terminy. Pokud by nastalo zpoz-
déni, PPWR pocitéa s tim, ze nékteré povinnosti
se zadnou uplatiovat aZ v definované Ih(té po
zverejnéni piislusného aktu, aby firmy nejprve
dostaly konkrétni pravidla a teprve poté povin-
nostjejich plnént.

V roce 2026 by se mély objevit akty k nékolika
zésadnim oblastem: znaceni oball a nadob na
obalové odpady, registr vyrobcl, povinny po-
dil recyklovaného obsahu a kritéria udrzitelnos-
ti pro technologie recyklace plastl. Zabér té-
mat je Siroky a v tuto chvilije podle Jana Mar$aka

manazer
udrzitelnosti
Plzerisky Prazdroj

,,NARIZENi PPWR
DLOUHODOBE PECLIVE
MONITORUJEME*

Jako klicové prvky s nejvétsi dopadem
vnimame predevsim zakaz pouzivani
shrink folii a povinnost mit harmoni-
zovany recyklaéni Stitek a QR kéd na
znovu naplnitelnych obalech. O obou
pfipadech momentéalné interné dis-
kutujeme a hleddme, které finaini fe-
Seni pro nas bude nejvhodnéjsi. Oba
pripady totiz vyzaduji pofizeni novych
technologii a vyznamné investice na
jejich implementaci. Plzerisky Prazdroj
jiz méa vSechny népojové obaly vratné
¢i recyklovatelné, investice jdou tedy
vyhradné do téchto technologii.

vidét, Ze se na evropské Urovni dosud vécné
probiraly hlavné navrhy souvisejici se znacenim
nadob, zatimco dalsi ¢asti se budou dopracova-
vat prave ted.

Do této logiky zapada i Unorovy signal z evrop-
ské Urovné ke sjednoceni tfidiciho znacent:
Spole¢né vyzkumné stredisko Evropské komise

predstavilo technicky navrh, ktery mifi k jednot-
nym piktogram@m pro materidlové kategorie
a k odstranéni roztfisténosti ndrodnich systé-
mU. V praxi by to znamenalo, Ze spotiebitel uvi-
di na obalu stejny symbol napfi¢ EU a stejna vi-
zualnilogika se promitne i do znaceninadob.

Jan Marsak zaroven pfipoming, Ze Evropska ko-
mise na konciroku 2025 zverejnila ndvrh delego-
vaného aktu k cilim opakovaného pouziti, ktery
ma mj. Fesit vyjmuti vazacich pasek a fdlii z po-
vinnosti plnit stoprocentni cile pro opakované
pouziti. MZP k tomu zaslalo jasné stanovisko, Ze
prave tyto obalové formaty by mély byt z této
povinnosti kompletné vynaty, protoze jejich
opakované pouziti neni efektivni ani pfinosné.

Z hlediska vykazovani bude pInénicild PPWR dal
stat na pravidelném reportingu povinnych sub-
jektQ, jen se roz&ifi okruh poZadovanych Gda-
jG, protoze PPWR stanovi vice cild nez drivéjsi
smérnice. MZP zaroveri mini, e obava z dupli-
citniho vykazovani nema byt hlavni bariérou,
protoze nafizeni urcuje, kdo jakéd data predava,
a systém je doplnén kontrolami. Za zvlast du-
leZity prvek povazuje Jan Mar§ak registr vyrob-
cU, ktery ma byt podle PPWR funkéni od 12. srp-
na 2027, pfi¢emzje mozné, ze se termin posune
kvali nepfipravenosti provadécilegislativy.

Z pohledu AOS Eko-kom je pro soucasnou fazi
PPWR typické, Ze nafizeni obsahuje fadu povin-
nosti, které ale nejsou zatim upresnény a odka-
zuji na sekundarni predpisy, metodiky a ndvo-
dy. Eko-kom podle své mluvéi Lucie MUllerové




vyvoj pribéz-

né sleduje a zve-

fejiuje dostupné

informace ve vlastnim

prehledu na webovych

strankach, zaroven ale do-

porucuje, aby si kazda povinna

osoba PPWR peclivé nastudovala,

protoze vyznamnou ¢ast povinnosti
sibude muset plnit sama.

Do debat se obcCas promitd i otdzka, jak
PPWR souvisi se systémy pro elektroodpad.
Lucie Mullerova v této souvislosti pfipomina,
7e OEEZ - odpadni elektricka a elektronicka

zalizeni - spadajido samostatnéhorezimuane-
jsou pfimo navazana na obalovou problemati-
ku. PPWR v8ak dopadne na vyrobce elektroniky
stejné jako na ostatni povinné osoby v obalo-
vé legislativé, protoze i oni uvadéji na trh obaly.
PFima vazba mezi t&mito systémy ale neni; pro
obalovy systém z0st&vé prioritou tfidény sbér
a recyklace obalovych odpad( a soudasné pfi-
pravenost plnit nové povinnosti, které z obalové
legislativy vyplynou a budou na néj pfeneseny.

Podle vy Werbynské, Feditelky Obalového in-
stitutu Syba, neni PPWR mozné zjednodusit na
spor ,opakované pouziti versus recyklovatel-
nost”. Nejvétsim systémovym rizikem je spis to,
Ze do praxe soucasné vstupuje nékolik zavaz-
nych vrstev: cile pro opakované pouZziti obald,

povinnosti pro
recyklovatelnost

a vykonnostni krité-
ria, k tomu poZadavky
na obsah recyklovaného
materiélu i omezeni nékte-
rych obalovych formétd. Firmy
tak podle ninecelijedné dominant-
ni zméné, ale kombinaci redesignq,
prace s recykladtem a soucasné poza-
davklim na zavadéni opakované pouZitel-
nych systémU tam, kde budou davat smysl.

inzerce
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Pokud ma lva Werbynska pojmenovat, co dopa-
da na firmy nejplo3néji a nejrychleji, jde o ,na-
vrh obalu pro recyklaci’, tedy tlak na to, aby
konstrukce obalu a volba materiald odpovida-
ly redlnym recyklaénim toklm. U opakovaného
pouZitije naopak nejvétsivyzvou proveditelnost
v dodavatelskych Fetézcich: infrastruktura, lo-
gistika, hygienické rezimy, kompatibilita s potra-
vinarskym pravem, méreniskute&né opakované
pouzitelnostii riziko, Ze se z cile stane formalni
povinnost bez funk&niho systému. ,Za klicové
povazujeme, aby se PPWR implementovalo tak,
aby nepodporovalo ,papirovou cirkularitu’, ale

cuy

feSeni ovérend praxi,” rika lva Werbynska.

V technologické roviné podle ni PPWR urychli
posun od dil&ich optimalizaci k Fizeni obald jako
regulovaného systému. Vyrobci se budou mu-
set pfipravit nazmény v materidlech a konstruk-
cich, typicky na posun k jednodruhovym struk-
turdm, eliminaci problematickych komponent
a soucasné na systematickou praci s recyklo-
vanym materidlem, v€etné jeho proménlivosti
a potreby presnéjsich specifikaci. Sou¢asné po-
roste dlraz na stroje, procesy a kontrolu kvali-
ty, protoZze materialy s recyklovanym obsahem
se chovaji jinak neZ primarni suroviny a vyzaduji
stabilizaci zpracovénii vice kvalifikaénich cykld.
Treti vrstvou je datova stranka: evidence sloze-
ni, komponent a hmotnosti, digitalizace technic-
ké dokumentace a dohledatelnost tak, aby byl
obal rychle auditovatelny a aby informace byly
standardizované napfic fetézcem.

tiskova mluvci
Eko-kom

,,POVINNOSTI DOSUD
NEJSOU UPRESNENY*

Vzhledem k tomu, ze nafizenf je plné
povinnosti, které v8ak bohuzel ne-
jsou upresnény a prfimo se odkazuji na
sekundarni legislativu jako provadéci
nafizeni, manudly a podobng, nelze
v tuto chvili predikovat, jak konktrétné
se mohou povinné osoby - vyrobci,
plni¢i a dovozci - radné pripravovat na
implementaci ve vSech detailech.

Specifickou kapitolou PPWR, ktera v praxi za-
sahuje i do kazdodenniho provozu retailu a do-
davatelskych feté&zcl, je omezeni pouzivani

nékterych jednorézovych oball u Cerstvého
ovoce a zeleniny, zejména u neopracovaného
Cerstvého sortimentu baleného do 1,5kg. Smys-
lemregulace je omezit zbyte¢né obalovani, sou-
Casné ale PPWR pocita s tim, Ze v praxi budou
existovat situace, kdy mdze byt obal odlvod-
nény, napf. kvlli ochrané kvality, hygien& nebo
snizeni ztrat. V debaté se pfipomind i to, Ze po-
suzovani mize dopadat na ,papirové” varianty,
pokud obsahuji vy$si podil plastu, tfeba ve for-
mé& laminaci & povlakd.

Na prelomu ledna a Unora uz probéhla odbor-
néa Cast prace na budoucich vyjimkach a meto-
dice posuzovani, véetné sbéru podkladf od trhu
aexpertl s uzavérkou na konciledna 2026. Nyni
se oCekava jejich vyhodnocovani a navazujici
kroky, které mohou zpresnit, pro které komodi-
ty a za jakych podminek bude baleni pfipustné.

V souctu tedy PPWR nenfjen ,jedno nafizeni”.
Pro trh je to predevsim série rozhodnuti, kte-
ré se v roce 2026 za¢nou prekladat do konkrét-
nich aktl a metodik. Firmy, které dnes ¢ekaji na
definitivni technické detaily, by si mély souc¢as-
né ujasnit vlastni mapu rizik: kde budou nejspi$
nutné zmény materiald a konstrukce, kde bu-
dou potfeba investice do procest a kvality akde
se rozhodovani bude ldmat na datech, znaceni
a dohledatelnosti.

12.2.2026 | Forméat pro zapis do registru a pro podavaniinformaci Cl. 44 odst. 14
12.8.2026 | Harmonizované $titky a ostatni pozadavky pro oznacovéani obal Cl.12 odst. 6
12.8.2026 Me'tczdllfa pro |dent|f'|’kaC| materialového slozeni obalu pomoci normalizovanych otevrenych &2 odst. 7
digitalnich technologii
12.8.2026 | Harmonizované stitky a ostatni pozadavky pro oznacovaninddob Cl.13 odst. 2
. . o p . - Y .
31.12.2026 Metod|k’a pro vypocet a overc}>vam A'po’dllu recyklovaného materidlu ze spotrebitelského &7 odst. 8
plastového odpadu v EU + format technické dokumentace
31.12.2026 | Kritéria udrZitelnosti pro technologie recyklace plastd Cl.7 odst. 9
31.12.2026 Metodika pro posuzovani, ovéfovani a certifikaci rovnocennosti pravidel u recyklovaného &7 odst. 10

materialu ze tfetich zemi

2z20e |, formét pro predkladani idajd

Pravidla pro vypodet, ov&Fovani a pfedkladani idajl (v&. metodiky mnoZstvi obalovych odpad()

Cl.56 odst. 7 pism. a)

12.2.2027 | Metodika vypoctu roéni spotreby lehkych plastovych nakupnich tasek na obyvatele

Cl.56 odst. 7 pism. b)

12.2.2027 | Minimalni podet cykll pro opétovné pouzitelné obaly Cl.11odst. 2
12.2.2027 | Opravny koeficient k zohlednéni nardstu/poklesu cestovniho ruchu oproti roku 2018 Cl. 43 odst. 2 a &l.56 odst. 7 pism. c)
30.6.2027 | Metodika pro vypodet cild opétovného pouziti Cl.30 odst. 3
11.2028 Ifrlterla (Ije3|gvntf prowrecvyklzjm a tridy recyklovatelnosti + posuzovani + podminky a ramec pro &6 odst. 4
Upravu financénich prispévku
12.2.2028 | Podminky a pozadavky na podavani zprav v oblasti opétovného pouziti Cl.29 odst. 12
1.1.2030 | Metodika pro vypocet podilu prazdného prostoru v obalu Cl.24 odst. 2
11.2030 lvVIeEodlka pro posugovam recyklgvatelnostl ve velkém meéfitku + mechanismus spotrebitelského &6 0dst. 5
fetézce (podle potreby i granularita dat)
11.2030 Metodika p’r0|dentlflkam latek vzbuzujicich obavy pomocinormalizovanych otevienych digitalnich &2 odst. 7
technologi
12.2.2030 | Minimalni povinné poZadavky na zelené verejné zakazky Cl.63 odst.1

Pozn: Vedle aktd s pevnymi terminy obsahuje PPWR i zmocnéni, kdy Evropskd komise mZe vydat dalsi upfesriujici pravidla pouze tehdy, nastanou-li
podminky definované pfimo v narizeni (typicky pro vyjimky, prahové hodnoty i technické doplnéni podle vyvoje praxe).

Zdroj: MZP
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ROZHOVOR,

Karol Styblo,

CEO, Lyra Group

Cokoldda robi radost Je radost ju darovat aj dostat. ovoriat aj ochutnat.

Radost mbze vzbudit jej tvar a textura, ak vykukni cez okienko v démy-

selne navrhnutom obale. A radost méze pramenit aj z poznania, Ze

vyroba stoji na vysokych Standardoch udrzatel'nosti féroveho

pristupu vo vsetkych fazach dodavatel'ského retazca. Tech-
nolégia umoZzriuje tento proces spisat do QR kodu - digi-
talneho okienka, cez ktoré vykukne pdvod konkrétneho
susta. Inovacia vsak niekedy predbehne ocaka-
vania spotrebitela. A ak naklady na realizaciu
prevysia zaujem, je lepsie napad odloZit na

neskér, opisal svoju skisenost sloven-

sky cokolatier Karol Styblo, stojaciza
znackou Lyra.
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Vladimir Mato
@ vladimir.mato@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Svét baleni:

AkU Glohu zohrava obal v celkovej stratégii
spoloénosti Lyra a aké su hlavné ciele, ktoré si
v oblasti obalov stanovujete?

Karol Styblo:

Obal je v potravinarstve jednym z kli¢ovych
prvkov a v nasej stratégii zohrava velmi dole-
Zitd Ulohu. Jeho primarnou funkciou je chra-
nit potravinu - ¢i uz pred starnutim, fyzickym
poskodenim, kontaminaciou, alebo inym zne-
hodnotenim. Snazime sa, aby obal umoznil ma-
ximalne predizenie zaruénej doby, pretoze si
uvedomujeme, Ze v kontexte rastlcej globalnej
populdcie by jednou z priorit malo byt znizova-
nie plytvania potravinami. Kvalitny, premysleny
obal je vtomto smere neoddelitelnou sticastou
rieSenia.

Svét baleni:

Co je pre vas pri navrhu obalu najddlezitej-
Sie - je to rozpoznatelnhost znacky, informacie
pre spotrebitela, estetika, alebo praktickost
obalu?

Karol Styblo:

Pri tvorbe dizajnu obalu berieme do dvahy
v8etky spomenuté klicové aspekty, avsak velmi
intenzivne sa zaoberame aj udrzatelhostou.
V minulosti sme venovali vela pozornosti kom-
postovatelnym rieSeniam a alternativnym mate-
ridlom. Nasim cielom je ndjst rovnovahu medzi
funkénostou, vizualnou atraktivitou, dobrym
pouzivatelskym zazitkom a ¢o najnizSou envi-
ronmentalnou zatazou.

Svét baleni:
Kto reélne stoji za dizajnom obalov vyrobkov
Lyra - mate interny dizajnérsky tim alebo spo-

lupracujete s externymi
agentdramia autormi?

Karol Styblo:

Drvivd vac¢sinu naSich obalov navrhuje dizaj-
nér Michal Slovak, s ktorym spolupracujeme uz
viac ako 12 rokov. Ide teda o dlhodobé a velmi
stabilné partnerstvo, vdaka ktorému si vieme
udrzat konzistentnd vizuélnu identitu znacky
a zéroven ju postupne rozvijat a modernizovat.

Svét baleni:
V ¢om sa odliSuje vas pristup k obalom od
inych vyrobcov v segmente vyroby ¢okolady?

Karol Styblo:

Nas$ pristup k obalom je pomerne komplexny,
pretoZe na ne kladieme viacero ndro¢nych po-
Ziadaviek sU¢asne. Ako som uz spominal, kli¢ové
sU pre nds udrzatelnost a maximalne zachovanie
Cerstvosti produktu. Zaroveri vSak rieSime aj tvar
obalu, vizuélne a hmatové efekty, recyklovatel-
nost ¢i celkovu pouzivatelskd privetivost.

Velmi délezZité je pre nas aj Uzka spolupraca
s dodéavatelmi obalovych materidlov. Ocenime,
ked' su flexibilni, dobre poznajd nase techno-
|6gie, vyrobné zariadenia a Specifické potreby.
Vdaka tomu dokazeme spolocne hladat rieSe-
nia, ktoré spéjaju technicku funkénost, dizajn aj
ekologicky rozmer do jedného celku.

Svét baleni:
Akymi kritériami sa riadite pri vybere obalo-
vych materialov pre svoje produkty?

\LO\O

Karol Styblo:

Pri vybere obalovych

materialov je pre nés prvo-

radd ochrana produktu — aby
¢okolédda zostala ¢o najdlh-

Sie Cerstva, nezmenila chut ani
arédmu. Zaroven je pre nas dblezité,
aby bol obal recyklovatelny a aby mal ¢o
najmensi vplyv na Zivotné prostredie. Sa-
mozrejmostou je aj Uplna zdravotna bezchyb-
nostavhodnost materidlu na styk s potravinami.

Svét baleni:

Na rozdiel od vaésiny produktov Lyra vyuzi-
vate pri natierkach ako obalovy material sklo.
Aké st vyhody tohto rieSenia?

Karol Styblo:

Prinatierkach pouzivame sklenené obaly z via-
cerych dévodov. Sklo vnimaju spotrebitelia ako
materidl, ktory evokuje Cistotu, hodnotu a Cer-
stvost produktu a zaroven pdsobi prémiovo.
Mnohiludia ho povazuju aj za ekologickejSie rie-
Senie, Co je pre tuto kategdriu vyrobkov dolezity
signal. Zaroven vSak uvazujeme aj o plastovom
rieSeni, ktoré dokaze produkt chranit minimalne
rovnako dobre, no je l[ahsie, znizuje logistické na-
klady a eliminuje riziko rozbitia &i kontaminacie
privyrobe.
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Svét baleni:

Ako balansujete medzi bezpecénostou,
praktickostou, cenou a ekologickostou
obalu?

Karol Styblo:

Bezpecnost potraviny je u nas vzdy na pr-

vom mieste - uvedomujeme si, ze vyrdbame
a preddvame produkty, ktoré ludia priamo
konzumujy, a to je absoldtne klticovy aspekt
v8etkych rozhodnuti o obaloch.

Ekologickosti sa systematicky venujeme uz pri-
blizne 10 rokov. Nasim cielom je, aby boli vetky
nase obaly pIne recyklovatelné. Vnimame to ako
rozumny kompromis - takéto rieSenie umoz-
fuje zachovat Cerstvost a bezpecnost produktu
a zéroven predstavuje zmysluplny ekologicky
prinos. Cena a praktickost obalu sa potom od-
vijajd od tychto hlavnych priorit.

Svét baleni:

Pristup spoloc¢nosti Lyra k obalom rezonoval
doma, nominaciou na Narodnu cenu za dizajn,
ale aj v zahranici, kde ako prva firma zo Sloven-
ska ziskala v roku 2018 medzinarodné ocene-
nie WorldStar. Aky je pribeh tychto dspechov
a ¢o takéto ocenenie pre firmu znamena?

Karol Styblo:

Jetonds spolocny Uspech s uz spominanym di-
zajnérom Michalom Slovakom, s ktorym dlho-
dobo spolupracujeme na vacsine nasich obalov.
Ocenujem, Ze porota dokazala vnimat nielen vi-
zudlnu stranku, ale aj funkénost a filozofiu, ktord
sa snazime do obalov vkladat. Takéto ocene-
nia nam pomahajl v tom, Ze si nas skor vSimnu
potencialni zahrani¢ni zakaznici a partneri, ¢o
nam otvara nové prilezitosti. Zarover je to pre
nas povzbudenie a potvrdenie, Ze ideme sprav-
nym smerom a ma zmysel pokracovat v naroc¢-
nejSom, ale hodnotnejSom pristupe k obalom.

Svét baleni:

Spoloc¢nost Lyra pontka okrem vlastnej znac¢-
ky svoje produkty aj firmam vo forme dar-
cekovych baleni a private label produktov. Aky
je proces navrhov a vyroby obalov pre tieto
sluzby?

Karol Styblo:

Proces sa Casto liSi podla konkrétnej spolu-
prace a potrieb partnera, ale mé niekolko spo-
lo¢nych krokov. Vac¢sina nasich partnerov od
nas oCakava nielen vyvoj samotného produktu,
ale aj ndvrh vhodného typu obalu - ten sa musf

prispdsobit technoldgii

a strojom, ktoré pouzivame na balenie. Graficky
dizajn si uz spravidla rieSia firmy samostatne,
podla svojho brandingu. My im vSak vieme po-
skytndt kontakt na nasich overenych dodéva-
telov obalov, ¢o je zvyc¢ajne najjednoduchsie
rieSenie, kedZe tito dodavatelia dobre poznaju
nase stroje, technické moznosti aj Standardné
rieSenia. Tym sa cely proces navrhu a vyroby
obalov vyrazne zjednodusia urychli.

Svét baleni:
Aké kritéria ste zohladnili pri ndvrhu obalov
pre rad produktov Gastro?

Karol Styblo:

Pri rade produktov Gastro sa vzdy pozerdme
v prvom rade na praktickost obalu. V tomto
segmente bolo klti¢ové, aby bol obal ¢o najjed-
noduchsi - prevadzkar si ho musi vediet lahko
zinventarizovat, rychlo s nim pracovat pri pri-

prave a skladovani.

Zaroven je dblezité, aby cena obalu nebola pri-
li§ vysoka, kedZe ide de facto o B2B spolupracu
a koncovy zakaznik s obalom vacésinou priamo
neprichadza do kontaktu. Preto pri rade Gastro
volime funkcéné, cenovo rozumné rieSenia bez
zbyto¢nych vizualnych ,priplatkov”.

Svét baleni:
Premietaju sa naroky na udrzatelhost a prak-
tickost aj do sekundarneho balenia? Aké ma-
teridly uprednostriujete?

Karol Styblo:

Pri sekundarnom baleni pouzivame
v zadsade vyhradne karténové obaly.
UZ pri tvorbe primarneho obalu sa
pozerdme na jeho velkost, rozmery
a funkcionalitu tak, aby dobre zapadal
do prepravnych karténov a aby sme
mohli skladovat ¢o najmenej réznych
typov obalov. Délezitymi kritériami su
pre nas pevnost, odolnost pri manipu-
l&cii, efektivna paletizacia a celkové lo-
gisticka efektivita.

Svét baleni:

Vyuzivate prvky, ktoré pomahajdiden-
tifikovat znacku, aj pri navrhu sekun-
darneho, skupinového balenia?

qGrouP
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Karol Styblo:

Nie, pri sekundarnom balenf

prvky znacky vo velkej miere nevyuzivame.
Snazime sa, aby boli tieto obaly ¢o najuniver-
zélnejSie, aby sme ich vedeli pouzit aj pre pri-
padnych private label zékaznikov a rézne typy
spoluprac. Uprednosthujeme funkénost, jed-
noduchost a znizenie poc¢tu druhov obalov
pred vyraznou brandingovou strankou sekun-
darneho balenia.

Svét baleni:

Ako vyberate dodavatelov obalovych mate-
ridlov a ¢o je pre vas v tychto obchodnych
partnerstvach délezité?

Karol Styblo:

Pre néas je vztah s dodavatelmi mimoriadne
ddlezity - vnimame to tak, Ze v podstate pod-
nikame spolu. KIti¢ové su pre nas servis, dovera
a spolahlivost; ak tieto veci fungujd, zvy&ajne
s nimi prirodzene ide ruka v ruke aj kvalita. Préve
tieto aspekty povazujeme pri vybere a diho-
dobej spolupraci s dodavatelmi obalovych ma-
teridlov za Uplne zadsadné.

Svét baleni:

Lyra svoje produkty predava okrem kamen-
nych predajni aj prostrednictvom e-shopu.
Ako prebieha balenie objednavok pre ten-
to druh expedicie - plnite krabice aj nejakou
vypliiou, ako st napriklad papierové hobliny,
vzduchové vankusiky alebo fixac¢né telieska?

Karol Styblo:

Momentélne pri baleni e-shopovych objedna-
vok pouzivame najma vzduchové vankusiky,
ktoré pomahaju fixovat produkty v krabici. Pri
vacsich zasielkach, ako su palety ¢i kontajnery,
vyuzivame aj iné fixacné pomdcky podla typu
prepravy. Specialnou vyzvou je zasielanie ob-
jednavok v letnom obdobi, ked musime ovela
viac riesit ochranu ¢okolady pred teplom a za-
bezpedit, aby k zdkaznikovi dorazila v idedlnom
stave.

Svét baleni:

Skuste priblizit proces a technoldégiu balenia
vyrobkov. Do akej miery a akym spdsobom su
tieto procesy automatizované?




Karol Styblo:

Snazime sa proces balenia ¢o najviac automa-
tizovat, ale zaroven si zachovat vysoku flexibi-
litu. Disponujeme tromi réznymi horizontalnymi
a dvomi vertikalnymi flowpackovymi strojmi, en-
velope-style baliacim strojom, strojom na balenie
jednotlivych produktov do hlinikovych obalov aj
one-twist strojom na balenie kusovych vyrobkov.

Napriek tomu, Ze ludskéa praca je dnes pomerne
nékladnd, kedZe nejde o masovu priemyselnd
vyrobu, velka Cast procesov u nés stéle zostava
manuélna. Umoznuje ndm to byt flexibilni pri
mensich séridch, Specidlnych ediciach ¢i zékaz-
kovych baleniach.

Svét baleni:
Mate v spojitosti s obalmi plan na zavedenie
dalsich technologickych inovacii?

Karol Styblo:

Momentélne sme prave naintalovali jedno
nové baliace zariadenie, takZe v najblizSom ob-
dobi nepldnujeme dalSie investicie do tech-
noldgii obalov. Skér sa teraz ststredime na ¢o
najefektivnejSie vyuZzitie existujdcej techniky
a jej optimalizaciu v praxi.

Svét baleni:

Sledujete trendy ako smart packaging alebo
digitalne prepojenie obalu s mobilnymi aplika-
ciami? Vidite v tom potencial?

Karol Styblo:

Tieto trendy sledujeme a dokonca sme ich aj
aktivne testovali v praxi. Mali sme - podla mna
ako prvi urdite v Cesku a na Slovensku a tru-
fam si povedat, Ze aj v Eurépe - blockchainové
oznacovanie produktov, kde bol kazdy jeden kus
plne vystopovatelny. Ukazalo sa vsak, Ze rieSe-
nie je velmi ndkladné a redlny zaujem zo strany
spotrebitelov bol pomerne maly. Aj preto sme
tento systém nakoniec zrusili, hoci technoldgiu
ako taku povazujem za zaujimavid a do budicna
v nej potencidl urdite vidim.

Svét baleni:

Kam z vagho pohladu smeruje technoldgia po-
travinového balenia - aké trendy v tejto oblas-
ti vnimate a mate plany naich implementaciu?

Karol Styblo:

Kompostovatelnym rieSeniam sa venujeme uz
priblizne 10 rokov. Napriek tomu si stale mys-
lime, Ze ich ¢as v naSom segmente este Uplne
nenastal, a to z viacerych dévodov. Prvym je
trvanlivost: shelf life takejto félie je zhruba 8 me-
siacov, zatial ¢o vo vhodnom klasickom obale
vieme pri niektorych produktoch udrzat Cers-
tvost aj 24 mesiacov. Druhym problémom je lo-
gistika a ekonomika - kompostovatelné obaly by
sme museli objednavat prakticky len na jednu
vyrobnu davku, &o je neredine, pretoze néklady
na obal by boli ndsobne vyssie nez hodnota sa-
motného produktu.

Daldim aspektom je vnimanie spotrebitela.
Mnohf si pod pojmom ,kompostovatelny obal”
predstavuju materidl, ktory mézu hodit na zem
aonsasamrozlozi.V skuto¢nostivéak Easto vy-
Zaduje Speciélne priemyselné kompostarne. To
mobzZe byt napokon kontraproduktivne, ak sys-
tém zberu a spracovania nie je dobre nastaveny.

Svét baleni:
Kde konkrétne tieto inSpiracie a skisenosti
zbierate?

Karol Styblo:

......

Kdrey a Japonska, kde sa pouziva ovela viac oba-
lov ako u nas. Ked'som sa pytal, preco to tak je,
odpovedbolajednoducha: recyklujd okolo 98 %
odpadoy, takZe nevidia dévod zadsadne menit
systém. V tomto s nimi do velkej miery suhla-
sim - ak sa nauc¢ime efektivne recyklovat a na-
stavime systém spravne, vyrieSime tym va&sinu
problémov spojenych s obalmi.

Mame pripraveny jeden novy Styl obalu, ktory by
sme v buddcnosti radi zaviedli, ale zatial' by som
nechcel prezradzat detaily ani predbiehat uda-
losti. Pri podobnych veciach je podla mna vzdy
lepsie ukazat hotové rieSenie v praxi, nez o rom
len dopredu rozprévat’._'

Spojili jsme sily. Jsme
Smurfit Westrock

Svétovy lidr v oblasti udrzitelného papiru a obald.
Nabizime bezkonkurenéni portfolio inovativnich obalovych
feSeni z vinité i hladké lepenky, hexacombu,
Bag-In-Box®obalu s technologii flexo, offset

a digitalniho potisku.

Paper | Packaging | Solutions

inzerce

Smurfit
Westrock




146

TRANSPORTNI |3ALEN|’_l

trojni strecova

folie: pevnafixace, rychlé
baleni 1 Uspora materialu

Strojni strecova folie predstavuje obalovy materidal uréeny pro automatizované nebo poloautomatizované
ovinovacistroje, které zajistujirychlé, rovnhomeérné a efektivni baleni zboZina paletdch. Zasluhou vysoké pritaznosti,
pevnostiaelasticity poskytuje tato folie spolehlivou fixaci nakladu, chranijej pred prachem, vihkosti¢imechanickym

poskozenim.

David Capek

@ david.capek@atoz.cz
n Facebook svetbaleni.cz
m LinkedIn svetbaleni

Pouziti strojni streCové félie pfindsi do bali-
cich proces provozni i ekonomické vyhody.
Kvlli schopnosti ovinovacich strojd félii
vyrazné predepnout - bézné o 300 %
ivice — dochazioprotiru¢nimu baleni
ke zna&né Uspore materialu a tim
i finanénich nakladd na zaba-

lenijedné palety.

Stroj navic aplikuje félii vzdy se

stejnym napétim a presné nastave-

nym poctem otéacek. ,To eliminuje lid-

skou chybu a zajistuje, Ze kazda paleta je

zabalena bezpedné a splfiuje normy pro pre-

pravu. V ruénim provedeni toho nelze dosah-

nout,” upozorfuje Renata Dobesova, CEO spo-
lecnosti Ekobal.

Dal$i nespornou vyhodou je rychlost: ovijeci
zalizeni zvladne balici proces mnohem rychleji,
¢imz uvolruje zaméstnance projiné ukoly a zvy-
Suje celkovou produktivitu provozu. Neméng
ddlezitym pfinosem je podle Renaty Dobesové
také ergonomie - strojni baleni vyrazné snizuje
fyzickou z&té&Z pracovnikd, odstrafiuje opaku-
jici se pohyby a pomaha predchéazet Unavé &i
bolestem zad, které jsou pfiru¢nim baleni &asté.

NEJEN MINIMALIZACE REKLAMACI

,Kazdé paleta je zabalena stejné - podet ovind
selisijen vyskou palety, takze minimalizuje moz-
nostireklamaci pfi Spatném zabaleni palety ¢lo-
vékem a prinasi konstantni cenu za zabalenou
paletu. U ruéniho baleni miZe mit kazdéa paleta
jiny pocet ovinl a tim padem jiné néklady na

baleni,” konstatuje David Loérincz, jednatel

vedoucilogistického
inzenyrstvi
Skladon

,JEMNA A PRESNA
REGULACE PNUTIi FOLIE”

Z pohledu logistického inzenyrstvi pova-
Zuji za kritickou schopnost ovinovaciho
stroje jemné a presné regulovat pnuti
félie v zavislostina typu nakladu. V nasem
provozu se setkdvame s extrémné rozdil-
nou stabilitou palet. Typickym prikladem
jsou lehké, ale objemné kartony, u kte-
rych hrozi, Ze by je stroj pfi prilis velkém
pnuti mohl z palety doslova shodit nebo
deformovat. Klicova je pro nas tedy moz-
nost individuéiniho nastaveni parametrti
ovinovani pro konkrétni typy zasilek, diky
¢emuz dnes eliminujeme 99 % problém
s trhanim materidlu i poskozenim na-
kladu. DUlezita je pro nas také intuitivnost
obsluhy, aby proces od najezdu palety po
spusténi cyklu trval minimum c¢asu a eli-
minoval riziko lidské chyby.

spole¢nosti Era-pack. Zasadni podle néj je, aby
stroj zajistoval jak primarni predepnuti félie, tak
i sekundarni napnuti - jen tim Ize maximalné
zefektivnit baleni strecovych féli.

Déle je podstatné, aby strojdisponoval pfibaleni
plynulym rozjezdem - tj. aby zboZi pfi rozjezdu
nepopadalo, i kdyz stroj nema vrchni pfitlak.

,DuleZita je i moZnost nastaveni vice programdl.
Opravdu kvalitni balici stroje jiz maji i moZnosti
rlizného nastaveni prltaznosti v rdmci jednot-
livych fazi baleni - jiné napnuti félie dole, jinou
pritaznost v pribéhu baleni a odlidné napnuti
pfibalenivrchu palety se zbozim," vyjmenovava
David Lérincz.

PLANOVANi NAKLADU, IDENTIFIKACE
PLYTVANI

Kli¢ovou funkci ovinovacich strojd, kterd uréuje
Usporu félie, je podle Renaty Dobesové pokro-
Cily systém predpindni (pre-stretch). ,Kvalitni
stroj by mél mit regulovatelny dvoumotorovy
predpinaci systém. Zatimco levnéjsi stroje maji
jen jeden motor (nebo mechanickou brzdu),
tento systém vyuziva dva samostatné motory,
které pohanéji dva gumové vélce, mezi nimiz
félie prochéazi procesem predpinani,” popisuje.
Félie se mezi témito dvéma vélci natdhne jesté
pFedtim, nez se vlbec dotkne palety, &imz se
zajisti maximalnivytéznost félie.

Kromé regulace napinaci sily, tedy moZnosti
nastavit rlznou silu pnuti v rlznych &astech
palety, zmifiuje Renata Dobesova jako dalsi ddle-
Zitou funkci i moZnost vyuzivat rdzné balici pro-
gramy pro rdzné typy zboZi (lehké, t&zké, nesta-
bilni). Kvalitni ovinovaci stroje v dnesni dobé
zahrnujii sofistikované systémy, které v rediném
Case sleduji spotfebu félie na kazdou paletu
a odesilaji data do cloudu. ,To umoZiiuje presné
planovéni nékladd a identifikaci plytvani,“ vyzdvi-
huje Renata DobeSova. V investi¢nim horizontu
dvou aztfilet se podle niuvedeny dvoumotorovy
systém zaplati jen na Uspore materialu. Pokud




firma bali napr.
50 palet dennég,

rozdil ve spotfebé x
mezi ruénim balenim R
nebo i Spatné nastavenym g
strojem mUze oproti dvou- e
motorovému systému predpi-

nani ¢init30 az 50 % nakladd na folii.

UPLATNENi STRECOVE FOLIE V PRAXI
Konkrétné v logistickych centrech spo-
le&nosti dm hraji stredové félie dlleZitou roli
zejména pfi baleni ¢asti palet pred expedici.
Druhé ¢ast palet je naopak prepravovana pro-
stfednictvim tzv. Pally systému, ktery funguje na
principu zaplombovaného vika a umoznuje bez-
pecnou a stabilni pfepravu bez pouziti folie.

Jak sdéluje Jifi Peroutka, manazer komunikace
dm, pfi vybéru dodavatell stredovych félif dba
firma predevsim na kvalitu a fyzikaIni vlastnosti
folie, stabilitu pfi baleni a preprave, cenovou
efektivitu a dopad na zivotni prostredi, zejména
ve vztahu ke zpétné recyklaci pouzitych mate-
rial0. K pozadovanym parametr@im folii patfi
hlavné pruznost a schopnost odolavat teplot-
nim vykyvam, které mohou b&hem piepravy
nastat. ,Palety v naSich logistickych centrech
Casto tvofi nehomogenni skladby zboZi - za-
hrnuji napfiklad boxy, kartony nebo baleni dét-
skych plen. Rlzna tuhost, tvary a stabilita baleni
kladou vysoké naroky na félii, kterd musi naklad

TOKU“

pevné zafixovat
a zaroveri dobre

pracovat s nerov-
nostmi,” vysvétluje Jifi
Peroutka. A dodavd, ze
kazdy novy typ fdélie spolec-
nost dm ddkladné testuje pfimo

-
S na svych balicich strojich v real-

ném provozu. Jen tak je mozné objek-

tivné zhodnotit, zda félie splfiuje vSechny

pozadavky firmy na kvality, stabilitu i ekolo-
gicky dopad.

.V rdmci naSeho e-commerce fulfillmentu vy-
uzivame strojni streCové félie primarné pro
paletizaci zasilek. Vzhledem k vysoké variabi-
lit& zboZi, které pro nase klienty odbavujeme, je
pro nas klicova stabilita nakladu pfi transportu,”
zdUrazhuje Jan Gilar, vedouci logistického inze-
nyrstvi ve spole¢nosti Skladon. Pro tyto Ucely
firma vyuziva poloautomaticky ovinovaci stroj,
ktery zajiStuje konzistentni fixaci palet, coz je
u manudlniho baleni v takovém objemu téZzko
dosazitelné.

Strojni streCovou fdlii ve svém provozu pouziva
iDatart. V centrélnim skladu pracuje s technolo-
gii stretch hood, kterd umozfiuje paletu jednim
krokem stabilné zafixovat a zaroven ji ochra-
nit proti vihkosti &i prachu. ,V praxi se nédm
osveédcila prfedevsim kombinace automatizace
a datového fizeni. Stretch hood neniizolovany

,SOUCAST RIZENEHO LOGISTICKEHO

Z pohledu praxe je pro nas klic¢ové, aby ovinovaci technologie
nebyla jen ,samostatnym strojem?”, ale prirozenou soucasti
fizeného logistického toku. Nejdllezit&jsi je proto spolehli-
vost, schopnost pfizpUsobit se rdznym typlm palet a samo-
ziejmé Usporné nakladani's folii. Moderni zafizeni musi umét
pracovat s rozdilnou hmotnostii vyskou palet a automaticky
upravit napéti a mnozstvi materiélu tak, aby byla paleta sta-
bilni, ale z&rover nedochézelo k plytvani. V nasem pripadé je
zasadnitaké plna integrace do WMS. Stretch Hood na skladu
komunikuje se systémem, ktery Fidi presuny palet pomoci
autonomnich vozikd. Paleta pfijizdi na baleni na zakladé di-
gitéIniho pokynu, po zabaleni je automaticky oznacena ro-
botickym aplikdtorem etiket a bez zadsahu obsluhy pokracuje
do expedice. Pravé tato propojenost — technologie, data
a fyzicky tok zbozi - je z naseho pohledu klicovou viastnosti
moderniho ovinovaciho resent.

vedoucilogistického centra
Datart

manazer komunikace
dm

,,PLYNULY BALICi
PROCES*

V logistickych centrech Jihlava a Ostre-
dek pracujeme s poloautomatickymi
balicimi stroji. V Ostredku, vzhledem
k jeho vy8si kapacité, disponujeme také
automatickou balici linkou, kde je kvalita
strojni félie zasadni pro bezproblémovy
provoz bez &astych ruénich zasahd ob-
sluhy. Kvalitnifélie musi zajistit, aby balict
proces probihal plynule a aby bylo dosa-
7eno pevného a bezpecného zabalenf
palet i v intenzivnim provozu automa-
tické linky.

stroj — je pIné napojeny na nas systém, ktery Fidi
tok palet skladem. Autonomni voziky pak pfi-
vazeji palety k baleni presné podle digitélniho
pokynu ze systému a po zabaleni je automa-
ticky odvazeji dal do expedi¢ni zény,” popisuje
Michal Pradl, vedouct logistického centra spo-
le¢nosti Datart. Souc¢asti procesu je i roboticky
aplikator etiket, ktery zajistuje spravné oznaceni
kazdé palety bez manuélniho zasahu. Diky tomu
ma firma pod kontrolou cely proces od dokon-
¢enivychystaniaz po nalozenina kamion.

Vyhodou je stabilita baleni, konzistentni kvalita
a zarover optimalizované spotreba félie — coz
je v soucasnosti ddleZité i s ohledem na novou
evropskou obalovou legislativu a tlak na snizo-
vani mnozstvi plastd. ,Klidové pro nés neni jen
samotné zafizeni, ale hlavné jeho integrace do
celého logistického systému. Kdyz spolu komu-
nikuji WMS, autonomni voziky, bali¢ka i etiketo-
vaci robot, baleni se stava pfirozenou souc¢asti
toku zboZzi, nikoliv samostatnym, zpomalujicim
krokem,” uzavira Michal Prédl._'

1
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SMART PACKAGING,

Lak jako tresnicka na dortu %§

Obal prodava, tedy ve spojeni s materidlem, konstrukci a bezchybnym potiskem. Obaly s pridanou hodnotou pak

vyuzivaji rzné typy zuslechtovani, nejc¢astéji lakovani Soucasné laky a jejich aplikace dodava obalu excelentni

finalni viem.

Jana Zizkova
@ jana.zizkova@atoz.cz
n svetbaleni.cz

m svetbaleni

Lakovani pIni nejen estetickou funkci, ale pri-

marné chranitisk, zvysuje odolnost povrchu,

zlepSuje mechanické viastnosti a pfispiva

k lep$imu vnimani znacky koneénym

zakaznikem. Samotné laky poskytuji

dalsi vizualni hodnoty, jako je ho-

lograficky, perletovy, metalic-

ky &i daldf vjem. Z&dané jsou

strukturaini 3D laky, touch laky

neboivonné laky, které mohouimi-

tovat svym aromatem i samotny pro-

dukt. Vyrobcilakdilakovacich technologii

neustdle inovuji, aby splnili rostouci poza-

davky trhu, od ekologic¢téjsich formulaci az po

pokrodilé UV/LED procesy a kombinace struk-

turalnich efektd, které posouvaji hranice desig-
nu obald.

UV, VODOUREDITELNE NEBO PRIMO
BIO-BASED LAKOVANI

K nejprogresivnéjsim a zaroven k nejvice vy-
uzivanym patfi UV laky. Ty se po aplikaci oka-
mzité (zlomky sekund az sekunda) vytvrzuji UV
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,ZUSLECHTOVANI
OBALU LAKOVANIM:

SPOJENI FUNKCNOSTI
AESTETIKY*

zarenim. Tato rychlost umozZfiuje velmi vysokou
produktivitu a minimalizaci ¢asu mezi tisténim
a dal§im zpracovanim. UV laky nabizeji vysoky
lesk i odolnost vici odéru &ivihkosti a Ize je apli-
kovat jak plosng, tak parcialné pro zvyraznénijen
urditych grafickych prvka.

Nékteré trendy smérem k ,zelenému” bale-
ni se odrazi naopak v pouziti vodoureditelnych
a bio-based lak{, které sniZuji emise té&kavych
organickych latek (VOC) a jsou Setrngjsik Zivot-
nimu i pracovnimu prostredi. Tyto laky vyuZiva-
ji Casto obnovitelné suroviny, jako jsou rostlinné
oleje &i vodni baze, a zarover zachovavaji dob-
ré mechanické vlastnosti a ochranné funkce.
S rostoucim tlakem na cirkuldrni ekonomiku
a legislativni normy se obecné& fady novych lakd
vyvijeji tak, aby nezhor$ovaly recyklovatelnost
obald. Laky Ize snadnéji oddélit, zaroveri i elimi-
nuji obsah skodlivé slozky v procesu recyklace.

VIZUALNIi A TAKTILNi EFEKTY JSOU
ZADANY

Soucasni vyrobci luxusnéjsich potravin a draz-
ich napojd ¢asto vyzaduji parcialni lakovan,
které umozniuje nanéset lak pouze na vybra-
né Casti obalu, ¢imz se zvyrazni konkrétni prvky
designu. Pouziti kombinacf lesklych a matnych

oblasti (napf. matte + spot gloss) lze vytvorit
kontrasty, které pfitahuji pozornost na klicové
prvky obalu - logo, slogan apod. Libivou zalezi-
tosti je spojit parcialni lakovani's 3D struktural-
nimi laky. Reliéfni &i texturované efekty vyrazné
zvySuji atraktivitu prémiovych obalQ. Struktu-
ralni laky umoznuji vytvaret hmatatelné reliéfy,
3D efekty a textury. Technologie, jako je digitél-
ni inkjetové lakovani (napf. Scodix nebo MGI),
dovoluji nanéset lak v rGznych vyskach vrstvy
s vysokou presnosti.

Stéle vétsipozornost ziskava i soft-touch/velvet
efektni lakovani, které dodavé obalu prijemnou,
sametovou strukturu, coz je velmi populdrni
u kosmetickych a luxusnich produktd. Kromé
vlastni haptiky pfinasi soft-touch lakovani &asto
i snizeninezadoucich odleskd, zddoucikontrast,
a predevsim luxusni vzhled. Soucasna grafika
v8ak Casto vyuziva velmi variabilni kombinaci
v8ech vyjmenovanych moznosti. Moderni oba-
ly mnohdy kombinuji napfiklad matny disperz-
ni lak, soft-touch povrch a selektivni leskly UV
lak. Tyto kombinace vytvareji komplexnivizualni
i hapticky zazitek. Spravné zvolena kombinace
efektového laku, grafického navrhu a materialu
obalu dokaze vyrazné ovlivnit rozhodovanispo-
trebitele a posilit pozici produktu na trhu.
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Lakovanioballnenijen o vzhle-
du. Je to technologie, ktera zlep-

Suje funkénost a stabilitu, chrani
materidl pred vihkosti, prodluzuje jeho
zivotnost a zaroven posiluje marketingo-

vou hodnotu produktu. O tom visvéilLuciana
Pumrlov4, obalova specialistka, Nestlé. A hned
uvadi na pfikladu obalu na dezert Black Magic,
pro export do Velké Britanie, ktery je zuSlechtén
matnym plosnym lakem, doplnénym o lesk-
|é detaily parcidiniho lakovani. ,Na povrchu vy-
tvafi lak tenkou ochrannou vrstvu, které chranf
materidl pred klimatickymi vlivy. Diky tomu se
minimalizuje vysychani hladké lepenky, které by
jinak vedlo k prohybéni pfitezd, a zaroveri se za-
chovéava jejich rovinnost pfi skladovani'i dalsim
zpracovani,” vysvétluje Luciana Pumrlova.

Ve spolupréci s dodavatelem firma proved-
la testy, jeZ ukazaly, Ze pfitezy ulozené la-
kovanou stranou nahoru si zachovavaji
stabilitu, zatimco pfi uloZeni lakem

Martina Vajskebrova
manazerka vyrobnich materialt a obald
ze svého oko- Plzersky Prazdroj
Ii a deformuje
se opacnym smé-
rem. UloZeni pfifezQ
lakovanou stranou dold
vedlo k vysychani materia-
lu, coz zpUsobilo jeho prohnu-
ti. Lakovani tak spojuje ochranu
s estetickym efektem, zajiStuje stabi-
litu pfitezd, brani deformacim a posiluje
marketingovou hodnotu produktu. Spravna
volba laku je klicova pro vyrobu i vysledny do-
jem zékaznika,” uvadi Luciana Pumrlova.

Na obalu Pilsner Urquell 8pack jsme vy-
uzilifadu technologifk zuslechténiobalu.
Jednalo se predevsim o zvyraznénizlaté
barvy pomoci studené razby a stridani
lesku a matu za pomoci parciélniho la-
kovani. Obal se ukazal pro zakazniky jako
Lak na obalech vyuZiva i Plzerisky Prazdroj. velmi dspésny.
A i zde je lak vyuZivan jak pro svij estetic-
ky vzhled, tak i kvdli technické funk&nosti.
.U ofsetového tisku lakovani pouzivame,
abychom dosahlipozadovaného efek-
tu podle schvéleného marketingo-
vého navrhu. Soucasné UV lak
na vrchu a dné krabice zajis-
tuje, aby hot melt lepidlo
nepenetrovalo vrchni
vrstvu, a tim nedo-

Slo k jeho po-

pfi rozebirani jednotlivych vrstev z pale-
ty. Nékdy na obalech vyuzivame parcial-
nich efektd jako st¥idani lesku a matu.
Nebo také studené razby na fo-
liich pro zvyraznéni zlaté bar-
vy U specidlnich eventovych
akci,” doplnila Martina Vaj-
skebrova, manazerka

dold dochézi k vysychéni a né- . $kozeni vyrobnich materialQ
slednému prohybani. ,Na- ,‘(\QJ a oball Plzefiské-
opak prechod z chladného X & ’ ho Prazdroje.
prostfedido teplamize & QO

zplsobit kondenza- _ O\Q'Q 460\6 '\((\O

ci, kdy nelakovana \{_O\‘ ,]>®Q \)ﬂ

strana materia- ;\\)(\ NN

lu absorbu- NN Q6

je vihkost
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Sponzorovana sekce; fotografie: Kaletech, Ahlstrom, Stepa

Lepeni obalu, separacni
pasky a novy flexotisk

Pro aktudinivyddanivybralaredakce Svéta baleni dalsi zajimave novinky, které se zamérujinalepeniobald, samolepict

pdsky a obalové materidly. Naméty pro rubriku mdzete smérfovat na e-mail svetbaleni@atoz.cz.

Novinky zpracoval Svét baleni
@ svetbaleni@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

TECHNOLOGIE

PSRN -\ TRA
S48 AUTOMATIZOVALA
o | EPENIOBALU
"N AUSETRILA

16 PRACOVNIKU

uspora mzdovych nakladu

presné fizeni nanosu lepidla

Spole¢nost Fatra presla z ruéniho uzaviréni lepen-
kovych oballl na plné automatizované tavné lepeni.
Nové reseni dodala firma Kaletech, exkluzivni part-
ner Svycarské technologie Robatech. Do balici linky
byla integrovana tavna jednotka Vision S s pfesnym
fizenim nanosu, které zajistuje spolehlivy spoj i pfi
vysokém taktu vyroby. Automatizaci se podafilo
sjednotit operace, stabilizovat proces a usetfit
pfiblizné& 16 zaméstnancl v fetézci baleni.

Vice na www.kaletech.cz

SEPARACNI PAPIR

Z PASEK MA JIT
RECYKLOVAT SPOLU
S PAPIREM

recyklovatelny s papirem

obsah PCR

Ahlstrom predstavil novou verzi separacniho papiru
pro oboustranné samolepici pasky. Jde o papirovy
podklad, ktery chrani lepici vrstvy do chvile pouZiti
a po odlepeni se stavad odpadem. Firma uvadi, Zze
novinka je podle hodnoceni CEPI recyklovatelna
s papirem i presto, Ze je na obou stranach opatrena
silikonovou vrstvou. U oboustrannych pasek je
problém v tom, Ze silikon na krycim papiru zajiStuje
snadné odlepeni, ale zaroveri mize komplikovat
recyklaci. Pfi recyklaci se papir nejdfiv rozméini ve
vodeé na vldknitou smés a pak se z ni oddéluji nepa-
pirové primési. Podklad je podle Ahlstromu zalo-
zeny na smési nebélenych a recyklovanych vlaken,
bez barviv, a obsahovat nejméné 15 % vlaken nej-
méné 15 % vidken PCR.

Vice na www.ahlstrom.com

NOVY ,
FLEXOTISKOVY
STROJ SOMA
OPTIMA2

vy$si kvalita a stabilita tisku

kratsi vyrobni terminy

Spolec¢nost Stepa uvedla ve vyrobnim zavodé
v Lanskrouné do provozu novy osmibarevny flexo-
tiskovy stroj Soma Optima2. Moderni technologie
roz8ifuje moznosti potisku papirQ, bariérovych
papirQ, félii i technickych materiald. Stroj vyuzivé
vodou reditelné barvy a moderni systém susenti,
materidlech a bariérovych vrstvach. Investice je
soucésti strategie firmy reagovat na rostouci poza-
davky trhu na flexibilni a udrzitelné obaly.

ekologictéjsi technologie tisku Vice na flexo.stepa.cz
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HLAVNi TEMA s

0D PAPIRU K TECHNOL
ANAZPET K CLOVEKU

Cela desetileti jsme resili, jak v logistice skoncit s tuzkou a papirem a zavést do ni technologie. Dnes mame uz i humanoidy, ktefi
vychystavaji zbozi. Mozna ale prave v této chvili zaciname resit, jak do logistiky pIné technologii privést zpét lidi. Je stale diilezitéjsi
role clovéka jako toho, kdo technologie ridi, rozhoduje a prinasi do procesii kreativitu a empatii. Automatizace, Al a robotika hezesporu
méni pravidla hry, rozviji se zavratnou rychlosti, prinasi zrychleni i uspory a je potieba vic nez kdy diive myslet na lidsky aspekt. Praxe
vSak ukazuje, Ze implementace technologii s sebou nese i necekané vyzvy a skryté naklady. Jak najit cestu, kde technologie zesiluje
lidské schopnosti misto jejich nahrazovani? Prijd'te na letosni kongres EASTLOG diskutovat o budoucnosti logistiky, kde technologie
a lidé pracuji v harmonii.
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KLT boxy jsou standardizované plastove prepravky
uréené pro efektivni manipulaci, skladovani

a prepravu mensich dild v raznych priamy-
slovych odvétvich, zejména v sektoru

automotive. Uplatriujise ovsem v seg-
mentu elektroniky, e-commerce i
potravinarstvi

David Capek V

@ david.capek@atoz.cz

H svetbaleni.cz
m svetbaleni

Bohuslav
Cerny

key account
manager
o . IPL Schoell
Konstrukce téchto boxU podporuje jak choetier
rucni mampglacu ta’k i Castecné nel:,>o vy: ,,NlZS| HLUK NA
soce automatizované procesy ve vyrobé . « .
a logistice. K jejich vyhodam patfi také zi- VALECKOVYCH
votnost, mechanicka a chemicka odol- TRATICH”
nost, snadna Udrzba nebo moznost

recyklace, co? pfispiva ke snizo- Pro snizeni hluku v automatizovanych
vani provoznich nakladti i zvy- provozech, kde se méze pohybovat
govaniudrzitelnosti. nékolik tisic KLT boxd soucasné, se KLT

vyrabi z polypropylenu (PP), ktery neni
pfi ndrazech tak hlu¢ny jako vysokohus-

HMQTNOST; W totnipolyetylen (HDPE). Pro dalSisnizeni

ROZMERY A DALSI hluku KLT box@ na vale¢kovych tratich

FAKTORY maji nejnovejsi KLT boxy ndb&hové zko-

P¥ivybéruvhodnych KLT boxti by fir- senipo obvodu dna. Tim se vyrazné snizi

my mély vychazet predeviim z charak- hlu¢nost v provozu. Nedochazi k naréa-

teru piepravovanych &iskladovanych diléi, Zeni hrany dna na valecky, ale dno na
zejména pokud jde o jejich hmotnost, valeCek plynule najede.

rozmeéry a citlivost. Rlzné konstruke-
ni typy KLT jsou optimalizovany
pro odlidné zatizeni a zpUsob
manipulace. Ty jsou v Evropé& nejdasté&ji na pldorysu
400 x300 a 600 x400 mm. Pro kombina-
~Pokud se klient ze-  ci manudlni a automatizované manipulace je
ptéd na vhodny typ  ddlezité védét, zda a do jaké miry bude mani-
prepravky, ma jiz  pulace probihat pravé manualné,” vysvétlu-
vétSinou pred-  je Robert Fajfr, country sales manager ve spo-
stavuoroz-  lecnosti Georg Utz Group CZ. Nasleduje vybér
mérech.  ergonomicky nejvhodnégjsiho rozméru a tva-
ru Uchytl zajistujicich komfort a bezpeénost.
Do Uvahy je samozrejmé potreba vzit i pred-
pokladany obsah pfepravek, zplsob manipu-
lace a prostredi, v jakém se prepravky budou
nejcastéji vyuzivat.

Vyrobci i obchodnici si ¢im dal vice uve-
domuji podil nékladd, které generu-
je pravé logistika, mini Robert Fajfr.
~Témto vyzvdm se samozrej-

mé prizplsobili a nadale pfi-
zpUsobuji vyrobci logis-
tickych systémd, tedy

i prepravek. Zde

uz nehraje hlav-

ni roli manualni
ergonomika, ale
ergonomika pro
manipulaci v pIné auto-
matizovanych provozech.




K tomu jsou pfizpdsobeny na-
priklad rohy prepravek, minima-
lizujici ,zasek’ prepravek na valec-
kovych &i kulickovych dopravnicich,
pfizplsobena dna pfepravek zajistujici
potfebnou nosnost a souc¢asné minimali-
zujici hluénost,” vyjmenovava. Prepravky musi
byt rovnéz vybaveny konstrukénimiotvory nebo
,U“kanaly pro zajisténisnadného a bezpecného
Uchopu podavacdi.

Konkrétné zpevnéni dna u KLT boxu se dosahu-
je napr. Zzebrovanim dna nebo dvojitym dnem.
LKLT box se zpevnénym dnem je sice drazsi
(vyrobné nakladnéjsi, pouzito vice materiélu),
ale v automatizovaném provozu |épe funguje.
Eliminuji se potize pfi pohybu na valeckovych
tratich a nedochazi k zablokovani KLT boxu na
trati,“ potvrzuje Bohuslav Cerny, key account
manager ve spolecnosti IPL Schoeller. A doda-
V4, Ze pro snadny chod po automatickych tra-
tich poméhajii zaoblené rohy KLT boxd.

SKLADACI CIS INTEGROVANYMI
VIKY

Stéle popularnéjsi jsou i skladaci prepravky,
otoc¢né stohovatelné prepravky nebo prepravky
s integrovanymi viky. ,Jsou to prepravky Setfici
misto pfi zpétném transportu &i skladovani, kdy
se bud'sloZi, nebo zasouvaji prazdné do sebe,”
sdéluje dale Robert Fajfr. V urditych pfipadechje

také podstatné zajisténiobsahu prepravek proti
ztratam Ci odcizeni. Proto jsou nékteré preprav-
ky vybaveny zamky &i plombami.

Dalsim ddlezitym kritériem je znadeni a vybave-
ni box8 ¢arovymi nebo QR kddy, pfipadné RFID
Cipy. Standardni trvanlivé znaceni probiha nej-
Castéji prostrednictvim horkotisku. V pfipadé
docasného znacenimusibyt prepravky vybave-
ny takovym povrchem, ktery zajisti snadné od-
stranéni samolepicich titkd.

PIné automatizované provozy vyzaduji neziidka
specialné vyvinuté boxy, kompletné pfizplso-
bené automatizovanému provozu (prikladem
mUze byt kubicky skladovacisystém Autostore).
~Partnerem pro vyrobce jsou pak specializova-
né firmy, systémoviintegratori. Ti vyzaduji Casto
boxy s rliznymi inspek&nimi otvory, prepazkami,
tvarové a funkéné optimalizované pro dany sys-
tém,” konkretizuje Robert Fajfr.

,,NOVE POTREBY AUTOMATIZACE
AROBOTIZACE“

PCvodné velice robustni, ,neznic¢itelné” C KLT boxy s vyrazné
zpevnénym dnem byly postupné nahrazovany odlehcenymi
verzemi R KLT a RL KLT, pripadné sklddaci verzi F KLT. Po-
stupny vyvoj KLT boxd podle normy VDA odpovida potfebam
automobilového priimyslu, kde se dily a sou¢astky postupné

materiadlove i konstrukéné odlehd&uji. Aktualné se svét prepra-
vek pfizplsobuje novym potfebam pro automatizaci a ro-

Robert Fajfr

country sales manager
Georg Utz Group CZ

botizaci. Nejsou to tedy jiz KLT ve standardnich rozmérech,
ale ¢asto o rozmérech napfiklad 800 x 600, 600 x 500 nebo
1000 x 600 mm, pIné vybavené a pfizplsobené pro automa-
tickou manipulaci.

NALEZITA
PRIPRAVA
K jakym chybam dci
komplikacim mUze pfi
vybéru KLT boxd dojit? Jak
zmiriuje Bohuslav Cerny, jed-
nou z chyb byva snaha najit ta-
kovou prepravku, aby se do ni dily
vesly bez zbyte¢ného volného mista.
Dochézi ale k tomu, Ze KLT boxy se pak
optimalné nevejdou do kamionu ani do re-
galu, kde nasledné zbytecné volné misto vznika.

Problematické je také mit na kazdy dil jiny KLT
box a tim padem velké mnoZstvirozmérd v ram-
ci skladového hospodarstvi. ,Lepsi je zvolit si
maximalné pét velikosti KLT boxd, které vhodné
pasujina palety i do kamiond, ado nich uloZit dily
z vyrobniho sortimentu,” doporucuje Bohuslav
Cerny. Jestlize jiz ve firmé existuje vice réznych
rozmérd, pak snahou obalového specialisty by
mélo byt mnoZstvi rozmérd postupné snizovat
a pro nové projekty uz pouzivat jen jejich redu-
kovany pocet.

Castou chybou podle Roberta Fajfra je, Ze se
firmy dostatecné nevénu;ji kvalité a typu boxu
s potfebnym ¢asovym predstihem. ,Pritom fi-
nanéni naklad na pofizeni potiebnych tisicl az
statisicll box( do automatizovanych provozd
urcité neni marginalnia spravna funkénost boxu
je vsystému zadsadni,” upozornuje déle.

Zasadnim faktorem tak je kvalitni produkce
v pfedem ur¢eném casovém terminu. Tedy
spravna volba dodavatele s dostate¢nou kapa-
citou vyroby a potfebnymi zkuéenostmi. ,Cas-
to se jedna o jednorazovou produkci velké-
ho mnoZstvi box{ v poZzadované kvalité a v co
mozna nejkratS$im terminu. Nebo naopak dané
mnozstvi pfepravek davkovat v delSim ¢aso-
vém horizontu presné dle potreb investora,”
podotyka Robert Fajfr. Na takové alternativy
musi byt vyrobce dobre pfipraven a patficné
vybaven véetné vyuziti vlastnich skladovych

kapacit._'
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TECHNOLOGIE,

Moderniinspe
systémy

jsou skutecnou vedou

Vv~

Cilem kazdeho vyrobce je dodat zbozinatrh v nejvyssimozné kvalité. Tomu odpovida
nejenom samotné zpracovani materialu ¢i produktu, vcetné prislusnych
technologii ale i pokrocilé kontrolni/inspekcni systemy. Ty dnes nemohou

chybét prakticky na zadne moderni vyrobni lince.

Jana Zizkova
@ svetbaleni@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Moderni balici linky jiz nejsou pouze mechanis-
my pro uzavirani produktd do finélnich oba-
18, ale staly se komplexnimi systémy, které
museji zajistovat konzistenci, bezpec-
nost a Uplnost baleného zboZi. In-
spekéni a kontrolni technologie
se tak staly nezbytnou sou-
&asti vyrobnich procest ve
farmacii, potravinarstvi,
kosmetice i jinych

odvétvich.

Vyrobni a balici linky nejsou nikdy lev-
nou zélezitosti, a ty s pokrocilymi in-
spekénimi benefity uz vibec ne. Jako
ukazdé nové investice zvazujisejak viastnipo-
fizovaci, tak i ndsledné provozni néklady (ener-
gie, servis, SW licence atd.). Urcité neni od véci
soustredit seina pfipadné moznostimodularity
linky, které umoZnuji postupné rozsifovani sys-
tému podle rlstu vyroby.

INSPEKENI SYSTEMY VZDY NA MiRU LINCE
Je prakticky nemozné zobecnit kritéria vybéru
inspekénich systémU na lince, nebot soudas-
na nabidka/produkce zboZi ve spojeni s rlizny-
mi obaly a variabilnimi technologiemi je velmi
Siroké a jeji potrfeby nejsou stejné. Inspekéni
systémy slouzi k verifikaci spravnosti procesu
baleni a detekci vad. NejbéZznéjsi kontrolni sys-
témy ovéruji kvalitu a mnozstvi obsahu v baleni,
tésnost a integritu obalu, spravnost etiket a je-
jichumisténi, Citelnost a presnost tisténych
kédd, strukturu a viastnosti obalu (napf.

formy, trhliny, deformace) atd.

Hlavnimkritériem je pochopitel-
né technologicka kompatibi-
lita, kterd je synergii mezi
typem produktu a jeho
balenim a moznost-

mi vyrobni linky.

Samotny pro-

dukt, ktery maze

mit pevnou, kapal-

nou ¢&i praskovou kon-

zistenci, Ize na lince ba-

lit do pevného i flexibilniho
spotrebitelského obalu, pfi-
&emz linka mdze byt jesté zakon-
¢ena i sekundarnim balenim, napf. do
klopovych krabic ¢&i flexibilniho féliového
prebalu. Typy, mnozstvi a umisténi kontrol
zavisi na konstrukci samotné linky (pfedevsim
rychlosti a kapacité).

Plati, Ze systém musi zvladat analytickou zatéz
odpovidajici maximalni vyrobni rychlosti bez
ztraty presnosti. V potaz je potreba vzit i pra-
covni podminky vyroby/baleni, nejenom vné;si-
ho charakteru pfimo v hale (napf. prach, teploty,
vibrace), ale i dalsi, predevsim SW névaznos-
ti. Zvlasté tam, kde je vyZzadovana okamzita
korek&ni akce mezi kontrolou a vyrobou, je po-
tfeba mit moznost integrace do pfislusnych
automatiza&nich prvkd, ev. zajiténou kompati-
bilitu s MES/ERP systémy, které je dlleZita pro
sledovani kvality, reporting apod. V ndvaznosti
navsechny (a mnohé dalsi) faktory se inspekéni
systémy do linky implementuji podle jejich de-
teke&nich schopnosti, prfesnosti, vykonu a dal-
Sich charakteristik. RozliSenia frekvence snima-
ni jsou zavislé na velikosti a typu potencialnich
vad, které se maji detekovat.
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leZité

je i dro-

ven adapti-

vity systému,

tedy schopnosti

Juceni” a pfizplso-

beni rdznym produk-

tdm bez dlouhych presta-

vek (dnes Casto ve spojeni

s Al). Operétor linky ur&ité oceni

i uzivatelskou privétivost jednotli-

vych systémd. Pratelské uZivatelské

rozhrani (véetné intuitivniho ovladani

a vizualizace vysledkd) ¢asto minimalizu-

je dali chyby operéatorC. A uréité se nevypla-

ti podcenit dostupnost podpory pfi zavadéni
a provozuy, ¢i nasledny servis.

NOVINKY V SEGMENTU INSPEKENICH
SYSTEMU

Hlavnim soucasnym trendem je vyuziti umélé
inteligence a strojového uceni. Systémy s Al do-
vadly, které tradiéni algoritmy nezachyti. Diky Al
astrojnimuuceni (ML) se novéinspekénikritéria
snadno adaptuji na rlizné varianty vyrobkd bez
nutnosti manualniho preuceni. Tyto systémy
vyuzivajii dalsi pokrocilé prvky, napf. vysoko-
rychlostni 2D/3D kamerové systémy, které
disponujiflexibilnim hi-resvredlném case
(detaily jsou presné zachyceny prakticky
pfrijakychkoliv rychlostech linky). Rozsitenou
schopnost detekce vnitfnich i vnéjsich vad pfi-
nasi kombinace rdznych snimacd (optickych,
laserovych, rentgenovych). Napf. rentgenovy

inspekéni

' 0((\0 ,04(\0 c\p\% _ systém na
Qﬂ , & linkach Multivac
) Jé@ odhali i malé nebo

> cizi télesa, ktera se lisf
od hustoty vyrobku jen

velmi nepatrné. Tento rent-
genovy inspekéni systém je
navrzen pro nepretrzity provoz,
pro linky s maximalnimi rychlostmi.

Modernisystémy ¢asto majiiedge com-
puting ve spojeni s loT (internet véci) ko-
nektivitou. Diky edge dochazi k okamzité-
mu zpracovani dat pfimo na zafizeni. Naopak
0T systémy ve spojeni s online monitoringem
avzdalenym pfistupem jsou schopné zlepSovat
predikci, diagnostiku a UdrZzbu. To v8e ve spojeni
i s dlouhodobou digitaIni archivaci dat kontrol-
nich procest (auditni stopy).

Spole¢nost Bizerba nabizi inspekéni systém
SealSecure, ktery klade draz na vizualni kont-
rolu tésnosti svaru obalu z hlediska kontamina-
ce a kvality. Inspekeni systém SealSecure je na-
vrzen tak, aby byl kompatibilni se Sirokou Skalou
typU obald. To zajidtuje jeho vyuZiti ve viech
oblastech prdmyslu, kde je klicové zajistit
bezpecnost a kvalitu té&snosti obalu. Po-

mérné novou zalezitosti je inspekéni

systém XRE-D pro, ktery rozpozné
v8echny cizi objekty, které zdd-
vodu své tloustky, chemic-

kého sloZzeni nebo me-
chanickych rozmér( p
absorbuji rentge- -
nové zarenijinak
nez vlastni
produkt.

Volitelna technologie Dual-Energy zlep-
Suje rozpoznavani znedisténi s malou
tloustkou.

Pokrocilé systémy pro detekci kovd v potravi-
narskych a farmaceutickych obalech ma v na-
bidce Mettler Toledo. Tytosystémylzeintegrovat
do linek, kde zdokonaluji kontroly kvality a maxi-
malizuji efektivitu vyrobnich procest, véetné
podpory dodrzovani prdmyslovych norem,
jako je spravna vyrobni praxe (GMP).
Spole¢nost nabiziikombinované sys-

témy kontrolnich vah. Trisystémo-
va kombinovana jednotka spo-
juje kontrolnivazenis detekci

kovU a optickou kontrolou
a poskytuje komplexni
feSeni pro presné
vézeni, detekci
kovd a kont-
rolu obald

a etiket._'
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% TECHNOLOGIE

Plastova folie a jeji
vyuziti (nejen)
oro baleni potravin

Balenido plastove folie patiik nejrozsitengjsim technologiim v obalovém primyslu, a to kvili univerzdalnosti, flexibilité
a schopnosti chranit produkty béhem celeho jejich zivotniho cyklu. Plastoveé folie se vyznacuji nizkou hmotnosti,
vysokou pevnosti, shadnou zpracovatelnosti a kvalitnimi bariérovymi viastnostmi, které brani pronikani vlihkosti,

T g BF
THHATION  peue-gEraRAllY

kysliku &i svétla dovniti obalu.

David Capek
@ david.capek@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni

Pro své vlastnosti nachézeji tyto félie uplatnéni

zejména v potravinarstvi, napf. v rdmci bale-
nimasa, syrd, snacky, mrazenych potravin
nebo napojovych koncentratd, nezfid-

ka v kombinaci s technologiemi jako

MAP nebo vakuové balenti. Plasto-

vé félie se ovSem vyuzivaji tfe-

ba i ve farmacii (bezpecné

baleni I&Civ a citlivych mate-

riald), kosmetice nebo chemic-

kém prlmyslu (hygienické a odolné
baleni tekutych ¢i syp-

kych produkt().

SIROKE MOZNOSTI POUZITI

,Redeni zaloZena na plastovych féliich se v po-
travinafském prlmyslu Siroce pouZivaji jak ve
flexibilnich, tak i v rigidnich obalovych forma-
tech,” konstatuje David Téth, CE produkto-
vy designer ve spole¢nosti Greiner Packaging
Sludovice. V pfipadé flexibilnich formétd jde
mj. o sacky, tasky ¢i doypacky, u rigidnich for-
matl jsou to kelimky, vanicky, traye, kontejne-
ry, kbeliky, kapsle, dézy, vicka a uzavéry nebo
lahve. Tyto obalové formaty jsou podle Davida
Totha zarover dostupné v Siroké Skéale deko-
racnich technologii, véetné pfimého potisku
(direct offset printing), sleeve, IML (In-Mold
Labeling) nebo kombinace plast-karton, kte-
rou pfinasi napf. obalové feseni K3 od firmy
Greiner Packaging.

K hlavnim ddvodim, pro¢ se pro baleni po-
travin voli plastové fdlie, patff jejich bariérové
vlastnosti. Dvéma kliC¢ovymi para-

metry jsou v daném ohledu

tzv. Oxygen Transmission
Rate (OTR) a Water Va-

por Transmission Rate
(WVTR). Prvni z uve-
denych paramet-

r udava mnozstvi
kysliku, které pro-

nikd materidlem.

Nizké hodnoty OTR
zajistuji ochranu
produktd pred oxidaci,
zménou barvy &i jinym
znehodnocenim. Druhy
zminény parametr udava mnoz-

stvi vodni pary prochézejici obalem.
.Nizké hodnoty WVTR pomahaji zacho-
vat texturu vyrobku, brani vysychani nebo

David Babka
head of sales
department
Velteko

~VLIVNA OCHRANU
A TRVANLIVOST
PRODUKTU*

Bariérové vlastnosti obalovych félii maji
zasadni vliv na ochranu a trvanlivost za-
baleného produktu v sa¢ku. Pozadav-
ky na bariéru félie uréuje vyrobce pro-
duktu (napf. zpracovatel prazené kavy
nebo vyrobce strouhaného syra) a hy-
gienicka legislativa. Vyrobce produk-
tu pak poptavé u dodavatele obalové
félie odpovidajici slozeni félie pro svdj
produkt (strukturu a materidly obalo-
vé folie). Dodavatel obvykle dle takové-
ho zadani navrhne a vyrobi vzorek félie
s pozadovanou bariérou. Nasledné vy-
robce produktu davéa vyrobeny vzorek
folie na zkousky firmeé Velteko, ktera sta-
novi provozni parametry balici linky pro
dany produkt a dany obalovy materi-
al. Vyrobce produktu pak samostatné
testuje vzorky baleni, zda vyhovuji jeho
pozadavkdm.




vlhnuti a zajistuji stabilitu produktu,” vysvétiu-
je David Téth. A dodava, ze plastové félie mo-
hou poskytovat vyrazné vySsi droven bariérové
ochrany nez mnoho alternativnich materiald,
coz podporuje delsi trvanlivost potravin, snizu-
je plytvani a zajistuje kvalitu produktu v celém
dodavatelském fetézci.

TEKUTE, SYPKE, PEVNE

Do jaké miry se lisi pozadavky na plastové félie
pro balenitekutych, sypkych a pevnych produk-
ta? ,Odlidnosti plastovych félii pro baleni rliz-
nych produktl vychazeji z pozadavkl vyrobce
baleného produktu na kvalitu zabaleni daného
produktu, napfiklad hermeti¢nost, bariérové
vlastnosti, odolnost proti mechanickému po-
Skozenia podobng,” vyjmenovava David Babka,
head of sales department ve spole¢nosti Vel-
teko. A doplfiuje, Ze jednim ze zadsadnich poZa-
davkd pro balenikapalin je vysoka t&snost svard
na sa&cich. V pfipadé baleni sypkych produktd
je podle Davida Babky podstatna svafitelnost
folie i pfi jejim Castecném zapraseni, kterou ge-
neruje pradny produkt. V pfipadé balenirdznych
non-food produktd (napf. hiebikd &i droubd)
pak byva klic¢ova pevnost obalu.

Foto: Allegro.cz

David Téth
CE produktovy
designer

Greiner Packaging
SluSovice

, KLICOVE BARIEROVE
VLASTNOSTI“

U rigidnich plastovych obald se poza-
davky zadsadné nelisi podle konzistence
produktu. At uz jde o baleni tekutin, su-
chych nebo pevnych vyrobkd, rozhodu-
jicim faktorem zUstévé dosazeniodpovi-
dajicibariéry protikysliku a vihkosti, ktera
zajistiochranu a trvanlivost. Mechanické
asvarovacivlastnostise mohoulisit v za-
vislosti na procesu plnént, ale bariérové
vlastnosti zQstavaji vzdy kli¢oveé.

RECYKLOVATELNOST
JAKO PRIKAZ DNE

StéZejni sméry vyvoje v seg-

mentu plastovych félii souviseji

dnes podle Davida Tétha predevsim

s cirkularitou a udrzitelnosti. Jedné se

konkrétné o rostouci miru vyuzivani re-

cyklovanych materiald ve strukturach foli

a v Sirsim smyslu recyklovatelnost jako kli¢ovy

faktor pfi ndvrhu udrziteln&jdich obald, vyrazné

akcelerovany pfipravovanou legislativou, jako je

v Evropé nafizeni PPWR nebo podobné inicia-

tivy v dalSich regionech. S tim Uzce souvisi po-

sun k monomateridlovym feSenim umozrujicim

pravé lepsirecyklovatelnost. ,Hlavnim trendem

je smérovani k recyklovatelnym, materidlové

dspornym a cirkularnim obalovym Fesenim bez

snizeni drovné ochrany produktu,” shrnuje Da-
vid Téth.

Vyuzitirecyklovatelnych ,jednodruhovych” ma-
teriald na bazi mono-PE nebo mono-PP zmifiu-
je jako vyznamny soucasny trend i David Bab-
ka. A pokraduje: ,Pri jejich prfipadné laminaci je
pak mozné dosahnout jesté lepsich vlastnosti
té&chto materiall a vytvofit napfiklad potfeb-
nou bariéru, kterd chrani obsah sacku. Zajistuji
jak funk&nost, tak i udrzitelnost.” Sou¢asny trh
nabizi pokrodild obalovéa fesent, jez jsou recyklo-
vatelnd, snizuji spotfebu materidlu i uhlikovou
stopu. Rozvijejicim se trendem jsou z pohledu
Davida Babky kupfikladu félie zalozené na bazi
papiru s velmi tenkou svafitelnou vrstvou nebo
kompostovatelné félie_.'

57)
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CO VAS CEKA PRI
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Diskutujte, E]
sdilejte,

inspirujte! n
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OBALY A DESIGN

Erektor papirovych krabic a trayd

TRANSPORTNI BALENi

Plastové palety

TISK A ZNACENI
Sleeve etikety

OBOROVE BALENi

Pivo a pivnispecidly

JAKVYBRAT
Digitdinilaserovy vysek

OBALY A DESIGN
Sklenéné obaly
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napoju, potravinarskych
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Vepak, s.r.o.
Brafova 9a

616 OO0 Brno
obchod@vepak.cz

Nase unikatni 9vrstva linka s chlazenim vodou

umoznuje vyrobu folii s vysokou bariérou
S . i WWW.VEPAK.CZ
a vynikajici mechanickou odolnosti.
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