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s Vratné "€
&~ plastové lahve
se obrati az

pétadvacetkrat
Petainer Czech Holdings

Na okraji zdpadocleské ASe stoji zavod, ktery rocné vyrobi 200 milionG predliskd
(preforem), ze kterych se dale vyfukujivratné nebo jednorazové PET lahve pro ¢esky,
: _ ale predevsim némecky trh. Vyroba v Petaineru ukazuje, Ze jednim z trendd je
nardstajici zgjem o lahve z recyklatu.

Stanislav D. Bren
@ stanislav.bren@atoz.cz
n svetbaleni.cz
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Firma zaméstnava 165
Q pracovnikd, pred covidem
v o vroce 2019 to bylo zhruba 210
¢ 0 lidi. Po covidovém obdobise
9 vyroba je§té nedostala na sva
maxima. V souc¢asnosti protece

OOO OOO e . : - zavodem pfiblizné 17 000 tun

: ! 6 3 zpracovaného PET granulétu za
’ . v - 2 -

Celkove prodeje ‘-\h‘_ rok, v pfedcovidovém obdobi to

#’ L g ) A ; = bylo pfiblizné o tfetinu vice.
napojovych obalu v roce 2021 dosahly 263 milionu kusu, coz P
o N L, o - o . e - Jan Dovaly
' predstavuje nardst o 8 % ve srovnani's rokem 2020. Narust celkovych L HR Petainer Czech
=~ objemU byl zplsoben zejména poptéavkou v segmentu piedliskd, T = manager, etainer Czec
barell na vodu (Watercoolers) a predliskd pro jednorézové lahve o s e Holdings
(OneWay). Meziro&ni narlst v téchto segmentech je vysledkem i s S
¢astecného zotaveni trhu z pandemie covid-19. Lahve pro ' =)
vicenasobné plnéni stale predstavuji hlavni podil na celkovych } = Faiiin {- i
prodejich s dvouprocentnim meziro¢nim poklesem, kdy zotaveni trhu I = = sl Ll ), {-L\
z pandemie covid-19 pfichazi v tomto segmentu o néco pomaleji. . g : :'..'h‘. T
Zdroj: vyroéni zprdva Petaineru Czech Holdings za rok 2021 Foto: Stanislav D. Bferi K== 3
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VYROBA
VRATNYCH
I NEVRATNYCH
PLASTOVYCH LAHVI

Petainer Czech Holdings

Proces vyroby lahvi za¢iné pfiro-

zené pfisunem materidlu. Dr-

tiva vétsina vstupni suroviny

pfichdzi do asského za-

vodu pomoci autocisteren.

Celkové tu sv0j naklad kazdy

tyden slozi 24 cisteren o objemu

20 tun granulatu. ,Syti* osm sil, pfi-

¢emz kazdé z nich pojme tfi kamionové

cisterny. Sila jsou rozdélena podle &tyr

hlavnich druhd materialu, se kterymi Petainer

pracuje. Zasoba se tedy kontinudlné doplfiuje.

Kdyby doprava ustala, uz po tydnu tu nebude

z&ehovyrabét. Vsilech se az na jednu okrajovou

vyjimku skladuje panensky resin. Recyklovany

material se do firmy voziv obalech typu big bag,

jehodrtivou vétsinu firma nakupuje uz s potravi-

néarskou certifikaci. S pomocimanipulaénitech-

niky se navézi k vysypkédm a blenderdm. Micha
se pak s virgin plastem ze sil.

Pred vyloZzenim do sil se odebira vzorek granu-
Iatu, zjistuje se napf. mira prasnosti ¢i vihkosti,
probiha také vizudlni kontrola. S prejimkou je
spojena objemna dokumentace. DUkladna kon-
trola je na mist&, pfipadna evakuace sila je velmi
naro¢na zalezitost. Pokudje vdechnov poradku,
cisterna se napoji a mdze dojit k Eerpani.
Virgin materidl ze sil se pomoci vzduchu
vtlacuje do potrubi ve vyrobni hale. Na
vstupu se nachazi ,sefadovaci na-
drazi“, v prdhlednych trubicich
Ize sledovat, jaky materidl sem
proudi. Pomoci potrubi se
dostane nejdrive k susa-
k@m, které jej zbavuji
zbytkové vihkosti,
jez by zplsobo-
vala kazy na
vyrobku.
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STOVKY PREFOREM
ZA MINUTU
Pfipraveny resin vstupuje do
vstrikolisu. Roztaveny material se
nasaje a vtlaci do formy. Podle toho,
kolik je ve formé kavit, se na jeden tah vy-

robi preforem, které tvori hlavni &ast zdej-

Siho vyrobniho programu. Kazda se trochullisi,

a proto tu maji pomérné velky sklad s formami,
onézjetfeba pelovat (brouseni, lesténi, opravy
laserem). Bézny predlisek na spotrebitelské
lahve ma od 60 do 90 gramd, preformy na sudy
vézi od 200 do 600 gram(. Vyroba vlastni pre-
formy zabere 30 az 60 sekund, od vstupu ma-
teridlu po odebrani od linky trva cely proces
pfiblizné 30 minut.

Vyroba preforem je prvni ¢ast vyrobniho pro-
cesu a je spoleéné pro viechny typy produktd.
Predlisky je tfeba nejdfive na nékolik dnd a2

tydnd uskladnit, v meziskladu takzvané dozraji

a materidl se ustali. ,Kdyz spocitdme vSechny
jednotky, tedy predlisky a finalni lahve a sudy,
jde o pfiblizng& 400 miliond kusd ro¢ng,” fika
manazer vyroby Martin zahrl. Cast preforem
odchazi k zékaznikovi, typicky pIni¢dm napojd,
ktefisiv ramci svého vyrobné-technologického
procesu realizuji vyfouknutilahvi sami. Cast pre-
forem se z meziskladu vraci zpét do vyroby a je
vyfouknuto pfimo v asském zavodé.

Pokud jde o technologicky park Petaineru, jadro
tvofiosmvstfikolist znadky Husky a Sest vyfuko-
vacich linek Sidel. Vyfukovani velkoobjemovych
produktd zajidtuje linka Siapi. Vystupy &astilinek
jsou osazeny robotickymi rameny Fanuc, které
paletizuji produkci, a automatickymi balicimi
stroji Ekobal. Dal$i vyrobni zafizeni zavodu je
bud'kupované nebo vlastniprodukce, jako napr.
dopravniky, susicky ¢i stroje pro lepeni a karto-

novani. O odvoz hotovych preforem se staraji

automatické voziky BT Staxio, které dodala
firma Toyota Material Handling. Jezdi po jasné
definované draze od vyrobnich linek do skladu,
resp. meziskladu.

PODIL RECYKLATU V LAHVICH
NARUSTA

,Jednim z hlavnich trendd, ktery
vychézi z pféni spotiebitell,
souvisi se zelenym marke-
tingem a zvySovanim podilu
recyklatu ve vyrobcich. Smérfuje
k tomu evropska i Ceska legislativa
amy uz recyklat pouzivame,” fika Mar-
tin Zahrl. Jako dalsi trend zmifuje down-

sizing, resp. odleh&ovani lahvi a snizovani
materidlové naro¢nosti a potazmo mnozstvi

odpadu z obalu po jeho pouziti. Praktickym do-
padem je zmensovanipodilu nejen panenského
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materialu. Pfipoustiale,
Ze tento vyvoj prindsi

i nevyhody, protoze lahve

z recyklatu maji horsi viastnosti
ajinou zivotnost nez z virgin plastu.
Tlak na zvySovani podilu recyklatu
bude u vratnych lahvi i jednordzovych
oball pokradovat a Petainer uz nyni vyrabi
nékteré produkty ze 100% recyklatu.

Na trzich s vratnymi lahvemi, které se mohou
spolehnout na disciplinované spotrebitele,
prikladné v Némecku, se zpétnym odbérem
ziska zhruba 95 % lahvi, ale i tak vznikaji zhruba
pétiprocentni ztraty, které je tfeba kompenzo-
vat zpravidla panenskym plastem. Dalsi podil
odpaduy, ve vysi 10-20 %, vznika pfi zpracovani
recyklatu, kdy jsou nutné Cisténi, mleti ¢i hygi-
enizace. ,Do vyroby se material dostane v po-
dobé vlo¢ky nebo regranulatu. Regranulat se
v tom procesu zpracovava Iépe, protoze ma
stejnou formu a hustotu, jako nakupovany virgin
material. Slou¢end smés je homogenngjsia sta-
bilngjsi,” vysvétluje Martin Zahrl.

| kdyZ je recyklat vytfidén a dobre zpracovan,
je tfeba poditat s odlisnostmi vysledného pro-
duktu. ,Rozdil je v tom, Ze virgin PET ma kry-
stalickou strukturu, pfi prvnim zahrati prechazi
do amorfni podoby, ale v procesu recyklace
je potrfeba materidl dostat opét do krystalické
struktury. DiI&T &ast materidlu mzZe v procesu
vstrikovanidegradovat,” informuje Martin Zahrl.
Na vystupniprodukt s recyklatem simusikonzu-
mentvizualné zvyknout, materiél ¢iré lahve neni
zcela transparentni, dostéva se do barevnych
ton hn&dé, modré &i zelené. Vratna napojova
lahev s recyklatem je podle Martina Zahrla ne-
jekologictéjsiobal, protoze v porovnanise sklem
nebo plechovkami vyZzaduje méné energie pfi
vyrobé a diky nizké hmotnosti také pfi dopravé
a distribuci. Vratna lahev s recyklatem mQze
udélat az 25 cykll a byt na trhui 20 let.




PRO HYGIENIZACI
RECYKLATU

Na recyklat |ze pretvorit také
odpad z vyroby, laboratofi kon-
troly kvality nebo od zakaznikd.
,Zakaznicijsou zaroven i nasim zdro-
jem lahvi, které se vraceji zpét do vyroby.
Lahve, jez vytidikontrolnisystémy, mizeme
odebrat, pfedzpracovat externifirmou, vycistit
a dostat do stavu, kdy bude chybét pouze hygi-
enizace, Proto jsme v zavodé jiz zacali pracovat
na zavedenihygienizacnilinky,” Fika Martin Zahrl.
Jde o zafizeni, které kvalitu recyklatu finalizuje

a najehoz vystupu splfiiuje
material z pohledu mikro-
biologie parametry pro obaly
potravin a ndpojd. ,Do nové lahve
sepridavéaz z30 procent,” podotyka
manazer vyroby.

CEKANI NA PREDCOVIDOVE STAVY

Podle HR managera Jana Dovalyho firma za-
mé&stnavé 165 pracovnikd, pfed covidem v roce
2019 to bylo zhruba 210 lidi. ,Po covidovém
obdobi se vyroba jesté nedostala na sva ma-
xima. V sou¢asnosti protece zdvodem priblizné
17 000 tun zpracovaného PET granulatu za rok,
v prfedcovidovém obdobito bylo o tfetinu vice,”
uvadi Jan Dovaly. Petainer v ASi dosahuje dlou-
hodobé ro¢niho obratu pres miliardu korun.

Bé&hem covidového obdobi se méné vyrabélo,
ale byl ¢as na investice. Generalni opravou pro-
Sel jeden vstfikolis, otevrel se projekt hygieni-
zace r-PET a u velkoobjemovych produkt byl
realizovan proplach dusikem. ,Na zacatku roku
jsmetaké nastolilitémaenergetickych dspor, kdy
budeme investovat do rekuperace ztratového
vzduchu na vyfukovacich linkach,” fika Jan Do-
valy. AMartin Zahrl dodava: ,,Chceme také uspo-
fit na technologickém vytapénilinek. V realizaci
jsou napfiklad speciélni keramické reflektory do
pecivyfukovacich linek. O¢ekévané Uspory jsou
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patnéact

az dvacet
procent.” Vli-
vem rostoucich
cen energii se vy-
razné zkracuje navrat-
nost. Napf. na rekuperaci
stlag¢eného vzduchu se pfiin-
vestici 1,5 milionu korun na linku
pohybuje kolem sedmi mésicd.
,KdyZ se potvrdi projektovana Cisla,
budeme investovat na v8ech linkach.
Toto obdobi nds dohnalo do stavu, kdy bu-
deme energeticky Uspornéjsi,” poznamenava
Jan Dovaly. Z dlouhodobéjsiho hlediska se také
poditd s propojenim systémd vytédpéni a chla-
zeni, které byly dosud oddélené.

Firma sidli v CTP Parku a jejich provozovatel
v soucasnosti masivné vyuziva dotacni pod-
poru pro vystavbu fotovoltaickych elektraren
na stfechach budov. Kdy dojde na AS, ale neni
vtuto chvflijasné._'

i Video z navstévy asského
Petaineru najdete na
Z LinkedInu Svéta baleni.

plnéni baleni do sacku

kumulace

baleni do kartonu

inzerce

kompletace paletizace

BALICI LINKY NA MiRU

www.masek.cz

PACK YOUR EMOTIONS

info@masek.cz




