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greiner packaging SluSovice

Pokud otocite kelimek od jogurtu, v mnoha pfipadech na dné naleznete drobnou
zkratku pocatecnich pismen firmy Greiner Packaging International. Svou
znacku totiz maze mit nejen jogurt, ale také obal, do kterého se
plni. Podivali jsme se do zavodu, kde se rocnée vyrobi az dve
miliardy plastovych obald s ,podpisem” gpi.
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Zijeme tu v takovém plastics

ﬂii?gﬁ?ég?;i izﬁzna 4 ] 1 j valley, coz méa dlouhou historii

ve SluSovicich. Vlivem nové uz od dob Bati. Ve Zlin& plsobr

investice by se mohla do tiflet Univerzita Toméase Bati s Fakultou

téma&F zdvojnasobit. technologickou se zaméFenim na

! materialy a polymery. Vyuzivame

procent . : také sluzby Institutu pro testovani
a certifikace, dfive Statniho
zkuSebniho Ustavu chemického
pramyslu. Déle tu pracuje
Technologické inovacni centrum
se spoustou laboratofi a také
Plastikarsky klastr. Moznosti pro
spolupraci a testovani tu mame
veliké mnozstvi.

zpracovavaného materialu ve sluSovickém
zavodu tvori polypropylen, do budoucna
poroste podil polyethylentereftaldtu
(PET), vCetné rPET. milionﬁ eur
doséhlvroce 2020
celosvétovy obrat divize
Greiner Packaging International.

[e]
pracovniku kelimki | Ivo Benda

jednatel

za minutu je maximalni kapacita greiner packaging Slusovice

zaméstnava divize Greiner Packaging International \ !
tvarovaciho stroje ve SluSovicich.

ve 32 pobockach v 19 zemich; celkové ma skupina Greiner
11500 zaméstnancu. Ve SluSovicich pracuje 500 lidi.




Vv Ceské republice najdete dvé ulice

Greinerové a obé véas zavedou

k vyrobnim zavoddm skupiny

Greiner. Jedna tovéarna se na-

chézi v obci Louka u Litvinova,

druhd na okraji Slusovic, i kdyz vét-

Sinové uz leziv katastru obce Neubuz.

Redakce Svéta baleni navstivila pravé

zavod na Upati Hostynskych a Vizovickych

vrch(, ktery spadéa do nadnérodni divize Grei-

ner Packaging, jez tvofi vice nez tfetinu celo-

svétového obratu skupiny Greiner. Vyrabi zde
pFedevsim obaly pro potravinarsky priimysl.

V HLAVNIi ROLI POLYPROPYLEN

Vstupnim materidlem pro sluSovickou tovarnu
je 290 % polypropylen, ktery odebira prevazné
z Unipetrolu v Litvinové nebo od spole¢nosti
Borealis ve Vidni. Doprava je realizovédna po-
mocf autocisteren, z nichz se granulat nafouka
do vertikalnich sil stojicich na venkovni plose.
Standardni polymery se zavazeji trikrat nebo
Ctyfikrat tydné a firma disponuje zdsobou na
mésic dopredu. N&které specidlni polymery, jez
maji nizsi spotrfebu a objednavaji se po kontej-
nerech, mohou ale vydrzet i pll roku.

Samotny vyrobni proces zac¢ind extruzi félie
v zafizenich, kterd si pres ndsypku odebiraji
granulat z potrubnich systémU rozvedenych
po vyrobnich halach. Podle toho, na co je ur-
C¢ena (kelimek maly, velky, vicko atd.), se fdlie
v zafizeni valcuje na tloustku od 0,2 do 2,5 mi-
limetru. Extrudéry zvliddnou vyprodukovat 800
a7 1700 kilogramU materiélu za hodinu. Ten jde
nasledné na proces tvarovani, kdy se nahrata
félie pred vyseknutim tvaruje do nékolika-
otiskové formy za pomoci tahu, tlaku
a vakua. V tovarné maji stroje pro
separatnivyrobu félie andsledné
tvarovani na jiném pracovisti,

kdy je mezitim nutnd ma-

nipulace s rolemi félie.

Nebo jsou k dispozici

tzv.inline linky, kdy

bezprostfedné

po extruzi
nasleduje
tvaro-

vani

pfi teploté 130-140 °C,

vysek a automatické ba-

leni. Rychlost tvarovani od-
povida pfiblizné 30 taktdm za
minutu, coz v zavislosti na parame-
trech linky znamend az 900 vyrobe-
nych kelimkd za minutu. Vyseky, vadné
vyrobky nebo ofiznuté okraje z extrudéru

se drti, ukladaji do polyetylenovych big bagl
a opét pouzivaji pro extruzi. Félie mize byt
tvorena az péti rdznymi vrstvami, kdy napfiklad
zespodu a svrchu jsou vrstvy z panenského
polypropylenu, uvnitf pak z recyklovaného
materialu.

Bilé nebo transparentni kelimky po zabaleni
do lepenkovych krabic predstavuji polotovar,
ktery je nejdrive skladovan. Ze stacionarnich re-
gall jej pred finalni vyrobni fazi — dekorovanim
- vyskladniuji VNA voziky. Dekorace ma nékolik
podob, které v podniku rozeznavaji takto: keli-
mek K1 je pouze potistén pomoci technologie
suchého ofsetu; kelimky K2 jsou opatrfeny sleevy
nebo nalepovacimi etiketami; K3 je zkratkou
oznaceni Karton-Kunststoff-Kombination a jde
o spojeni plastového kelimku a lehce oddélitel-
ného kartonu. V pfipadé K1 Ize ve slusovickém
provozu dekorovat az 650 kelimkd za minutu,
uK2ak3je to pfiblizné 250-300 kusd.

Z toho, co si zékaznik vybere na skéle K1az K3, je
mozné Castecné odvodit jeho priklon k myslen-
kédm udrzitelnosti. Napfiklad spole&nost Olma
byvala nejvét§im odbératelem kelimku K2, po
rozhodnuti zabyvat se vice udrzitelnosti oball
presla spiSe ke K3 a K1. ,Ale K2 médme ve vy-
robé stéle jesté mnoho, tfeba se do toho

plni kdvové ndpoje,” pfipomina jedna-

tel lvo Benda. Samotny kelimek se
dekoruje v posledni fazi vyroby,
protoze pomoci etikety chce
firma - pIni¢ obsahu - na-

priklad podpofit prodej
konkrétnipfichuté na

zékladé letakové

akce.
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Spole¢nost J

a 50 agentur-

greiner pac- nich pracov-
kaging Slusovice nikd. Na n&kterych
vyrébi i specidlni linkdch zaméstnanci
plastové produkty, manudlné bali kelimky

u nichz se aplikuje techno-
logie vstrikovani. ,Takto vyréa-
bime véci, jez se nedaji tvarovat.

Jde napfiklad o kelimky na nozi¢ce
nebo s ousky,” vysvétluje Ivo Benda.
Podnik méa rovnéz takzvany Kavo byznys
(cavo - odvoleno z latiny: duty, dutina), kdy
se vyrabéji predevsim lahve, kanystry nebo

plastové chranice. Zde se pouziva technologie

extruzniho vyfukovani. Jedna se vSak o zlomek }
celkové vyroby s ro¢ni produkci 50-60 mi-
lionG kusl, zatimco celkové sludovicky
zadvod dodé 1,5-2,0 miliardy plastovych
obalt a vyrobka.

do lepenkovych krabic.

U kelimkU s potiskem se musi

ruéné takzvané nabijet. Opera-

tor vyjimé z krabice $tos kelimkd

a vklada jej do zasobniku stroje. Samo-

zfejmostije také Udrzba nebo dohled nad
automatickymi zafizenimi.

Kazda vyroba ma sva rizika nebo Uzka
hrdla. Jaka jsou ve SluSovicich?
Ivo Benda fika: ,Velmi dllezita

je komunikace se zékazni-

kem a organizace vyroby.
Pokud se tfeba Spatné
odsouhlasi natisky

a rozjede vy-

CLOVEK NABIiJi NEBO BALI

Mnoho ¢asti vyroby je piné roba, mame
automatizovanych, stéle za sménu
v8ak existuji udkony, statisice

jez vykonavaji lidé,
pficemz firma
ma pfiblizné
450 kme-
novych

o

kelimk@ s chybou.” Pfi mnozstvi infor-
maci, které musi byt na obalu, a to v pre-
ciznim provedeni kvlli &itelnosti malého
pisma nebo &arového kddu, mlze k pochybeni
ma platnost napfic¢ potravinarskou branzi, spo-
¢iva v nebezpedi ciziho predmétu v obalu nebo
finalnim vyrobku. Pfedchézi se tomu rdznymi
zpUsoby - napfiklad kelimky na kopytech se ob-
raceji dnem vzhdru a je zavedena $kéla bezped-
nostnich a organizacnich opatfeni (pokryvky
hlavy, pravidelné myti rukou, kontrolni stéry ze
strojl &i vyrobkd atd.). ,Obal, ktery dodéme, jde
¢asto pfimo na vyrobni linku. Nesmi tedy obsa-
hovat cizi téleso, coz se tyka kousku materiélu,
ale také ¢astecky pylu nebo mikroorganismu,”
vysvétluje Ivo Benda.

Obchodnf a vyrobni model firmy je zaloZzen na
dlouhodobych objednavkach a systému od-
volavek. ,Vime, Ze treba Olma vezme 100 mi-
lionG kelimkd, ale uz nevime, kdy pljde potisk
s jahodou nebo merurikou. Je to hodné dyna-
mické alead time je v zavislosti na potisku nebo
vyrobé K3 zhruba tfi tydny,” uvadi Ivo Benda.
S nékterymi zékazniky, napf. firmou Stihl, pod-
nik komunikuje pomoci EDI, ve vét3iné pfipadd
v8ak komunikace bézi telefonicky nebo pomoci
e-maild. ,V &eském potravinéfstvi je obecné
niz8i predvidatelnost, coz je dano predevsim
politikou maloobchodnich Fetézcd. Stavé se,
Ze chtéji néco dodat, ale za tfi tydny to zméni.
Vsichni dodavatelé musi byt hodné flexibilni,”
vysvétluje Ivo Benda.

VYLADIT RECEPTURU
V prdbéhu let se neustéle pracuje na vyvoji
receptur plastovych obald, ale soudasné je
snahou eliminovat po&et aktualnich modi-
fikaci. ,Snazime se recepturu unifikovat
s cilem mit né&kolik typC vstupni félie
pro vice typd kelimkd a jedté vétsi
mnozstvi dekoraci,” rika Ivo
Benda a pokracuje: ,Pokud
zac¢nete na sto druzich
foélie, vyjdou z toho ti-
| 4 sicedruhU kelimkd, coz
je nednosné.” Dlouho-
dobé se testuje, jaké dopady
ma receptura na mechanické
vlastnosti kelimkd & migrace latek.
V poslednich letech se v zajmu udrzi-
telnosti ztencuji félie, a pro dany kelimek
tak i spotfeba materidlu. VSe ma ale své
limity, obal musi byt konstruovan tak, aby vy-
sledny produkt v trayich vydrzel zatizeni pfi sto-
hovani na paleté. Vedle mechanickych je tfeba
zachovat i bariérové vlastnosti. ,Lepsich cilo-

vych parametr(

se d& dosadhnout

tim, Ze se pfridaji adi-

tiva, zlepsiviskozita nebo

krystalinita polymeru, tedy

jak rychle se surovina natavi

a zase zchladi. PouZita receptura

i proces zpracovani vyrazné ovliviujf
finalni vlastnosti obalu,” podotyka Ivo
Benda.

Spolecnost predava poznatky a pozadavky na
slozenigranulatu (napf. Mosten FT 005, GB 005
apod.) na zakladé své aplika&ni praxe. Ukolem
dodavatele je po zméné receptury dodat poly-
mer, ktery se chova stabiln&, aby v podminkach
kontinualnivyroby nebylo tfeba experimentovat
a nove nastavovat technologii.

PULDRUHE MILIARDY VIiCEK NAViC
Budouci plany firmy greiner packaging Slusovice
se odvijeji od evropské strategie divize Greiner
Packaging. ,Byli jsme vybrani jako kompetenéni
centrum pro vyrobu vicek pro celou divizi v Ev-
ropé,” odhaluje Ivo Benda. Do roku 2023 ve Slu-
Sovicich vybuduji novou vyrobni halu a stanou
se mj. evropskymi specialisty na PET vicka. Uz
nyni probihaji stavebni prace na nové hale a po-
stupné se zprovoznuji prvni z priblizné dvacitky
ohlagenych strojd, jez sem pfijdou z Sesti ev-
ropskych zavodU skupiny. Sludovicky podnik tak
bude do budoucna daleko vice vyuzivat recyklo-
vany plast, ktery se dnes s vyjimkou PET nesm{
pouzivat pro potravinarské Ucely (PET kelimky
uz sice vyrabéji, ale protoze ty v porovnani's po-
lypropylenem hlife odoldvaji vy$sim teplotam,
je to zatim v malém objemu.). Investice spojena
s transferem tohoto typu vyroby se bude pohy-
bovat kolem 100 miliond korun. ,Pfibydou vicka,
toje nécojiného nez kelimky, aleitak bychomdo
par let méli navysit nasi vyrobu o dal$ich 1,5 mi-
liardy kus@,” dodéva Ivo Benda._'

EWE\ DalSi fotografie z navstévy
> ve SluSovicich najdete
= na LinkedInu Svéta baleni.
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