odpady,

vidime zdroje
Suez Ceskd republika

Areadl odpadoveho hospodarstviv Némcicich nad Hanou zacala provozovat spolecnost Suez v roce
1995. Davno tu nenijen skladka odpadu, ale postupné zde vyrostla kompostarna, technologie
biodegradace a gravitacni separace, deponie k vyuziti odpadniho dreva a nejnovéji
také recyklacni linka na zpracovani odpadni plastovée LDPE folie na regranuldt,
ktery lze vyuzit pro vyrobu novych folii plastovych pytld a dalsich vyrobkd.

Zrovna tato linka nas zajimala nejvic, kdyz jsme byli v Némcicich
nad Hanou na navsteve.

Katerina T. Osterroth
spolupracovnice redakce

katerina.osterrothova@atoz.cz

n svetbaleni.cz
m svetbaleni
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Jan Simanek
spravce provozu technologie plasty, Suez
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NEMCICE
NAD HANOU

Suez Ceska republika

Prioritou aktivit spole¢nosti Suez je
vyuziti odpadt jako zdroj a na-
plfovaniprincipli ob&hového
hospodarstvi. V CR spoled-
nost zameéstnava vice nez
3200 pracovnikl a provozuje
40 technologii a zafizeni na zpra-
covéani odpadd, od malych provoz(
po logisticka centra. JelikoZ ndm nova
evropskad smérnice uklada, abychom do
patnacti let 65 procent komunalniho odpadu
recyklovali a sniZili sklddkovanina 10 procent, je
vice nez jasné, Ze na vyrobu plastovych obald
se bude muset vyuzivat plastovy recyklat z od-
padu. U PET lahvi norma diktuje 25 procent do
roku 2025 a u viech druhl plastd 30 procent
do roku 2030. Diky takto vyvolané poptévce po
plastovém recyklatu bude mit v Evropé recyk-
laéni prdmysl zelenou. Proto spoleénost Suez
snizuje jiz del$i dobu angazovanost ve skladko-
vani a investuje do novych zafizeni. To se d&je
i v aredlu skladky v Némdcicich nad Hanou. ,Cely
aredl navic sméruje k maximalni sobéstacnosti
energii a snizovani spotfeby vody. Recyklacni
linka tak vyuZziva energii z jimanych skladkovych
plynd, diky vlastni &istirné odpadnich vod ma
velmi nizkou spotrebu vody a do budoucna po-
Cita s vyuZitim solarni energie,” dodava spravce
provozu technologie plasty Jan Simanek.

Linkaje zamérenana zpracovaniLDPE
félie. ,Zacinali jsme vyhradné s f6-
liemi z pramyslu, které jsou jed-

1?;46\;\( nodussi vstupni surovinou,
o ’7,0 ?%/5/% ale postupné pfidavame
“ ’LQ e/% O’s 'OOO ve spolupraci se spo-
20,8 . Ve, 28, 0 le&nosti EKO-KOM
,o,fc’(}; S0 % @O’b %@L?/o’ O/’e i folie z komunél-
T, Ko, s g s Sy K niho odpadu,”
%, % 5, G 0 o <
2%, % % 0 8, @6 fika Jan Si-
6e0,01//,'>00@ G'C‘G,j?< mének.
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Technologie je provozovana nepretrzité sedm
dni' v tydnu a provoz linky je zajistén péti pra-
covniky na sméné. Recyklaénilinka ro¢né zpra-
cuje pfiblizn& 5000 tun plastovych odpadd. Pro
naplnéni kapacity vyroby je tedy nutné navézt
20-30 kamion{ LDPE félif mésicné.

K lince doveze pracovnik vysokozdviznym vo-
zikem vstupni material ve slisovaném baliku
o vaze cca 200-400 kg. Na zacatku linky je ma-
teriél otevien a znovu ru¢né kontrolovan. Pfi
zpracovani'se totiz zaméstnanci potykajihlavné
s nekvalitné provedenym vytfidénim od doda-
vateld. Vzhledem k tomu, Ze cilovym vyrobkem
provozu by mél byt co nejCist&jsi regranulat
LDPE, je nutné zajistit co nejlepsi jednodru-
hovou vstupni surovinu. Hlavnimi prekazkami
recyklace jsou veskeré primési a kontaminace
zpracovavaného materialu. Bézné se pracov-
nici v balicich setkavaji se zalisovanymi pred-
méty véetné rdznych kovd, etiket, papiru, jinych
typd plastd, skla, kameni, ale i s kontaminaci
materialu tuky a oleji. Za kontaminaci Ize pova-
Zovatipotisky spojené s marketingem produktd.
IdedIni surovinou je tedy jednodruhova fdlie
bez potisku, etiket a bez kontaminace. ,Pravé
Cistota vstupu ma zasadni vliv na vysledny vy-
robek a jeho néklady. BohuZzel souc¢asny mar-
keting, az na vyjimky, jesté stéle vyzaduje libivé
obaly pIné potisk{ a etiket, coZ pfispiva ke zvy-
genym nakladldm na recyklaci a k mensi kvalité
vysledného recyklatu. V oblasti vyroby oball by
se mélo zadit uvazovat jinak, a to s ohledem na
vyslednou stopu obalu a lepsimoznostijeho re-
cyklace,” podotyka Jan Simanek.

Linka dokaze zpracovat i ndkupni tasky nebo
obaly z LDPE félie, které byly vyrobeny zjiz recy-
klovanych plast(. Recyklovat nejde samoziejmé
donekonecna, pfi kazdém dalsim cyklu dochazi
k degradaci zpracovdvaného materidlu. Vy-
sledny regranulat ztraci své plvodni vlastnosti
a je naro¢ngjsi ho vyuzit na novy vyrobek bez
pouziti aditiv.

Zkontrolované félie jsou pasovym dopravnikem
zavezeny do drtice, ktery podrti vstupni suro-
vinu pomoci rotorovych a statorovych

nozU. Material je v drti¢i pomoci nozd

kréjen na mensi kusy tak dlouho,

nez projde vystupnim sitem
o velikosti 40 mm. Nad dr-
ti¢em je umisténo odsa-

vaci zafizeni. Materiél
je poté Snekovym
dopravnikem

unédsen do
tzv. vodni

¢asti. Linka ma
instalovano celkem

pét stupnid oplachu
pomoci odstfedivych
frik&nich dopravnikd a roz-
plavovacichnéadrzi.Vramciopla-
chu musi material projit celkem

tremi frikEnimi Snekovymi dopravniky,

kde je material rozto¢en a ostfikovan

vodou a za pomoci rotace a odstredivé sily

je promyvan. Déale pak dvéma rozplavovacimi
nadrzemi, které si Ize predstavit jako velké na-
doby s vodou, kde zpracovavana surovina plave
a je po &astech tlagena pod hladinu vody. Tim
dojde k vytiidéni dalsich kontaminantd, které pfi
procesu usedaji na dno nadrze a nésledné jsou
odstranény. Cilem vodni ¢4sti je odstranit zma-
teridlu co nejvétsipodil nedistot, nez se dostane
do dal$iho recykla¢niho kroku. Technologie je
pomeérné naro&na na spotiebu vody. Spotfeba
Cisté vody z fadu je vSak pouze 0,5 m3/hod. diky
vybudované ¢istirné odpadnich vod, které je
soucasti provozu. Pfi primarnim prani plasto-
vého odpadu se tak voda &isti a nasledné opa-
kované vyuziva. ,Udrzby provadime na tydennf
béziato 5-8 hodin. Jednéa se o tzv. malé a velké
Udrzby, které zavisi na mife znecisténi vodni
&asti linky a COV systému. Jednou za rok kom-
pletné rozebereme a vycistime extruzni &asti
stroje, ve kterych se ¢asem vytvareji usazeniny.
Tyje nutno odstranit a zkontrolovat mechanické
opotiebeni,” vysvétluje Jan Simanek.

Nasleduje proces vysouseni vyprané drté, az
na vyslednou vlhkost 3-8 %. Materiél je poté
vhanén do vyrovnévaciho sila, kde dochazik z&-
vére¢nému dosuseni. Z vyrovnavaciho sila je
uloZeny materidl pomoci pasovych dopravnik{
unasen do zafizenizvaného aglomerator. Jedna
se o velky mixer s nozi na dné nadoby. Zde se
material rozmélnia zahreje a nasledné se zaéne
sbalovat v drobné plastové hrudky. Hrudky jsou
pak odstredivou silou hndny do extruderu, ve
kterém se material promicha a pomoci tlaku
ateploty plastifikuje. Vysledkem procesuje pro-
michand homogenniplastovd hmota, ktera poté
mifi do laserového kontinuélniho filtru. Plastova
hmota zde protéka pres sito a dochéazik oddé-
leni zbytkovych necistot. Materidl, ktery se
protladr filtrem, pokracuje do procesu
peletizace, kde je rozdélen do mnoha
kanalkd v peletizadni hlavé a na-
sledné& za pomoci noz0 krajen.
Vznika tak findlni vyrobek,
a to regranulat v podobé
peletek o priméru
3-5mm. Regranulat
je zchlazen, vy-
susen a dale
transpor-
tovan

d o



Findlnim

krokem vyroby

je plnéniregranu-

latu do transport-
nich vakg, tzv. big bagd.

Némcickd linka produkuje

regranulat rzné barvy, podle

typu vstupniho materidlu. Z 60 %

se jednd o bezbarvy regranulat, z30 %

o ¢erny a zbylych 10 % tvofi barevny mix.

Peletky se v laboratofi kontroluji na hustotu,

poréznost a index tekutosti a vzorek je po kont-

role pfipevnén k vaku. Regranulat dodava spolec-

nost Suez vyrobclim pytld a obald do tuzemska

i do celé Evropy. ,Vé&tSina odbératell poZzaduje

regranuldt pokud mozno bezbarvy neboregranu-

lat svétlé barvy, tj. blizici se primarni formé. Svdj

vyrobek si pak totiz mohou dobarvit podle svych
potieb a predstav,” fika Jan Simanek.

Nabyté zkuSenosti s timto typem recyklaéni

technologie se firma snazi co nejlépe vyuzit
a neustéle proces zlepsuje. V Ceské republice
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uz nyni provozuje dalsi recyklaéni

linku, v provozu Srniu Ceské Lipy zpra-

covava plastové félie na LDPE, HDPE i PP
regranuldt a produktem dalSi technologie je

PP aPE drt.V zaloze méa spole¢nost pfipraveny
nové projekty. Poohlizi se napriklad po dalSich
moznostech recyklace plastl, budoucnosti je
napfiklad recyklace chemicka.

,V8e zalezi na vyvoji trhu a ekonomickém po-

hledu na recyklaci jako takovou. Motiva&ni

prostredi pro recyklaci stale chybi, prvni a ne-
zbytnou podminkou podpory recyklace je ukon-
&enisklddkovani odpad( ve stavajici mite. Dokud
je odvezeni odpadu na skladku ekonomicky nej-
vyhodnéjsi, recyklace a recyklaéniinfrastruktura
se nemUze patfiéné rozvijet, a tim padem ne-
mUzZeme dosahovat stanovenych recyklaénich
cild,“ vysvétluje Jan Simanek. Adodava: Uz jsem
zminil potfebu podivat se na zadatek vyrobniho
procesu, tedy slozeni vyrdbé&nych nejen obald,
zkratka ekodesign. Nastroje podpory recyklova-
nych materialQ a jejich vyuZivani je dalsi ddleZity
prvek, ktery by mél byt feSen. Jde ndm prece
0 co nejlepsi zhodnoceni druhotnych surovin
aochranu pfirodnich zdrojd.”

ové transformace —
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FAKULTA TECHNOLOGIE
OCHRANY PROSTREDI
VSCHT PRAHA

Cldnek vznikl v rémci exkurze 3. roéniku kurzu
celozZivotniho vzdélavdani Obéhové hospoddr-
stvi, ktery kaZdoroéné poi'ddd VSCHT Praha.
Vice informacina webu
cv.vscht.cz/kurzy-cv/obehove-hospodarstvi

inzerce
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